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F344-SX

_  MACHINE AUTOMATIQUE A FORMER DES BOITES EN CARTON, EQUIPEE
D'UN SYSTEME DE FERMETURE DE LA BOITE PAR UN RUBAN ADHESIF

- Dimension maximum de la boite:  h. 500 mm x w. 340 mm x 1450 mm
- Dimension minimum de la boite: h. 120 mm x w. 150 mm x | 200 mm
— = Ruban adhésif de 50 mm

- Vitesse d'avancement des boites: 21 métres/minute

- Rendement: 18 boites/minute
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1-AVANT-PROPOS

1.1

1.2
1.21

1.2.2

123

1.2.4

NORMES DE CONSTRUCTION

Lz machine automatigue a former des boites en carton Mod. F144-DX a été projetée et construite pour répondre aux caractéristi-
ques requises par la loi au moment de sa construction.

LES DOCUMENTS DE REFERENCE SONT LES SUIVANTS:

Directive CEE 98/37 concernant le rapprochement des législations des Etats membres relatives aux machines.
Directive 89/336/CEE concernant le rapprochement des législations des Etats membres relatives a la compatibilité élec-
tromagnétique.

Directive 73/23/CEE concernant le rapprochement des législations des Etats Membres relatives au matériel électrique de-
stiné & étre utilise dans certaines limites de tension.

UNI EN 292-1 Sécurité des machines - Concepts fondamentaux, principes généraux d'ingénierie- Terminologie, méthodo-
logie de base

UNI EN 292-2 Sécurité des machines - Concepts fondamentaux, principes généraux d'ingénierie- Spécifications et principes
techniques

UNI EN 294 Sécurité des machines. Distances de sécurité pour empécher aux membres supérieurs de s'approcher de
zones dangereuses.

UNI EN 349 Sécurité des machines. Espaces minimums pour éviter [écrasement de parties du corps.

UNI EN 418 Securité des machines. Dispositifs d'amét d'urgence, aspects fonclionnels. Principes d'ingénierie.

UNI EN 457 Sécurité des machines. Signaux acoustiques de danger - Caractéristiques générales, ingénierie et essais.
UNI EN 954 Sécurité des machines. Parties des systémes de commande liées a la sécurité - Principes généraux d'ingé-
nierie.

UNI EN 1050 Sécurité des machines. Principes d'évaluation du risque.

CEl EN 60204-1 Sécurité des machines. Equipements électriques de machines - Partie 1 : Régles générales.

COMMENT LIRE ET UTILISER LE PRESENT MANUEL D'INSTRUCTIONS

IMPORTANCE DU MANUEL

Le manuel fait partie intégrante de la machine. Les instructions qu'il contient vous aideront & maintenir votre machine en
parfait état de marche et 3 travailler en toute sécurite.

Conserver donc ce manuel pour toute la durée de vie de la machine.S'assurer que toute modification transmise par le con-
structeur est réguliérement incorporée dans le texte. Transmettre le manuel a tout nouvel utilisateur et, le cas échéant, au
nouveau propriétaire de la machine.Les schémas électriques et pneumatiques sont normalement annexés au manuel.Pour
les machines les plus complexes, dotées de commandes a logique programmable ou de composants €électroniques, les
schémas peuvent figurer sur le tableau de commandes ou étre fournis séparément.

CONSERVATION DU MANUEL

Conserver le manuel 2 I'abri de I'humidité et de la chaleur. Ne pas en supprimer, arracher ou réécrire certaines
parties, pour quelque motif que ce soit. Prendre soin de ne pas I'abimer en le consultant.

En cas de perte ou d'endommagement du manuel, demander un nouvel exemplaire au service aprés-vente. en
spécifiant le numéro de code du document.

CONSULTATION DU MANUEL

Le manuel comprend:

- une présentation du document et de la machine:;

- un index analytique par théme:;

des instructions et des indications sur la machine: chap. 2+14;

- des annexes: croquis et schémas: chap. 15+16;

- lindication des piéces de rechange, a la fin du manuel.

Toutes les pages et tous les tableaux sont numérotés et les différentes piéces sont identifiées par le numero
de la figure qui les représente. Toutes les consignes de sécurité et les indications de dangers possibles sont

signalés par le pictogramme: 2

Les avertissements importants pour le fonctionnement de la machine sont précédés du signe: @3
Les parties en caractéres gras signalent les principaux points ou caractéristiques techniques abordés.

L

MISE A JOUR DU MANUEL EN CAS DE MODIFICATIONS APPORTEES A LA MACHINE

Des modifications de la machine sont susceptibles d'étre introduites par le constructeur, suivant une procédure
interne propre. Au moment ot il regoit la machine, l'utilisateur se voit remettre le manuel complet et mis & jour.
Par la suite, il pourra recevoir des pages ou des parties de manuel contenant des modifications ou des amé-
liorations apportées aprés sa publication. Celles-ci devront étre intégrées dans le manuel.
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2-INFORMATIONS GENERALES

2.1 NUMERO DE SERIE DE LA MACHINE ET NOM DU CONSTRUCTEUR

SIAT i L SIATs p.a.Via G.Puecher N°22 ‘
= M.). MAILLIS GROUP f Turate (CO} ITALY €
Model ! | Year Ampere Watt
i 1 | | — — f o i l
| j 'Seria! N;;b—er:_ B 3
Voit Hertz Phase

u | 1 — | E—

2.2 POUR L’ASSISTANCE TECHNIQUE ET LES PIECES DE RACHANGE, S’ADDRESSER A:

AGENT / DISTRIBUTEUR OU SERVICE

SIAT

N M. ). MAILLIS GROUP

Via Puecher, 22
22078 TURATE (CO) - ITALY

Tel.  02-964951
Fax. 02-9682239
E-mail siat@siat.com

Avril 2007 125 FRANCAIS



2-INFORMATIONS GENERALES

2.3

GARANTIE

Le foumnisseur s'engage, dans les limites indiquées ci-dessous, a assurer la réparation de tout défaut de construction susceptible
d'apparaitre au cours des six (6) mois qui suivent la mise en service de la machine et, quoi qu'il en soit, dans une période n'excédant
pas huit (8) mois & compter de sa date d'expédition.

Sont expressément exclues de cetie garantie les pieces soumises & une usure normale (comme les courroies, les galets/rouleaux
en caoutchouc, les gamitures, les brosses efc.) ainsi que les piéces électriques.

Pour bénéficier de cette garantie, le client doit immeédiatement signaler au foumisseur les défauts observés en précisant le numero
de série de la machine et faire parvenir au foumnisseur la piéce défectueuse pour en permettre la réparation ou la substitution. Le
foumisseur procédera a la réparation ou substitution des piéces dans un délai raisonnable. Ce faisant il se sera pleinement acquitté
des obligations qui lui échoient de par la présente garantie. Si la réparation ou le remplacement doivent étre effectués sur le lieu
d'installation de la machine, les frais de main-d'oeuvre, de déplacement et de séjour des techniciens ou des monteurs seront en-
tigrement & la charge de l'acquéreur.

Le foumnisseur n'est pas responsable des défauts occasionnés par:

- une mauvaise utilisation de celle-ci;
- le manque d'entretien de la machine;
- des manipulations ou réparations faites par 'acquéreur

Le fournisseur n'est en outre pas responsable des éventuels dommages occasionnés a des personnes ou des choses et décline
toute responsabilité en cas de production non portée a terme.

Pour le matériel non construit par le foumisseur, comme les appareils électriques et les moteurs, celui-ci accorde a F'acquéreur la
méme garantie que celle qui lui est donnée par les fournisseurs de ces éléments.

Le constructeur ne garantit pas la conformité des machines avec les dispositions législatives en vigueur dans les pays non membres
de I'Union européenne, tout particuliérement pour ce qui conceme la prévention des accidents et la poliution.

Ladaptation des machines aux dispositions en question est a charge de I'acquéreur qui assume toutes les responsabilités en la
matiére et exclut toute responsabilité du foumnisseur en cas de réclamation de tiers pour les éventuelles conséquences du non re-
spect de ces normes.
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3-SECURITE

3.1

3.2,

CONSIGNES GENERALES DE SECURITE

Lire attentivement toutes les instructions avant de commencer a utiliser la machine. Préter une attention toute
particuliere aux sections précédees du pictogramme

A\

La machine automatique a former les boftes en carton est équipée d'un poussoir d'AR-
RET D'URGENCE verrouillable installé sur le montant central de la protection cote com-
mandes; dés que 'on appuie sur ce poussoir, la machine s'arréte a nimporte quelle phase
du cycle de fonctionnement.

Débrancher la prise de courant avant d'entreprendre toute opération d'entretien.

Conserver précieusement ce manuel d'instructions: les informations qu'il contient vous aideront & maintenir la
machine en parfait état de marche et de fonctionnement en toute sécurité.

DEFINITIONS DES FUNCTIONS DES OPERATEURS

Opérateur chargé de la conduite de la machine;
Technicien chargé de I'entretien;

- Technicien chargé de 'entretien électrique;

- Technicien du constructeur

Le travail avec la machine peut &tre effectué seulement par une personne qualifiée pour le fonctionnement.
Il est la responsabilité de l'utilisateur de définir la personne qualifiée, les différents niveaux d'intervention et don-
ner a chacun les consignes de travail comme elles sont définies dans ce manuel.

NIVEAU 1

OPERATEUR CHARGE DE LA CONDUITE DE LA MACHINE

Cet opérateur est habilité, aprés une formation spécifique, a assurer le fonctionnement de la machine et, plus
précisément, a actionner I'interrupteur général et le bouton d'arrét d'urgence, a introduire les boites, a procéder
aux différents réglages selon les dimensions des boites, a changer le ruban et a faire demarrer, arréter et re-
mettre en marche la machine.

N.B. Les responsables de I'établissement doivent s'assurer que I'opérateur aregu la formation nécessaire pour
effectuer toutes les opérations, avant de lui confier la machine.
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3-SECURITE

3.3

3.4

NIVEAU 2

TECHNICIEN CHARGE DE L‘ENTRETIEN

Technicien qualifié en mesure d'accomplir les tAches de 'opérateur et, en outre, de faire fonctionner la machine
avec les protections désactivées, d'intervenir sur les parties mécaniques pour les opérations de réglage, d’en-
tretien et de réparation nécessaires.

Par contre, il n'est pas habilité a intervenir sur des installations électriques sous tension.

NIVEAU 2a

ELECTRICIEN CHARGE DE L‘ENTRETIEN ELECTRIQUE

Technicien en mesure d'accomplir les taches de I'opérateur de la machine et, en outre, de la faire fonctionner
avec les protections débranchées, d'intervenir sur les réglages et sur les circuits électriques pour les opérations
d'entretien et de réparation.

Il est habilité & travailler en présence de tension sur les panneaux électriques, les boites de dérivation, les équi-
pements de commande etc.

NIVEAU 3

TECHNICIEN DU CONSTRUCTEUR
Technicien qualifié du constructeur ou de son représentant, intervenant pour les opérations plus complexes, a
la demande de l'utilisateur.

RECOMMANDATIONS POUR INTERVENIR EN TOUTE SECURITE SUR LA MACHINE

Les opérateurs doivent nécessairement posséder les qualifications spécifiees ci-dessous et au 3.6.

Il appartient & l'utilisateur de désigner les opérateurs qualifiés pour les différentes taches et de leur foumnir la
formation appropriée ainsi que de leur transmettre les instructions contenues dans ce manuel.

MODES DE FONCTIONNEMENT

Liste des différents modes opératoires de |a machine:
- fonctionnement automatique;

- fonctionnement avec protections débranchées;

- arrét a l'aide de l'interrupteur général;

- arrét a l'aide du bouton d'arrét d'urgence verrouillable;
- alimentation électrique déconnectée.

- raccord air comprimé déconnecté.
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3-SECURITE

3.5

3.6

NOMBRE D’OPERATEURS

Les opérations décrites ci-dessous ont été analysées par le constructeur; on trouvera indiqué le nombre d’opé-
rateur nécessaire pour le déroulement optimal de chacune d’entre elles. Un nombre d'opérateurs inférieur ou
supérieur pourrait metire en danger la sécurité du personnel employé.

QUALIFICATION DES OPERATEURS
Qualification minimum requis pour chaque operation.

Installation et operations prelimi-

naires. Marche avec protections débranchées. 2¢2a 2
Réglage des dimensions des Arret avec bouton D'ARRET D'UR-
boites. GENGCE verrouiliable. 1 1

Arret avec bouton D'ARRET D'UR-
Remplacement du ruban.

GENCE verrouillable. 1 1
Remplacement des lames. Branchement électrique et pneumatique

déconnectés.

2 1

Remplacement des courroies Branchement électrique et pneumatique
d'entrainement. déconnectés. 2 1
Entretien mecanique ordinaire. Branchement électrique et pneumatique

déconnectés. 2 1
Entretien electrique Branchement électrique et pneumatique 2a 1
ordinaire. déconnectés.
Entretien mecanique extraordi- Marche avec protections desactivées. 3 1
naire.
Entretien electrique extraordi- Marche avec protections 3 1
naire. desactivées .
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3-SECURITE

3.7

RISQUES RESIDUELS

La machine a été congue avec un systéme de protection contre les accidents qui
interrompt le fonctionnement lorsque I'opérateur I'ouvre pour accéder aux piéces
en mouvement. Ce dispositif ne doit surtout pas étre éliminé ou débranche.
Malgré les précautions adoptées par les auteurs du projet, il est cependant recom-
mandé a 'opérateur et aux techniciens de préter une grande attention aux aver-
tissements ci-aprés décrits concernant les risques résiduels qui ne peuvent étre
éliminés:

ATTENTION! Lames de coupe du ruban.

Ne pas enlever le dispositif de sécurité qui couvre la lame de coupe
des groupes de rubanage supérieur et inférieur.

Les lames sont extrémement tranchantes. Une erreur pourrait causer

de graves blessures.

ATTENTION! Cavité sur le plan de glissement a la sortie de la boite.
Ne pas introduire les mains a l'intérieur de la machine lorsqu'elle est en

marche.

Danger d'écrasement.

ATTENTION! Alimentateur de carton.

Ne jamais mettre les bras entre le chariot
porte-ventouses et l'alimentateur de cartons,
si ce n'est a travers la porte de protection,
aprés avoir appuyé sur le poussoir d'arrét
d'urgence verrouillable.

Danger d'écrasement.
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3-SECURITE

3.8

39

310

Position correcte des mains de l'opérateur lorsqu'il remplit de cartons
'alimentateur.

A\

RECOMMANDATIONS POUR EVITER LES DANGERS QUI NE PEUVENT ETRE ELIMINES

Le poste de travail de Fopérateur est a la place indiquée a le paragraph. 12.1. Il estinvité & ne pas s’en écarter. Il ne doit
jamais toucher les counroies en mouvement ou les parties internes de la machine en marche et éviter de mettre ses mains
dans les cavités. Il doit veiller & introduire la boite en maintenant les mains dans la position correcte. |l lui faut, en outre,
faire trés attention aux lames au moment du changement des rubans.

MOYENS DE PROTECTION PERSONNELS
Aucun moyen de protection personnelle (lunettes, gants, casque, chaussures, masque respiratoire, bouchons d'oreil-
les) est recommandé, & moins qu'il ne soit prescrit par l'utilisateur.

PRECAUTIONS A PRENDRE ET GESTES A EVITER

- Ne jamais essayer d'entraver l'action d'entrainement de la boite sans avoir préalablement appuyé sur le bouton
d'ARRET D'URGENCE.

- Ne jamais utiliser la machine avec les protections demontées.

- Ne pas désactiver les dispositifs de sécurité.

- Seul le personnel habilité pourra effectuer les opérations de réglage, de réparation et d'entretien requérant la mise
en marche de la machine avec les protections débranchées.

Pendant ces opérations, I'accés a la machine ne sera autorisé qu'aux opérateurs diiment qualifiés.
Ala fin de chaque intervention, les dispositifs de protection seront immédiatement réactivés.

- Les opérations d'entretien et de nettoyage ne doivent éire effectuées qu'aprés avoir coupé le courant.

- Nettoyer la machine uniquement a ['aide de chiffons secs ou de détergents légers.
Ne pas utiliser de solvants, d'essences ou d'autres produits analogues.

- Ne pas modifier la machine ou certaines de ses piéces.
Le constructeur décline toute responsabilité quant aux conséquences de telles interventions.

- Pour toute madification éventuelle, il est conseillé de s'adresser au constructeur Siat S.p.A.

- Installer la machine suivant les procédures ou les schémas indiqués
Le constructeur décline toute responsablité en cas d'installation non conforme aux instructions.
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3-SECURITE

3.11 TABLEAU RECAPITULATIF DES PRINCIPAUX SIGNAUX, ETIQUETTES, PLAQUES ET PICTOGRAMMES
APPOSES SUR LA MACHINE

LEGENDE DES SYMBOLES LEGENDES COULEURS

DANGER ET PARTIES DE LA MACHINE EN COULEUR JAUNE
MOUVEMENT

O OBLIGATION / INTERDICTION COULEUR ROUGE

COMMANDES ET INFORMATIONS COULEUR BLEU

Ce symbole indique qu'il est obligatoire de dé
brancher la fiche de la prise de courant avant de
commencer toute opération d'entretien.

Code étiquette: 3.0.01097.96A

b Il indique le danger de la lame tranchante du
groupe de rubanage

e I! indique le parcours du ruban adhésif du groupe de
rubanage inférieure et le danger de la lame tranchante.
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3-SECURITE

Il indique la direction de marche des courroies

d d'entrainement. n
Code étiquette: 3.0.01040.96A
Il indique le point o le fil de protection est connecté au
e corps de la machine (mise & la terre). ‘
Code étiquette: 3.0.01039.96A
f Attention! Danger de haute tension. A
Code étiquette: 3.0.01100.96A
Attention! Débrancher la fiche de la prise de courant
9 avant toute opération de nettoyage/entretien et avant
d'ouvrir le tableau électrique.
Attention! Désactionner |'air comprimé avant toute
h opération d'entretien. el
B
Bl R
Code étiquette: 3.0.01166.97A
; " : ; & !7[ Siat oschasing systems wen '~?_:_.— “"
Il contient les données d'identification du modele,e numeéro S| R A | o | 1|
i de série et le constructeur de la machine. l'-*-f i [ |
Code étiquette: S340277700A
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4-INFORMATIONS PRELIMINAIRES SUR LA MACHINE

4.1.

4.2.

4.3

4.4

4.5

DESCRIPTION GENERALE DE LA MACHINE
Machine automatique a former des boites en carton, avec entrainement latéral, dimensionnement manuel, et fermeture de la partie in-
férieure de la boite par un ruban autoadhésif.

DONNEES TECHNIQUES

-Production moyenne= 1000 boites/heure
-Alimentation standard= 230/400 V, 50 Hz 3Ph
-Puisance installée= 1,400 kW

-Groupe de rubanage K11 , largeur ruban 50 mm
-Poids= 600 kg

-Vitesses des courroies= 21 métres/minute

-Air comprimé= max. 6 bar

A = 410 mm max

DIMENSIONS DU RUBAN B =50 mm
Rubans adhésifs appropriés: C = 76 mm
PVC
OPP

PAIER ADHESIF

UTILISATION PREVUE

La fermeture par un ruban adhésif de boites ayant les dimensions (en millimétres) in-
diquées au paragraphe 4.5, & travers I'application d'une bande de ruban adhésif sur
la partie inférieure.

La machine qui a un systéme électrique standard n'est pas prévue pour atre utilisée
dans un milieu présentant des dangers d'explosion. Dans ce cas, la machine doit
atre équipée de composants antidéflagrants et/ou de moteurs a air.

DIMENSIONS DES BOITES

La machine peut étre réglée & la main pour former et fermer la partie infé-
rieure de boites, dont les dimensions rentrent dans la plage indiquée ci-
dessous:

F344 w H L

Min. 150 120 | 200

Max. | 340 500 | 450
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4-INFORMATIONS PRELIMINAIRES SUR LA MACHINE

4.6 DIMENSIONS

i

«

DIMENSIONS DE LA MACHINE
- Longueur: 2280 mm
- Largeur: 2467 mm

- Hauteur: min. 1800 mm; max. 1800 mm

4.7 HAUTEUR DU PLAN DE TRAVAIL
La machine permet d'avoir une grande plage de réglage de la hauteur du plan d'acheminement des boites.
— r_i F_E A JAMBES MAIS SANS ROUES
‘; . ‘
U o HAUTEUR DU PLAN | DIMENS. GENERALES
h | & D’ACHEMINEMENT
T B MIN  MAX
CBH [llo Il MIN  MAX | H 1800 1900
l L 2280 2280
CBH 590 750 w 2467 2467
= z i i B AVEC ROUES AS77 (EN OPTION)
g N ) S - —
h ' N °I | HAUTEURDUPLAN | DIMENS. GENERALES
3 D’ACHEMINEMENT
T MIN MAX
miE=)
CBH = MIN MAX H 1920 2020
l g g L 2280 2280
CBH 710 870 W 2467 2467
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4-INFORMATIONS PRELIMINAIRES SUR LA MACHINE

4.8 COMPOSANTS PRINCIPAUX
La machine est constituée par:

bancs

jambes réglables

groupe de rubanage

motorisations latérales

moteurs électriques

touche ARRET D'URGENCE

dispositif de protection contre les accidents de travail
tableau de commandes

. 11 cylindres pneumatiques

FE oo
— ks ) N - OOND

Les caracéristiques techniques des composants électriques sont décrites dans la section 15 - ANNEXES.

4.9 DESCRIPTION DU CYCLE DE TRAVAIL
L'opérateur, aprés avoir rempli de cartons le comparti-
ment alimentateur et réglé la machine, appuie sur le n
poussoir START CYCLE.

La machine préléve automatiquement un carton du
compartiment alimentateur, lui donne la forme d'une
boite et pousse celle-ci & travers les courroies d'entrai- ; i
nement, d'ol elle est rubannée et expulsée vers la sor- :F ﬂll L
tie sur un tapis a rouleaux fous ou motorisé
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Magazin boites

4.10 MESURE DU NIVEAU DE BRUIT

Pression acoustique relevée a une distance d'1 meétre de la machine lorsque le ruban adhésif est actionné: 78 dB.
Pression acoustique relevée & une hauteur de 1,6 métres de la machine lorsque le ruban adhésif est actionné: 78 dB.
Ces relevés ont été effectués avec un instrument SPYRI-MINOPHON.
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5-TRANSPORT-MANUTENTION-ENTREPOSAGE

51 TRANSPORT ET MANUTENTION DE LA MACHINE EMBALLEE
La machine est fixée au chassis avec 4 boulons passants et peut éire soulevée au ,/‘i\“”-\
moyen d'un chariot élévateur a fourches normal. /
L'emballage standard est congu pour tous les moyens de transport terrestres, ma-
riimes ou par avion. i /
\
DIMENSIONS DES EMBALLAGES t}|
|
| =longueur 2550 mm |
w = largeur 2250 mm |
h = hauteur 1950 mm v
Poids kg 750
5.2 EMBALLAGE POUR TRANSPORT MARITIME
{EN OPTION)
Les machines expédiées par mer sont enveloppées dans un sac en ma-
tériel mixte aluminium/polyester/polyéthyiéne, contenant des sels dé-
shydratants.
5.3 TRANSPORT ET MANUTENTION DE LA MACHINE DEBALLEE
t.a machine déballée et montée ne doit pas étre transportée, si ce n'est
sur de trés courtes distances, a l'intérieur des ateliers.
Transporter la machine déballée peut causer des dommages ainsi que
de graves accidents.
S'il est nécessaire de la déplacer, il faut la soulever avec un chariot élé-
vateur ou avec une grue.
—— )
! A
Forche carrello elevatore
DIMENSIONS DE LA MACHINE
longueur: 2280 mm.
largeur: 1720 mm.
hauteur: min. 1570 max. 1670 mm.
Poids: kg 600
54 ENTREPOSAGE DE LA MACHINE EMBALLEE OU DEBALLEE
Précautions & prendre pour une longue période d'inactivité de la machine :
- l'entreposer dans un lieu sec et propre
- si la machine est déballée, il est recommandé de la protéger contre la poussiére et de ne rien poser des
Sus.
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6-DEBALLAGE

6.1 L'enveloppe collée a l'extérieur de I'emballage contient les instruc-
tions pour le déballage de la machine.

Paosition de la machine a l'intérieur de I'emballage.

Retirer les clous et soulever le couvercle de la caisse en utilisant les
outils appropriés et des gants de protection.
Veiller & ne pas se blesser avec les clous et les éclats de bois.

Retirer les clous et enlever les quatre cotés de la caisse de bois.

Veillez & ce que ces cOtés ne tombent pas par terre en causant des
dommages & des personnes ou des choses (2 persannes au mini-
mum).

PROTECTION DE LA MACHINE
En lever la housse en plastique qui protége la machine, sans utiliser
aucune lame ni aucun outil.
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6-DEBALLAGE

Récupérer la petite valise contenant le manuel d'instructions et suivre
pour toutes les phases suivantes les instructions contenues dans ce
manuel.

Transporter la machine avec un chariot élévateur a fourche jusqu'a
I'endroit ol elle sera installée (Poids 670 Kg)

Desserrer les écrous et retirer, avec la clé oumnie avec la machine,
les plaquettes de blocage qui fixent la machine a la palette

Soulever la machine avec un chariot élévateur a fourche ou avec une
grue, en veillant & positionner la fourche comme l'indique la figure ci-
contre (Poids de la machine 600 kg) et enlever la palette en bois.

6.2 ELIMINATION DE L'EMBALLAGE
L'emballage de la machine comprend:
- une palette en bois;
- une caisse en bois;
- des brides de fixage en acier;
- une protection en polyéthylene expanse
- des feuillards en plastique (PP)
- des sels déshydratants en argile (par mer seulement)
- un sac en matériel polyester/aluminium/polyéthyléne (par mer seulement)
Pour I'élimination de ces matériaux, l'utilisateur se conformera aux dispositions légisiatives en vigueur
dans son pays.
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7-INSTALLATION

7.0

7.1

7.2

7.3

SECURITE
(Lire attentivement le chapitrire 3)

CONDITIONS AMBIANTES

- Température min. +5 °C; max 40 °C
- Humidité min. 30%; max. 80%

- Environnement dénué de poussiére

ESPACE NECESSAIRE POUR LE FONCTIONNEMENT ET L'EN-
TRETIEN

Distance minimum du mur :

A= 1000 mm; B = 1000 mm; C = 1000 mm

Hauteur minimum = 2500 mm

KIT DE PIECES DE RECHANGE ET TENDEUR DE RUBAN POUR GROUPE DE RU-
BANAGE, FOURNIS AVEC LA MACHINE
Voir section 13.1 pour leur description détaillée.

A I'aide d'un chariot élévateur, soulever la machine, en positionnant
la fourche aux points indiqués.

Débloquer les vis 1 des étaux, retirer la jambe en se rapportant a
I'échelle graduée.

Positionner les plaquetttes d’appui 2 a I'hauteur désiré et rebloquer
les vis 1.

Régler avec les pieds d’appui 3 ajustables.
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7-INSTALLATION

7.5 POSITIONNEMENT DES MANIVELLES
Dévisser complétement la vis.

Positionner la manivelle de réglage de la glissiere de conlraste a la
sortie des boites.

Dévisser complétement la vis.

Positionner la manivelle pour le réglage du chariot porte-boites.
Soulever l'alimentateur et retirer les deux blocs en polystyréne.

7.6 ENLEVEMENT DES BANDELETTES l | f

Couper les bandelettes en plastique qui bloque le chariot pousseur
et retirer les blocs en polystyrene.

Couper la bandelette qui bloque le groupe de rubanage.
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7-INSTALLATION

7.7 INSTALLATION DU SIGNALEUR LUMINEUX

Introduire le signaleur lumineux dans son siége.

7.8 POSITIONNEMENT DES PANNEAUX DE PROTECTION
Pasitionner le protections contre les accident (panneaux) sur le cote
de la machine a la sortie de la hoite avec les elements de fixations
foumnis.

7.9 RACCORDEMENT PNEUMATIQUE

Connecter un tuyau de 8 mm au raccord et
le fixer avec la bandelette fournie avec la machine.

7.10 CONTROLES ELECTRIQUES PRELIMINAIRES
Avant de brancher la machine a la prise de courant, effectuer les controles suivants :

7.10.1 S'assurer que la prise soit munie du circuit de protection de mise 2 la terre et que le voltage et la fréquence
d’alimentation correspondent & ceux qui sont indiqués sur la plaquette de la machine.

7.10.2 E |l appartient  l'utilisateur de s'assurer que le branchement de la machine au secteur soit conforme aux nor-
mes en vigueur dans le pays de l'installation.

7.10.3 La machine est équipée d'un interrupteur général ayant un pouvoir d'interruption de 6kA et d'un déclencheur
de court-circuit qui intervient & 120 A.
Il appartient & I'utilisateur de contréler le courant de court-circuit de son installation et de verifier que l'intensité
de courant prévue aux bornes de linterrupteur général soit compatible avec la machine.

7.11 BRANCHEMENTS ELECTRIQUES ET CONTROLES
Puissance installée = kW 1,400
Pouvoir d'interruption de l'interrupteur général = 6 kA (230/400V)
Pour les caractéristiques techniques de linterrupteur général, voir section15 - ANNEXES.
- Appuyer sur la touche ARRET D'URGENCE verrouillable.
- L'interrupteur principal magnétothermique est normalement sur la position OFF.
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7-INSTALLATION

7.12

CONTROLE DES PHASES
(POUR DES MOTEURS TRIPHASES)
Procédure a suivre pour une connexion correcte de l'ordre des phases:

-Débarrasser la machine de tout ce qui pourrait 'encombrer (outils,
etc.).

-Déverrouiller le poussoir ARRET D'URGENCE en le faisant tourner dans
le sens des aiguilles d'une montre.

-Amener l'interrupteur principal sur la position ON.

-Vair le paragraphe 11.10 pour faire démarrer la machine;

-Contrdler que le sens de rotation des courroies d'entrainement soit

bien celui qui est indiqué par la fleche.

- Au cas ol elles tourneraient en sens contraire, inverser 2 phases sur
les barnes de la fiche de connexion.

Sens de rotation des courroies d'entrainement.
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8-FONCTIONNEMENT

8.1 DESCRIPTION DU CYCLE DE TRAVAIL
L'opérateur, aprés avoir rempli de cartons I'alimentateur et réglé la
machine, appuie sur le poussoir de marche.

Le bouton MARCHE ayant été pressé, le chariot porte-ventouses s'ap-
proche de I'alimentateur porte-cartons

Les ventouses aspirent la premiére boite.
Le retour du chariot entraine avec lui le carton qui est automatique-
ment ouvert par le levier ouvre-hoites.

Le chariot porte-ventouses avec la boite ouverte s'arréte au niveau
du capteur.

Aprés ces opérations, les deux cylindres
pneumatiques montés sur les motorisations
latérales, procédent 2 la mise en position de
la boite.

Deux cylindres pneumatiques inferieurs com-
mencement a la fermeture de la pan avant de
la boite

Le chariot porte-ventouses se détache de la
boite et revient dans sa position.

La ventouse montée sur le chariot pousseur attire vers elle la boite et
la spatule inférieure ferme le pan arriére de la boite.
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8-FONCTIONENMENT

Le chariot pousse la boite entre les courroies d'entrainement tandis
que le levier de contraste ferme completement le pan avant de la boite

La boite, en obscurcissant la cellule photoélectrique située au-des-
sus des courroies d'entrainement, actionne le dispositif de fermeture
des pans latéraux qui plie les pans.

La boite ainsi formée passe a travers le groupe de rubanage qui pro-
cede a la fermeture de la partie inférieure moyennant le ruban adhé-
sif.

8.2 DESCRIPTION DES MODES DE MARCHE
La machine fonctionne seulement en cycle automatique:
- le poussoir ARRET D'URGENCE n'est pas verrouillé,
- le poussoir MARCHE est positionné sur ON;
- I'équipement pneumatique est actionné.

8.3 DESCRIPTION DES MODES D'ARRET

8.3.1 ARRET NORMAL
L'arrét de la machine est immédiat 4 n'importe quel point du cycle lorsqu'on tourne sur OFF l'interrupteur gé-
néral.
Il en est de méme en cas de coupure du courant.
L'équipement pneumatique reste actionné.

8.3.2 ARRET D'URGENCE
Poussoir en forme de champignon pour I'arrét d’'urgence verrouillable.
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9-COMMANDES

9.1 TABLEAU DES COMMANDES

: L1
e b
? ¢ @

|

7

/

'|‘
|
|

1."Touch Screen’ display

2. Arrét cycle de travail 5. Marche
3. Poussoir arrét d'urgence 6. Habilitation commandes
4. Voyant lumineux voltage 7. Interrupteur général

9.2 PUSSOIR ARRET D’'URGENCE
Situé du cdté des commandes de la machine, s'il est pressé il arréte la
machine a n'importe quel point du cycle, en fermant aussi le circuit pneu-
matique.

9.3 MANIVELLE DE REGLAGE DES COURROIES D'ENTRAINEMENT
Elle régle la largeur des courraies en fonction de la largeur des boites
a enrubanner.
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9-COMMANDES

9.4

9.5

9.6

9.7

9.3

MANIVELLE DE REGLAGE DE LA HAUTEUR DE L'ALIMENTA-
TEUR DE CARTONS

Elle regle la position de I'alimentateur de cartons en fonction de la lar- §

geur de la bofte a former.

MANIVELLE DE REGLAGE DE LA GLISSIERE DE CONTRAST
Elle régle la hauteur de la glissiére de contraste afin que la boite reste
avec les pans inférieurs rabaissés pendant I'application du ruban.

BLOCAGE DU CHARIOT DES VENTOUSES

Lorsque I'on desserre la poignée de blocage, il est possible de régler
en sens horizontal la position des ventouses en fonction de la longueur
de la boite.

COLLIER DE BLOCAGE POUR LE REGLAGE VERTICAL DE LA
VENTOUSE

Lorsque I'on desserre ce collier, il est possible de régler la ventouse en
sens vertical, en fonction de la hauteur de la boite.

CAPTEUR DU CHARIOT POUSSEUR
Il régle la position d'arrét du chariot en fonction de la longeur selec
tionnee.
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9-COMMANDES

9.9 POIGNEE DE BLOCAGE SUR POUSSEUR ARRIERE
Lorsqu'on la desserre, on régle la position du pousseur en fonction de
la largeur de la boite.

9.10 REGULATEUR DE PRESSION DE L’ALIMENTATEUR DE CAR-

TONS ( ‘
Il régle la force d'avancement de la chaine et du pousseur sur ['alimenta-

teur de cartons.
Débloquer la poignée et tourner dans le sens des aiguilles d'une montre
pour augmenter la pression; dans le sens contraire pour la diminuer.

9.11 COMMANDES DE L'EQUIPEMENT PNEUMATIQUE
Vanne ON/OFF air comprimée (A).
Régulateur de pression générale a I'entrée du circuit (B)

PORT DROIT DE LA BOITE
- En la faisant tourner dans le sens des aiguilles d'une montre, on augmente

la force de rotation du levier
- Enla faisant tourner dans le sens contraire, on réduit la force de rotation du @
evier,
SPE

9.13 POIGNEE DE REGLAGE DE LA PRESSION DU LEVIER DE SUP- l l

9.12 POIGNEE DE REGLAGE DE LA PRESSION DU LEVIER DE SUP- \

PORT GAUCHE DE LA BOITE

- En la faisant tourner dans le sens des aiguilles d'une montre, on aug-
mente la force de rotation du levier

- En la faisant tourner dans le sens contraire, on réduit la force de rotation
du levier.
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10-DISPOSITIFS DE SECURITE

10.1 PROTECTION CONTRE LES ACCIDENTS DE TRAVAIL
La machine est équipée d'un dispositif de protection totale contre les
accidents de travail..
Lorsqu‘une des portes de la protection contre les accidents est ou-
verte, la machine s'arréte. Le microinterrupteur monté sur la porte
coupe automatiquement le courant et |'air comprime.
Si cette interruption se produit pendant le cycle de travail, en interrompant ainsi a [‘
moitié le programme de la machine, avant de reprendre le cycle il est nécessaire |
d'effectuer les opéralions suivantes:
1) Enlever la boite & l'intérieur de la machine;
2) fermer la porte de la protection;
3) appuyer sur le poussair habilitation commandes;
4) appuyer sur le poussoir reset du display;
5) appuyer sur le poussoir MARCHE.
Voir aussi le paragraphe 12.2.
10.2 PROTECTIONS DES LAMES
La lame des deux groupes de rubanage est protégée par un dispositif
a ressort.
10.3 PROTECTIONS DES COCURROIES
Les courroies d'enfrainement sont protégées sur le coté externe par un
carter et sur le coté arriére par des éléments flexibles en drapeau. Ces
protections doivent &tre immédiatement remplacées si elles sont en- [
dommagées.
10.4 ARRET D'URGENCE
Le poussoir d'urgence verrouillable est placé dans une position facile
a atteindre. U
s
. =
105 EQUIPEMENT ELECTRIQUE X
L'équipement électrique est protégé par un fil de terre, dont la continuité ﬂ)
est soumise a une épreuve et un essal final, en méme temps que
I'épreuve dlisolement et de rigidité diélectrique de I'équipement (Voir Par.
ANNEXES 15). )
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11-OPERATIONS PRELIMINAIRES

11.0 SECURITE

Toutes les opérations de préparation et de réglage doivent étre effec-
tuées lorsque la machine est a l'arrét et le pousscir ARRET D'UR-
GENCE verrouilié.

111 MONTAGE DU RUBAN DU GROUPE INFERIEUR

A l'aide de la manivelle soulever la glissiére de contraste de la bofte
afin de faciliter 'extraction du groupe inférieur.

Dégager l'unité d'enrubannage et la poser sur un plan de travail.

Positionner une bobine de ruban sur le porte-rouleau.

ATTENTION! Lames frés tranchantes, susceptibles de causer de

graves blessures.

Coller 'extrémité de la bande au tire-ruban.

Insérer le tire-ruban dans I'unité d’enrubannage en ayant soin de gar-
der les mains hors de portée des lames coupe-ruban (voir 3.11-c).
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11-OPERATIONS PRELIMINAIRES

Faire suivre au ruban le parcours indiqué sur la figure en veillant a ce
que le c6té adhésif soit placé comme lindique la fiéche.

Tirer et couper le ruban qui dépasse a |'aide de
ciseaux.

Remettre I'unité d'enrubannage & sa place.

11.2 REGLAGE DU PORTE ROULEAU
(& Vérifier le centrage du ruban sur les rouleaux de I'unité .
Si nécessaire débloquer I'écrou 1 et régler la vis 2.

11.3 REGLAGE DE LA FRICTION DU RUBAN
(F™ Vérifier la tension du ruban:
- s'il est en PVC, le porte-rouleau doit étre libre;
- g'il est en OPP, le porte-rouleau doit présenter une légére friction.

11.4 REGLAGE DES UNITES D'ENRUBANNAGE SUIVANT LE TYPE DE
BOITES

(&~ Regler le ressort principal:
- pour les boites légeres, alléger la pression du ressort ;
- pour les boites robustes, augmenter la pression du ressort.

REGLAGES SPECIAUX

11.5 MODIFICATION DE LA LONGUEUR DE L'EXTREMITE DU RUBAN
La longueur de I'extrémité du ruban peut varier de 70 4 50 4 30 mm.
Pour ce type de réglage, se rapporter au manuel du groupe de rubanage K11,
fourni avec la machine.
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11-OPERATIONS PRELIMINAIRES

11.6 REGLAGE DE LA LONGUEUR, LARGEUR ET HAUTEUR DE
LA BOITE
Exemple de réglage de la machine pour une boite ayant les dimen-
sions suivantes:

A= 250 mm aﬁ
B= 300 mm S|

C= 400 mm Packaaing Machines
N.B.: Si I'on doit utiliser des boites munies d'impressions personnali- L
sées ou d'écritures diverses, pour éviter que ces boites sortent de la
machine avec les écritures a l'envers, il faut les imprimer comme il est

illustré dans la Figure (cGté C a gauche).

b

Desserrer les 4 poignées supérieures et ouvrir les guides sur le chariot
de l'alimentateur de cartons.

11.6.1 REGLAGE DE L'ALIMENTATEUR DE CARTONS
Positionner la coupe du carton sur la ligne rouge gravée sur le petit cy-

lindre. / ‘ \

En gardant la boite en position, approcher les guides latéraux au carton
et bloquer les poignées.

Al'aide de la manivelle, régler la hauteur du plan de travail du chariot
porte-boites, en prenant comme référence la largeur de la boite (par
ex. 300 mm) et en rapportant celle-ci sur la tige millimétrée fixée sur
le coteé du chariot.
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11-OPERATIONS PRELIMINAIRES

Introduire obliquement le paquet de boites dans I'alimentateur.

Pousser les boites contre les deux dispositifs de blocage des boites.

Controler que la coupe entre les pans dans la partie inférieure de la
boite soit alignée aux leviers ouvre-boite superieure et inferieure.

A l'aide de la poignée, faire sortir les pignons de la chaine.
Appuyer le pousseur sur le partie arriére des boites.
Introduire les pignons dans la chaine.
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11-OPERATIONS PRELIMINAIRES

Positionner les tiges du pousseur en fonction des dimensions de la
boite.

11.6.2REGLAGE DE LA LONGUEUR DE LA BOITE
Quvrir la protection contre les accidents.
Régler la position de la photocellule (chariot pousseur) en fonction de
la longueur de la boite (par ex. 400 mm).
- Desserrer la poignée;
- Faire glisser la photocellule Ie long de la tige millimétrée sur la me-
sure a sélectionner;
- Bloguer la poignée.

11.6.3REGLAGE DES VENTOUSES
- Desserrer la poignée;
- Régler en sens horizontal la position des ventouses (par ex. lon-
gueur de la boite = 400 mm - ventouses = max. 370 mm).
- Bloguer la poignée.

- Desserrer les colliers;
- Régler en sens vertical la position des ventouses;
- Bloquer les colliers;

11.6.4 REGLAGE DE LA BARRE DU CHARIOT POUS-

SEUR

- Desserrer la poignée;

- Régler la largeur du chariot pousseur en
fonction de la largeur de la boite (par ex.
300mm);

- Bloguer la poignée.
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11-OPERATIONS PRELIMINAIRES

11.6.5 REGLAGE DE LA LARGEUR DES COURROIES D'ENTRAINEMENT DE LA
BOITE
Intraduire une boite et a I'aide la manivelle approcher les guides d'entraine
ment.

11.6.6 REGLAGE DE LA HAUTEUR DE LA BOITE =8
Al'aide de la manivelle positionner la glissiére de contraste a la sortie des boi-
tes 4 la hauteur de la boite, avec les pans inférieurs repliés (par ex. 450 mm).

)

11.7 REGLAGES PNEUMATIQUES DE L'ALIMENTATEUR DE CAR-

TONS p

- Régler la pression du pousseur sur les boites qui se trouvent dans l'alimentateur

de cartons;

- Augmenter la pression lorsque les boites dans P'alimentateur restent trop libres (si
elle ne sont pas semrées ['une contre l'autre);

- Diminuer la pression lorsque les boites sont poussées au-dela des leviers quiles

retiennent N
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11-OPERATIONS PRELIMINAIRES

11.8 REGLAGE DE LA PRESSION DES LEVIERS DE SUPPORT DES BOITES

- Régler la pression du levier de support de la boite de droite en utili-
sant le bouton régleur A.

- Régler la pression du levier de support de la boite de gauche en
utilisant le bouton régleur B.

11.9 REGLAGE DE LA VITESSE DE FERMETURE/OU-
VERTURE DES DISPOSITIFS DE FERMETURES
DES PANS LATERAUX
Régler la vitesse des cylindres en fonction de la consi- e
stance du carton (si le carton est robuste - par ex. carton
a double ou triple vague - augmenter la vitesse des cy-
lindres).

1) Desserrer I'écrou de blocage 1;

2) Faire tourner la poignée 2 dans le sens des aiguilles

d'une montre pour réduire la vitesse de fermeture; dans le

sens contraire pour augmenter cette vitesse;

3) Bloquer {"écrou 1;

4) Desserrer I'écrou 3;

5) Faire tourner la poignée 4 dans le sens
des aiguilles d'une montre pour réduire la vitesse
d'ouverture; dans le sens contraire pour augmenter
cette vitesse;

6) Bloguer I'écrou 3

@
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=

&
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11-OPERATIONS PRELIMINAIRES

11.10 PANNEAU OPERATEUR: OPERATIONS PRELIMINAIRES s ————
Veérifier si les protections contre les accidents sont bien fermées;
Vérifier si les poussoirs pour I'arrét d'urgence n'ont pas été action '
nés (pressés), autrement les faire tourner dans le sens des aiguil i

|

les d'une montre; | N |
O CI,') ) 7

Positionner l'interrupteur général 7 sur ‘I et vérifier si le voyant lu |

mineux signalant la présence de tension 4 s’éclaire ; presser la 6

touche ‘auxiliaires' 6.

Visualiseur page ‘alarmes’ a I'allumage | Al larm]
Au besoin, voir la liste des alarmes dans les paragraphes sui i i
vants et et les instructions pour éliminer I'inconvénient qui a pro . Allarme drive

voqué la signalisation .

Presser la touche ‘resel’; attendre que les chariots
ventouses st le presseur se positionnent correctement E

puis presser la touche ‘exit’

Affichage page ‘'menu principal’ .

Presser la touche ‘langue’

Sélectionnez la langue en pressant directement sur le drapeau
correspondant.
Pressez ‘exit’ pour revenir a la page ‘menu principal’.

| [ o e

paraerees| MOSEUE | viiccer | GOTES| LANGUE

Presser ‘Mod. Funz’; Mode de travail, pour accéder a la
page ‘Sélection cycles de fonctionnement’.

| Mouene | vnesse | cOTES| LANGUE|

Contrdle des phases d’alimentation uniquement au premier
démarrage de la machine (voir parag. 7.12):
Presser la touche ‘marche moteurs' pour démarrer les
motorisations et la pompe a vide; represser pour arréter [
lorsque le contréle a été effectué. : '-

P
B B

m E BEE

pamavanes| MODEDE | \ese| cotes] iaNGUE]

)

Presser ‘Man’ et ensuite ‘Cotes’ pour accéder aux pages suivantes
pour programmer les valeurs des courses des chariots ventouses

et du pousseur.
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11-OPERATIONS PRELIMINAIRES

COURSES CHARIOT PRESSEUR. Chariot presseur
Seuil de délivrance: chariot presseur fin de course en avant (1). ; 2 Chariot ventouses

3 &

Seuil de marche arriére: chariot presseur fin de corse en arriére (2).

COURSES CHARIOT VENTOUSES

Seuil de prise: chariot ventouses fin de course en avant (3).
Seuil de marche arriére: chariot ventouses fin de course en
arriere (4).

Presser la touche ‘new'.

Presser la touche ‘exit’ pour revenir & la page ‘Menu principal’

Si I'on désire mettre en oeuvre immédiatement la production voir
le parag. 12.

. - -
| MODE O '
PWESQ TRAVAILLE |

viesse | COTES| LANGUE
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12-USAGE DE LA MACHINE

12 USAGE DE LA MACHINE

12.1 POSITION CORRECTE DE L'OPERATEUR

12.2 MISE EN MARCHE

Fermer les protections contre les accidents.
Relacher les touches STOP URGENCE a retenue.

Aérer le circuit.

Effectuer toutes les opérations préliminaires de la mise en marche pré-
vues au parag. 11.10 jusqu’a l'affichage sur I'écran du panneau des
commandes de la page 'Sélection cycles de fonctionnement'.

Cycles de fonctionnement prévus:

1) Pas a Pas; 2) Manuel; 3)Automatique.

Activation du cycle Pas a Pas:

Presser la touche ‘reset’;
Pressez la touche '‘Pas a Pas'

Presser la touche ‘marche moteurs’

STEP py
STEP,

e
®
W

# !_II

PARAMETRES I'Eggg’fg vmms GOTES | LANGUE!

)
— 0 (© oi
70 @)

5

Presser la touche ‘marche’ 5 sur le panneau; a chaque activation de la touche, un ‘pas' du cycle de fonction-

nement est effectué (1 cycle complet = 8 pas)

Activation du cycle Manuel:
Presser la touche ‘reset’;
Presser la touche ‘Man’

Presser la touche ‘marche moteurs’

=

=
|
=

o

®

<

2
—_—
|
| ? O @
5

Presser la touche ‘marche’ 5 sur le panneau; a chaque activation de la touche la machine effectuera un cycle
complet ; pour arréter le cycle, presser 2,
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12-USAGE DE LA MACHINE

Activation du cycle Automatique 2 -
Presser la touche 'reset’; . \
Presser la touche ‘Aut’ \ (@) o |
Presser la touche ‘marche’ 5 sur le panneau; la machine effectuera le | 2
formage des boites en continu; pour arréter le cycle, pressez la touche [———— i) (ﬁ "
7.2

5 6

Notes: Avant chaque redémarrage, il faut, aprés avoir enlevé la
boite, presser la touche’ reset’.

Pour redémarrer aprés un arrét d’'urgence (actionnement d’un
poussoir rouge en forme de champignon ou ouverture d’'une pro-
tection contre les accidents), il faut presser la touche ‘auxiliaires’
6.

Programmation du comptage de boites _—

La page “Sélection cycle de fonctionnement” étant affichée, presser - . - -
la touche ‘paramétres’ l

Presser la touche ‘Comptage de boites’.

Presser la touche ‘Sef’

Programmer le nombre désiré et confirmer par ‘Ent’

Presser la touche 'Exit’

pour revenir & la page =
‘Sélection cycles de fonctionnement’ m
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12-USAGE DE LA MACHINE

Presser la touche m

Sélection de [a vitesse de fonctionnement

La page "Sélection cycle de fonctionnement” étant affichée, presser la

touche ‘parameétres’

Sélectionner la vitesse de fonctionnement désirée en tenant compte

toutefois de la qualité de la boite.

Vit. 1: 14 boites maxi par minute pour des boites légéres ou de

qualité pauvre;

Vit. 2: 16 boites maxi par minute pour des boites de densité mo-

yenne;

Vit. 3: 18 boites maxi par minute pour des boites robustes.

Presser la touche 'Exil’

v SOSEE] e | e

panaveres| MODEDE | wresse| goTes | LaNGUE]

peraweres| MOOEOE | vrese| COTES | LANGUE
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12-USAGE DE LA MACHINE

12.3 MISE EN ROUTE DE LA PRODUCTION
Avant de commencer le cycle de production, controler les fonctions principales de la machine.

1 Pression de I'air a I'entrée de la machine: 8 Bar; si la pression est inférieure a 5,5 bar, toutes les fonctions

ne sont pas garanties.

2 Appuyer sur le poussoir MARCHE et contréler le fonctionnement des poussoirs arrét d'urgence verrouil

lables.

3 Appuyer sur le poussoir MARCHE et vérifier que lorsque I'on ouvre la protection la machine s'arréte.

Signalisations d’alarme affichée sur le panneau des commandes par le clignotement d’une led rouge

et arrét de la machine.

Alarme signalée sur Pécran

Cause

Solution

Rupture ruban adhesif.

Rupture ruban adhésif dans l'unité
de rubanage.

Controler I'unité de rubanage.

Manque d’air.

Basse pression d'alimentation air
(<4,5 bar).

Vérifier valeur pression d'ali-
mentation .

Manque prise carton.

La boite n'est pas aspirée ou ne s’ou-
vre pas correctement.

Enlever la boite. Vérifier.

Ligne pleine (la led lumineuse rouge

n'est pas activée)

Arrét temporaire de la machine;

la photocellule de ligne est inter-
rompe. Le cycle repart au moment ou
la photocellule est réactivée

Libérer, s'il le faut, le tapis de
rouleaux a la sortie du sy-
stéme de formage.

Temps maxi. cycle.

La machine s'arréte quand le cycle
de formage des boites n'a pas été
achevé dans le temps maximum
prévu (parameétres PLC)

Enlever la boite et redémarrer.

Protection  thermique
pompe-entrainement

moteurs

Intervention d'une protection magné-
tothermique

Veérifier et réarmer si néces-
saire.

Recherche origine A1

La machine est en train d'effectuer
la recherche de la position ‘0’ de I'axe
n. 1 (chariot porte-ventouses)

Attendre que la recherche soit
terminée.

Recherche origine A2

La machine est en train d'effectuer
la recherche de la position ‘0’ de I'axe
n. 2 (chariot pousseur)

Attendre que la recherche soit
terminée.

Alarme Drive A1

Surcharge axe n. 1

Effectuer la recherche origine
A1 en pressant la touche
‘reset’ de I'afficheur sur le pan-
neau des commandes.

Alarme Drive A2

Surcharge axe n. 2

Effectuer la recherche origine
A2 en pressant la touche
‘reset’ de I'afficheur sur le pan-
neau des commandes.

162

Avril 2007



12-USAGE DE LA MACHINE

Alarme signalée sur Pécran Cause Solution

Urgence Actionnement d’'un poussoir en Réarmer la touche ou refermer la
forme de champignon pour l'arrét  protection.
d'urgence ou ouverture d’'une pro- Dans ce cas, pour redémarrer il

tection avec dispositif de blocage. faut presser aussi la touche ‘au-
xiliaires’ sur le panneau des
commandes

Signalisations d’alarme avec clignotement de la led jaune seulement (la machine n’est pas arrétée).

-Manque de cartons dans le magasin;
-Ruban adhésif épuisé dans I'unité de rubanage.

12.4 REMPLISSAGE DE L'ALIMENTATEUR DE CARTONS LORSQUE LA MACHINE
EST EN MARCHE

Positionner les deux dispositifs qui bloguent
les boites, montés sur les guides latéraux,
derriére les boites.

Faire glisser le pousseur jusqu'au début de ['alimentateur de cartons.

/1171 1ol et ol

[

( (
o]
=

Remplir I'alimentateur de cartons et appuyer le pousseur contre les
hoites, en introduisant de nouveau les fiches de la poignée dans la
chaine.

— =

== I = _gl_|

sl /7 i
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12-USAGE DE LA MACHINE

12.5

12.6

12.7 TABLEAU RECAPITULATIF DES REGLAGES

REMPLACEMENT DU RUBAN
Opérateur de niveau de qualification 1.

Chaque fois que se présente la nécessité de remplacer la bobine de ruban, agir de la fagon suivante:

- Appuyer sur le bouton d’ARRET d'URGENCE verrouillable;
OFF;

- Amener llinterrupteur général sur la position
- Ouvrir la protection,

- Répéter toutes les opérations décrites aux points 11.1 et 11.2.

Faire trés attention aux lames. A

NETTOYAGE

Avant toute opération de nettoyage ou d'entretien, arréter la machine

en tournant l'interrupteur principal sur la position O.

Débrancher la fiche d'alimentation et désactionner le circuit pneuma-

tique a l'aide de la vanne A.

NETTOYAGE - Opérateur de niveau de qualification 1.

N'utiliser que des chiffons secs ou des solutions détergentes douces.

Il est interdit d'utiliser des solvants ou de 'eau.

OPERATIONS NIVEAU DE QUALIFICATION DE L'OPERATEUR | SECTIONS
Changement du ruban 1 11.1
Réglage du centrage du ruban 1 11.2
Contrdle des sécurités 1 12.7
Réglage tension du ruban 1 1.3
Réglage pression d'application du ruban 1 114
Réglage dimensions de la boite 1 11.6
Réglages pneumatiques alimentateur de cartons 1 1.7
Réglage pression des ieviers de support boite 1 1.8
Réglage cylindres 1 1.9
Remplissage alimentaieur de cartons 1 11.10
Réglage hauteur du sol 1 74
Réglages spéciaux: Extrémité du ruban 2 1.5
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12-USAGE DE LA MACHINE

12.8 CONTROLE DES DISPOSITIFS DE SECURITE

1 Protection lame groupes de rubanage (Par. 10.2)
2 Poussoir d'arrét d'urgence verrouillable (Par.10.4)
3 Protections des courroies (Par. 10.3)

12.9 MARCHE A SUIVRE EN CAS DE PANNE

SITUATION CAUSE REMEDE
Lorsqu’on tourne l'interrupteur principal| Poussoir STOP URGENCE appuyé. | Controler.
sur ON le voyant lumineux du voltage ne
s'eclair pas. Protection contre les accidents ou-| Contrdler.
verte.
Interrupteur magnéto-thermique Contrdler.
La pompe du vide ne fonctionne pas. Interrupteur thermique. Réhabiliter.
Lorsqu'on appuie sur le bouton ‘marche’| Interrupteur thermique. Réhabiliter.
sur le tableau des commandes les moto-
risations ne tournent pas.
Les ventouses ne prennent pas le carton. | Pompe a vide. Controler.

La boite n'est pas ouverte par le chariot
porte-ventouses.

Cylindre ouvre boftes en position er-
ronée.

Régler la position des boites
dans I'alimentateur.

La machine s’arréte sans pousser la boite
dans les courroies d'entrainement et la
boite tombe.

Position erronée du capteur qui regle
la position du chariot pousseur.

Etallonage du capteur de la pompe
a vide erroné.

Régler la position du capteur (la
distance optimale entre la glis-
siére et le chariot pousseur doit
étre 5 mm environ supérieure a la
longueur de la boite a former).

Reégler la sensibilité du capteur.
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SITUATION

CAUSE

REMEDE

La lame ne coupe pas mais déchire ou effi-
loche le ruban.

Lame salie par l'adhésif

Tension du ruban insuffisante

Ressort du levier de coupe pas assez robu-
ste

Lame endommagée (dents cassées)

Nettoyer
Augmenter le frein sur le porte-rouleau

Remplacer

Remplacer la lame

Le ruban n'est pas bien appliqué sur la par-
tie arriére de la boite.

La lame ne coupe pas bien le ruban

Tension lente du ressort principal du groupe
de rubanage

Accumulation d'adhésif sur les rouleaux de
renvoi du ruban du groupe de rubanage

Remplacer/Nettoyer

Régler la tension du ressort

Nettoyer et graisser les rouleaux de renvoi

Rouleau caoulchouté a la sortie Remplacer
Les courroies n'entrainent pas la baite. Pression trop faible Régler
Bague sur poulie lisse Remplacer

Tension de débobinage du ruban excessive

Tension du ressort du groupe de rubanage
excessive

Pression excessive de la téte sur la boite

Diminuer le frein sur le porie-bobine

Régler

Régler la position du releveur de hauteur
des cartons

Le ruban n'est pas centré sur la boite.

Les guides d'enfrainement ne sont pas po-
sitionnés correctement

Les pans des boites ne sont pas centrés

Le ruban n'est pas positionné au centre du
groupe de rubanage

Contréler la position des courroies d'entrai-
nement

Contrbler que les pans pliables des boites
soient centrés

Régler la position du ruban

La boite, tout en ne se présentant pas ou-
verte au niveau des courroies d'entraine-
ment, est poussée par le chariot pousseur.

Etalonnage du capteur pompe a vide er-
roné.

Régler la sensibilité du capteur

166

Avril 2007



12-ENTRETIEN ET REPARATION

13.0

SECURITE

(Voir section 3)

L'exécution des opérations d'entretien et de réparation peut présenter des dangers.
Cette machine a été congue en tenant spécifiquement compte des normes EN292
Nov.92/6.1.2 et EN 292/2, Nov. 92/5.3.

ACCESSOIRES ET PIECES FOURNIS AVEC LA MACHINE
N. 1 Manuel d'instructions et des pieces de rechange

N. 2 Ventouses
N. 1 Lame de rechange 2"
N. 1 Ressort principal K11
N. 2 Ressort porte-lame
N. 1 Tire-ruban en plastique
13.2 NATURE ET FREQUENCE DES VERIFICATIONS ET DES INTERVENTIONS D’ENTRETIEN
OPERATIONS FREQUENCE QUALIF.OPERATEUR CHAPITREL
Graissages Trimestrielle 2 13.5-6-7
Nettoyage de la lame Hebdomadaire 2 13.8
Nettoyage de la machine Hebdomadaire 1 12.5
Controle des dispositifs de sécurité Journaliére 1 13.4
Remplacement de la lame I 2 13.9
Remplacement des courroies Vi 2 13.10
13.3 VERIFICATIONS A EFFECTUER AVANT ET APRES CHAQUE OPE-
RATION D’ENTRETIEN
Avant toute opération d'entretien, tourner l'interrupteur principal sur O.
Pendant la phase d'entretien, sur la machine doit étre présente ex-
clusivement la personne préposée a l'entretien.
Ala fin de chaque opération d'entretien, contréler I'état de fonctionne-
ment de tous les dispositifs de sécurité et des protections
contre les accidents.
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13.4 PRODUITS POUR LA LUBRIFICATION

13.5

GRAISSE TYPE:

METAL/METAL: B.C. 190 HEAVY DUTY

(ou bien graisse pour chaines ou roulements)
METAL/PLASTIQUE: PLATE MASTER M+L

(graisse au molybdéne et PTFE pour matiéres plastiques et métal)
HUILE:

huile normale lubrifiante.

LUBRIFICATION DES UNITES ENRUBANNEUSES
Lubrifier chaque mois les points indiqués & la figure avec de I'huile lubrifiante
normale.

tige de fixation de ressort
tige tendeur de ressort

tige rouleau anti-retour
chamiére porte-lame

tige de protection de la lame

mooOowr

13.6 NETTOYAGE DES LAMES
(&~ Opérateur de niveau de qualification 2

13.7

Soulever ia protection et nettoyer la lame avec un pinceau (a long man-
che) et de I'huile. L'huile évite I'accumulation de résidus adhésifs.

REMPLACEMENT DES LAMES

Opérateur de niveau de qualification 2.

- Soulever la protection de la lame suivant les indications de la Figure.
- Desserrer les vis.

- Enlever la lame.

ATTENTION!
La lame est trés tranchante.
Des erreurs au cours de cette opération peuvent provoquer des

blessures graves.

- Introduire la nouvelle lame en faisant trés attention a la position de
la partie tranchante.

- Bloquer les vis.

- Remettre |a protection

A
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13-ENTRETIEN ET REPARATION

13.8  REMPLACEMENT DES COURROIES D'ENTRAINEMENT

Détacher les tuyaux de I'air 1), débrancher les fiches 2), retirer le
capteur 3), enlever les photacellules 4), &ter les bouchons 5),
dévisser et enlever les vis et les rondelles qui fixent les motorisa-
tions 6).

Retirer les motorisations 7).
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13-ENTRETIEN ET REPARATION

Demonter les carters de protectio 8).

Deserrer les écrous qui bloquent la plaque qui tend la courroie 9).

Deserrer les vis de tension 10).

WEnlever et remplacer les courroies 11).

Pour le remontage, procéder en sens inverse.

(F~ ATTENTION!
Avant de remonter la nouvelle courraie, contréler la condition des bagues
en plastique orange sur les poulies motrices: si elles sont usées, il fautles
remplacer.

REGLAGE DE LA TENSION DES COURROIES
Contrdler la tension de la courroie en la soulevant au centre: elle doit
s'écarter d'environ 25 mm avec une traction de 3,5 kg.
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13.10 REMPLACEMENT DES VENTOUSE
Graver avec une lame la ventouse a remplacer.
Retirer la ventouse coupée de son siége

Graisser avec de la graisse l'orifice de fa nouvelle ventouse et la re-
monter.

13.11 FILTRES D'ASPIRATION
Il est fandamental d'empécher aux impuretés d'atteindre la pompe a
vide, afin de garantir le fonctionnement optimum de celle-ci et une l
longue durée. 7
Les filtres de cette série, situés sur les conduites de ligne des instal- 4 <
lations et sur les bouches d'aspiration de la pompe a vide, nécessitent ‘ D:)
d'interventions réguliéres de nettoyage et d'entretien o

=2

FILTRE POUR VENTOUSES SUR CHARIOT PRINCIPAL
- Desserrer complétement la vis 1).
- Enlever le récipient en plastique 2).

- Oter le filtre 3) et le nettoyer avec de l'air comprimé.
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13.12 NETTOYAGE DU FILTRE DE LA POMPE A VIDE

FILTRE POUR VENTOUSE SUR CHARIOT POUSSEUR

- Dévisser le récipient en plastique, en le faisant tourner
sens des aiguilles d'une montre.

- Enlever le filtre 1) et le nettoyer avec de I'air comprimé.

N.B.: nettoyer les filtres toutes les 200 heures

de travail

dans

le

o\

Un entretien régulier de la pompe garantit un fonctionne-
ment parfait. Les intervalles d'entretien dépendent du
type d'application et des conditions opérationnelles. Avant
de commencer toute opération d'entretien, débrancher la
fiche pour empécher tout démarrage imprévu.

POMPE A VIDE BECKER
- Desserrer les vis 1
- Enlever la grille 2

- Desserrer les vis 3

- Oter le couvercle 4
- Oter le filtre 5 et le nettoyer avec de l'air
comprimé.

POMPE A VIDE RIETSCHLE

- Desserrer les poignées 1

- Enlever le couvercle 2

- Dévisser complétement le bouchon 3

- Oter la poignée 4

- Oter le filtre 5 et le nettoyer avec de I'air
comprimé.

Le filtre doit &tre nettoyé une fois par mois et

remplacé chaque année. RIETSCHLE
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13.13 FUNCTIONS DES SOUPAPES ELECTRIQUES

1. Blocage des boites

2. Alimentateur de cartons
3. Levier ouvre boite

4. Ferme-pans arriere

5. Porte-ventouses

6. Ferme-pans lateraux

7. Support des boites

8. Support des boites

13.14 FONCTIONS DES PHOTOCELLULES ET
DES CAPTEURS

CAPTEUR N. 1

Il régle la position d'arrét du chariot porte-
ventouses lorsque celui-ci revient s'aligner
aux courroies d'entrainement.
CAPTEURN. 2

Il régle la position d'arrét du chariot porte-
ventouses a l'aller.

CAPTEURN. 3

il reléve la présence de boites dans
{'alimentateur de cartons.

CAPTEURS N. 4; 4A

It régle la position du chariot pousseur.
PHOTOCELLULE N. 5

Lorsqu'elle est obscurcie par la boite, elle
commande le départ du ferme-pans latéraux.
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13.15 ETALONNAGE DU CAPTEUR DE LA POMPE A VIDE
Cet étalonnage devient nécessaire lorsque la boite, au niveau des
courroies, tombe et la machine s'arréte.

QOuvrir le portillon du tableau de distribution pneumatique et enlever le
capuchon qui couvre le capteur de la pompe a vide.

A l'aide du tournevis, faire tourner la vis de réglage dans le sens des
aiguilles d'une montre pour diminuer la sensibilité.

Faire tourner la vis de réglage dans le sens contraire des aiguilles
(pour augmenter la sensibilité du capteur) lorsque la boite, tout en ne
se présentant pas ouverte au niveau des courroies d'entrainement,
est poussée par le chariot pousseur..
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13.16 REGLAGE ET ETALONNAGE DU PRESSOSTAT
Cet étalonnage devient nécessaire lorsque le voyant lumineux (dé-
faut air) reste éclairé sur le display (pression inférieure a 4,5 bar).

Ouvrir le portillon du tableau de distribution pneumatique et enlever
le capuchon qui couvre le régulateur du pressostat.

A l'aide d'un tournevis, tourner la vis dans le sens des aiguilles d'une
monire

13.17 PHOTOCELLULE POUR LE CONTROLE DE LA FIN/RUPTURE DU
RUBAN

Si, pendant le fonctionnement automatique, la machine, aprés avair
formé et fermé la boite, s'arréte & chaque cycle, il est nécessaire de
contréler la position de la photocellule N. 1.

Sans enlever le groupe de rubanage, controler que la photocellule N.
1 soit au niveau des trous de Ia roue située sur ce groupe. En cas
contraire, régler la position de la photocellule en sens vertical.

La photoceliule N. 2 controle et signale, a travers le {ableau électrique,
la fin du ruban adhésif, Régler la position de la photocellule sur le dia-
métre minimum de la bobine de ruban.
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REGISTRE DES OPERATIONS DE REPARATION EFFECTUEES SUR LA MACHINE

Date Description des operations
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14- INSTRUCTIONS COMPLEMENTAIRES

14.1 INDICATIONS POUR LA MISE A LA FERRAILLE ET L’ELIMINATION DE LA MACHINE
La machine est constituée de:

- une structure en acier;

- rouleaux transporteurs en Nylon;
- courroies d'entrainement en PVC;
- poulies en Nylon.

Pour I'élimination de ces matériaux, I'utilisateur se conformera aux dispositions législatives en vigueur dans son pays.

14.2 INSTRUCTIONS POUR LES CAS D'URGENCE

En cas de danger ou d'incendie, débrancher la prise du tableau géneral.

INCENDIE
En cas d'incendie, utiliser un extincteur contenant du CO2

Ne pas utiliser eau.
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15- ANNEXES

- 15.1 DECLARATICN DE CONFORMITE
avec la directive 98/37 CEE, 91/368, 93/44 et 93/68.

15.2 SIGNALETIQUE DES DISPOSITIFS DE SECURITE
Les étiquettes appliquées sur la machine sont importantes pour la sécurité de I'opérateur.
En cas de délérioration ou d'absence d'une étiquette, l'utilisateur est tenu de la remplacer immédiatement.

- 15.3 INDICATIONS SUR LES EMISSIONS DE RADIATIONS, DE GAZ, DE VAPEURS ET DE POUSSIERES
Rien a signaler.

15.4 VERIFICATIONS ELECTRIQUES
Contrdles effectues:
1 - Continuité du circuit de protection
2 - Résistance d'isolement
3 - Tension d'isolement
Références EN 80204-1, Paragr. 20.2, 20.3, 20.4
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16-DESSINS ET SCHEMAS
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NASTRATRICE AUTOMATICA A CINGHIE LATERAL E
DIMENSIONAMENTO MANUALE
- Produzione media 800 scatole/oma
- Dimensione massima della scatoia L. 600 mm H. 530 mm
W, 500 mm
- Nastro adesivo da 50/75 mm
-Velocita di frascinamentio 22 m/min,

., -

i B

AUTOMATIC CASE SEALING MACHINE WITH SIDE DRIVE BELTS AND
MANUAL BOX-SIZE ADJUSTMENT

- Production 600 boxes per hour (average)

- Maximum box size L. 600 mm H. 530 mm W. 500 mm

- Adhesive tape wide 50/75 mm

- Belt speed 22 m/min

AUTOMATISCHE KLEBESTREIFENAUFTRAGMASCHINE MIT SEITLICHEN
RIEMEN UND MANUELLER ANPASSUNG DER SCHACHTELGROSSE

- Stundendurchschniftsproduktion: 600 Schachfein/St.

- Max. Schachtelabmessungen L, 600 mm H. 530 mm. W. 500 mm
- Klebeband &§0/756 mm

- Mitnahmegeschwindigkeit 22 m/Min.

=)
2
&

ENRUBANEUSE AUTOMATIQUE AVEC COURROIES LATERALES ET A

DIMENSIONNEMENT MANUEL

- Production moyenne: 600 boftes / heure

- Dimensions maximum de la boite: Long. 600 mm H. 530 mm Larg.
500 mm

- Ruban adhésif de Larg. 80/75 mm

- Vitesse de deplacement des boites 22 m/minute

T

e
U

PRECINTADORA AUTOMATICA CON BANDAS DE ARRASTRE LATERALES
Y REGULACION MANUAL DE LAS DIMENSIONES

- Produccion media: 600 cajas/hora

- Dimension mdaxima de la caja: L 6CC mm H 530 mm. W 500 mm.

- Cinta odhesiva de 50/75 mm,

- Velocldad de avance de la caja: 22 m./minuto.
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7 [f ABBREVIAZIONIE SIGLE

TABELLA DELLE ABBREVIAZIONI, SIGLE
E TERMINI NON DI USO COMUNE
UTILIZZATI NEL MANUALE

AlL = Allegaio SIAT. SpA = Societd internazionale Applicazioni
Dis. = Disegno Tecniche (Societd per Azioni)
Es. = Esempio Tav. = Tavola illustrata

Fig. = Figurg ricombl

Max. = MOgsimo

Min. = Minimo/a w = iLarghezza

Maod. = Modelio della macchina h = Altezza

N. = Numero | = Lunghezza

N/A = Non sl appiica (Not Applicable)

OFF = Macching ferma

ON = Macching in motfo

OPP = Polipropilene Crientato

PLC. = Programmable Ltogic Control

(Apparecchiatura di controllo a
logica programmabile)

PP = Polipropitens

PTFE = Politetrafiuorcetiene
PVC = Polivinilcloruro

Ric. = [Richiami

=% ABBREVIATIONS AND ACRONYMS

LIST OF ABBREVIATIONS, ACRONYMS AND
UNUSUAL TERMS TO BE FOUND IN THIS MANUAL

Dwg. = drawing SIAT SPA = Societd Internazionale Applicazion
Encl. = enclosure _ Tecniche (Socief@ per Azioni)
Ex. = exomple Tav. - plclure

Fig. = figure showing spare parts

Max. = maximnum

Min. = minimum w = width

Mod. = mecchine model h = height

N. = number i = leng'h

N/A = noi applicable

OFF = machine stoppad

ON = machine running

OPP = orlented polyoropylene cahasive tape

Pict. = picture

PLC. = Programmable Logic Contral

P = polypropylene

PTFE = Polytetraftuorethyiene

PVC = Polyvinyichiorde

Ref. = reference mark
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ABKURZUNGEN UND ZEICHEN

ZUSAMMENFASSUNG DER IM HANDBUCH VERWENDETEN
ABKURZUNGEN, ZEICHEN UND UNUBLICHEN AUSDRUCKEN

An. = Anlage SIATS.p.A. = Infernationale Gesellschaft 1.
Zeichn. = Zsichnung technische Anwendurigen
Bsp. = Belspiel {Aktiengesellschaff)
ExplZeichn. = Explosionszeichnung (Ersaizieile) Abb. = Abbildung

Max. =  MaximuMin.

Min. = MinimuMaod.

Mod. = Modell der Maschine W - Breite

N, = Nummer h = Hohe

N/A = Nicht anwendpar (not applicable) | = Ldnge

OFF = C“AUS" (Maschine auer Befrieb)

ON = “EIN” (Maschine in Betrieb)

OPP = Polypropylen orientiert

PLC = Programmabie Logic Coniroller

(frel programmieroore Logikstausrun
g

PP = Polypropylen

PTFE = Polytetrafluorathyien
PVC = Polyvinylchiorid
Verw. = \Venweise

E [ ABREVIATIONS ET SIGLES
ABREVIATIONS, SIGLES ET TERMES PEU USUELS

Ann. = Annexe SIAT SpA = Societa Internationale Appiicazioni
Dis. = Disegno Tecniche (Scciéle par aciions)
Ex. = Exemple ' Taw. = Table des maiiéres
Fig. = Figure iiflustrant les pieces détachées
Max. = Mexdimum
Min. = Minimum
Mod. = Mocéle de machine iarg. = largeur
N. = Numéro h = houteur
N/A = Non applicable (Not Applicable) fong. = longuelr
OFF = Machine arrétée
ON =  Machine en maiche
OFP = Polypropyléne orienié
PLC = Programmable Logic Control

{(Commandes & logique

programmabie)

PP = Polypropyiéne
PTFE = Polyiétrafluoro-éthyléns
PVC = Polyvinylehlorure
Ric. = Rappels
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: ABREVIACIONES Y SIGLAS
TABLAS DE LAS ABREVIACIONES SIGLAS Y

TERMINOS DE USO NO COMUN UTILIZADOS EN EL MANUAL

An. = Anexo

Dib. = Dibujo

Ej. = Ejemplo

Fig. = Figura de recambio

Max. = Mximo

Min. = Minimo

Mod. = Modelo de la maquing

N. = Numero

NfA = Nose aplica (Not Applicable)
Off = Mdéaquina paradd

On = Mdéguina en movimiento
Opp. = Polipropilenc orientado

PLC = Programmable Logic Canirol

(Equipamiente de control

bgico progromable)

PP = Poliprapiieno

PTFE = Politehrafiuoroeiiieno
PVC = Polivinitclomuro

Ref. = Referencia

SIAT 8.A.

Sociedad Infernacional de  Aplicaciones
Técnicas (Sociedad Andnima)

Laminc

anchura
altura

longituc
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iBE NORME COSTRUTTIVE

Direftiva Macchine 2006/42/CE

Standard applicafi

UNI EN 415-7 Sicurezza delle macchine per imbaliare - Parte 7: Macchine per imballaggi multipli

EN 415-9:2009 Sicurezza delle macchine per imballare - Parte 9: Metodi di misurazione del rumore per macchine per
imballare, linee d'imbaliaggio e relative atfrezzature, grado di accuratezza 2 e 3

Direttiva EMC 2004/108/CE

Standard applicati

CEl EN 60204-1:2006 — Sicurezza del macchinario — Equipaggiamento eletirico delle macchine- Parte 1: Regole generali

EN 61000-4-2:2005 Compatibilita eletiromagnetica (EMC) - Parte 6-2: Norme generiche - Immunitd per gli ambienti industricli
EN 61000-6-4:2007 Compatibilita eletiromagnetica (EMC) - Parte é-4: Norme generiche - Emissione per gli ambienti industriaili

£95% 10 MANUFACTURING SPECIFICATIONS

Directive 2006/42/CE
UNIEN 415-7
EN 415-9:2009

Directive EMC 2004/108/CE
N CEl EN 60204-1:2006
EN 61000-6-2:2005
EN 61000-6-4:2007

B 11 FABRIKATIONSNORMEN

Richtlinie 2006/42/CE
UNIEN 415-7
EN 415-9:2009

Richtlinie EMC 2004/108/CE
CEI EN 60204-1:2006

EN 61000-6-2:2005

EN 61000-6-4:2007

B I 11 NORMES DE CONSTRUCTION

Directive 2006/42/CE
UNI EN 415-7
EN 415-9:2009

Directive EMC 2004/108/CE
CEl EN 60204-1:2006

EN 61000-6-2:2005

EN 61000-6-4:2007

SEEE 11 NORMAS DE CONSTRUCCION

Directiva 2006/42/CE
UNI EN 415-7
EN 415-9:2009

Directiva EMC 2004/108/CE
CEl EN 60204-1:2006

EN 61000-6-2:2005

EN 61000-4-4:2007

16
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¥ B 12 COME LEGGERE E UTILIZZARE iL MANUALE ISTRUZIONI

1.2.1 IMPORTANZA DEL MANUALE

Il manuale & parte infegrante della macching, le informazioni in esso contanute vi giuterannoe a mantensre la vestra
macching in perfelte condizioni ed ¢ lavorare in plena sicurezza. Custodire il manuaie per tulta la durata det prodotto
Assicurarsl che qualsiasi emendamento pervenufc sia incorgoraio nel testo, Passare i rnanuale a qualsiasi utente o
successivo proprietario deikc macchina.

Gli schemi eletirici e pneumatic] sone normaimentz aliegati al monucie, Per le macchine pitt complesse dotate di PLC o
di elettronica dedicata, gli schemi possono essere aliacoati ol quadro comandi o consegnati a parie.

1.2.2 CONSERVAZIONE DEL MANUALE

Conservare | manuale in luogo proteito da umidita e calore.

Non asporiare, siappare o riscrivere per cleun mafivo parfl del manuale. Usare it manuaie senza danneggiarlo.

In caso ¢i percita o danneggiomento, richiedere una copia al proprio servizic assistenza/ricambl citande it cedice
docurnentfo,

Eh% 1.2 HOWTO READ AND USE THE INSTRUCTION MANUAL

1.2.1 IMPORTANCE OF THE MANUAL
The manual is an important part of the machine: all information contfained herein is intended to enable the equipment
to ke mainfained in perfect condition and opsiated safely. Ensure that the manual is available to all operators of this
equipment and is kep! up to date with cli subsequent amendments, Shouid the eguipment be scid or disposed of, please
ensure that the manual is passed on. Electrical and pneumatic dicgrams are inciuded in the manual, Equipment using
PLC controls and/or elecironic compenents will include retevant schemaitics or programmes in the enclosure, and in
addition the relevant documentation will be delivered separaiely,

1.2.2 MANUAL MAINTENANCE
Keep the manuglin g dry placs. Do not remove, Tear or rewrlie paris of the manudl for ony recson.
Use the manual without damaging it.
In case the manuatl has been lost or damaged, ask your afier sale service for a new copy, quoiing the code number of the
document,

1.2 INTERPRETATION UND GEBRAUCH DER BEDIENUNGSANLEITUNG

1.2.1 BEDEUTUNG DER BEDIENUNGSANLEITUNG

Dieses Hondbuch ist ein fesier Bestandieil der Maschine: dlie hier enthalienen Informationen gewdhrlaisten einen sicheren
Betrleb und eine psrfekie Instandhaliung der Anlage. Das Handbuch mui flr die gesamte Lebensdauer des Produkls
aufbewahrt werden. Sicherstellen, da8 alle Anderungsn in den Text elngefigh werden. Das Handbuch muB iedem
Benutzer oder nachfolgendem Beslizer zur VerfGgung gestellf werden. Elekirische und pnsumaiische Schatipiéne sind
normatarweise in der Bedisnungsanleitung enthalien. Bei komplexeren Maschinen mii PLC-Steuerung und/oder
slekironischen Komponenten kénnen die Schaltbilder an den Steuerkonsolen angebracht sein oder separat geliefert
werden,

1.2.2 AUFBEWAHRUNG DES HANDBUCHES Die Bedienungsanleitung an einem feuchtigkeits- und hifzegeschuiizten
Ort aufbbewahren. Es durfen auf keinen Fall Teile des Handouches entfernt, zerrissen oder abgedndert werden. Das
Hondbuch solife so benutzt werden, daB es nicht beschadigt wird, Im Falle von Verlust eder Beschadigung, kann vom
zustandigen fechnischen Kundendienst eing trsatzkopie mit Hinweis quf die Dokumentennummer angefordert werden.

B & 12 COMMENTLIRE ET UTILISER LE PRESENT MANUEL D'INSTRUCTIONS

1.2.1 IMPORTANCE DU MANUEL

Le manuei falt parfie intégrante de la machine. Les instructions qu'il contient vous cideront & maintenir voire machine en
parfait €tat de marche et a fravaoiller en fouie sécurité. Conserver donc ce manuel pour foute ia durée de vie de la
machine,

S assurer gue toute modification fransmise par le constructewr est réguliérement incorporée dans le texte, Transmetire le
manuel @ tout nouvel utilisateur el le cas échéant, ou nouveau propriétaire de la machine. Les schémas électriques

et pheumatiques sont normalement annexés au manuel, Pour ies machines ies plus complexes, dotées de commandes

& logique programmable cu de composants élecironiques, les schémas peuvent figurer sur le tableau de commandeas ou
&ire fourmnis séparément.

1.2.2 CONSERVATION DU MANUEL Conserver le manuel @ Fabd de Mhumidité ef de la chaleur Ne pas en supprimer,
atracher ou réécrire cerfaines pariies, pour quelgue motif que ce soif. Prendre soin de ne pas I'abimer en le consultant,
En cas de perte ou d'encommagement du manuel, demanger un nouvel exempiaire au service aprés-vente, en
spécifiant le numéro ce code du document.

x 1.2 COMO LEER Y UTILIZAR EL MANUAL DE INSTRUCCIONES

1.2.1 IMPORTANCIA DEL MANUAL

El manuat es una parfe infegrante de la maguina. Las informaciones contenidas en él les ayudardn a mantener su
mdaquing en perfectas condiciones y ¢ trabajar con plana seguridad.

Coenserve el manual durante toda ia vida dei producto.

Asegurese de que cualquier enmienda realizada hayo sido incorporada en el texto.

Pase et manudl a cualguier usucrio ¢ propiefario sucesivo de ko maguing. Los dicgramas de conexion y neumdaticos se
hallon normaimente en los anexos del manual.

Para las magquinas més complejas, dofadas ds PLC, o de una electonica sofisticada, los diagramas se pueden enconirar
acheridos gl cuadre de manacos © se pueden eniregar g parte,

1.2.2 CONSERVACION DEL MANUAL Conservar el manual en un lugar protegide de lo humedad y del calorn

No arrancar ¢ reescribir por ningdn motivo parfes det manual. Usar el manual sin danario.

En caso de pérdida o dano, solicite ung copia al pregio servicio de asistencia/recambios, citando el codigo dal
documento.

12
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5 @ 1.2 COME LEGGERE E UTILIZZARE IL MANUALE ISTRUZIONI

1.2.3 CONSULTAZIONE DEL MANUALE

I manucle & composto da:

-pagine di igentificazions del documento e della maechina: pag. 1+3;

-indice andlitico per argomentii: pag. 4;

-istruzioni e note sulla macchina: capitoli 2+14;

-allegati, disegni @ schemi: capitoli 15:16;

-ricambi: in fondo al manuale.

Tutte le pagine e le fabelle sono numerate ¢ le tavole ricambi sonc identificate con i numero della figura.
Tutte e note suila sicurezza e su possibill pericoli sono identificate dal simbolo:

Tutie ie note di avverlimento importanii per il funzionamento della macchina sono identificali dat simbolo: 57
Le parti evidenzate in grassetto contengeno particolari riferimenti a caratteristiche o note fecniche specifiche per
I'argomentc in guestione.

=

Zhs 1.2 HOW TO READ AND USE THE INSTRUCTION MANUAL

1.2.3 CONSULTING THE MANUAL

The manual is composed of:

-pages which identify the document and the machine pag. 1+3

-index of ine subjecis: pag. 4

-instructions and notes on the machine: sections 2+14

-enclosures, drawings and diagrams: sections 15+16

-spare parls: last section.

All the pages and the diagrams are numbered. The spars paris lists are identified by the figure identification number. All
the notes on safety megasures or possible dangers are identified by the symbaol: A

All the impertont warning notes relaied o the operation ¢f ihe machine are identified by the symbol: B
The parts typed in boid refer to technical data or technica! notes on d specific subject.

1.2 INTERPRETATION UND GEBRAUCH DER BEDIENUNGSANLEITUNG

1.2.3 KONSULTATION DES HANDBUCHES

Die Bedienungsanlaiiung besteht aus folgenden Teilen;

- Seiten zur Identifikation des Dokuments und der Maschine: Seite 1+3

- Stichwortverzeichnis nach Argumenten Selte 4

- Anleifungen und Anmerkungen zur Maschine: Kapitel 2+14

- Anlagen, Zeichnungen und Schaliplane: Kapiiel 16+16

- Frsatztelle: am Ende des Handbuches Alle Seiten und Tabellen sind numeriert; die Explosionszeichnungen der Ersatzieiie
sind mii der Nummer der Abbildung gekennzeichnet,

Alle Informationen zur Sicherheit und Uber mégliche Gefahren sind mit dem Symbal gekennzeichnet. A

Wichtige Hinweise zu Maschinenfunkiionen und Betriet sinc mit dem Symbol & gekennzeichnet,
Fettgedruckie Texistellen werden fur technische Spezifikationen oder Funktionen im entsprechenden Kapite! verwendet,

i E 1.2 COMMENT LIRE ET UTILISER LE PRESENT MANUEL D’INSTRUCTIONS

1.2.3 CONSULTATION DU MANUEL

Le monuel comprend:

- une orésentation du document ef de la machine: p, 1+3;

- un index analyiigue par théme: p.4;

- des instructions ef des indications sur la machine: chap, 214

- des gnnexes: croquis et schémas: chap. 15+16;

- {'indication des piéces de rechange, @ ia fin du manuel.

Toutes les pages ef Tous les tableaux sent numérotés et les différentes cigces sont idenlifides par le numéro de la figure
qui les représents, Toutes les cansignes da sécurité et les indications de dangers possibles sont signalés por le

pictogramme: A

Les averfissemants imocrtants pour le fonclicnnement de ka machine sont précédés du signe: &
Les parties en caractéres gras signalent les principaux points ou caraciéristiques fechniques abordés.

o™ 1.2 CcOMO LEER Y UTILIZAR EL MANUAL DE INSTRUCCIONES

1.2.3 CONSULTA DEL MANUAL

E! manual estd compueste de:

- Paginas de identificacion del documento y de la maauina: pag. 1+3

- Indice analiiico por argumentos: pag. 4

- Instrucciones v nelas sobre la méauina: cap. 2+14

- Anexos, dibujos vy diagramas cep. 1816

- Recambios; af final del manudt.

Todas fas paginas v las idminas estdn numeradas, y los tablas de recambio estén identificadas meadionte el nimero
de la figura, Todos las indicaciones scbre a seguridad v sus posibles riesgos estan idertificadas por el simbolo: A
Todas las indicacionas o notas de advertencia imperiantes oara ef funcionamiento de la maguina estan identificadas
por el siribolo: e Las partes evidenciadas en negrita contienen referencias particulares o caracteristicas técnicas
especificas parg el argumento en cuestion.,
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E§§ g 1.2 COME LEGGERE E UTILIZZARE It MANUALE ISTRUZIONI

1.2.4 METODOLOGIA DI AGGIORNAMENTO DEL MANUALE IN CASO DI MODIFICHE ALLA MACCHINA

Le modifiche dgila macehing sonoe regolate da opportunda procedura interna del costruitore,

L'utliizzators riceve il monucle completo e aggiomaio insieme alla mocchina e pud ricevere pagine ¢ part del manuale
contenenti emendamenti successivi alla prima pubblicazions, che dovianno essere infegrale nel manugie G cur

dell’ utilizzaiore.

% 1.2 HOW TO READ AND USE THE INSTRUCTION MANUAL

1.24 HOW TO UPDATE THE MANUAL IN CASE OF MODIFICATIONS TO THE MACHINE

Modifications to the machine are subject 1o manufaciurer’s internai procedures.

The user receives o complete and up-to-date copy of the manual fogether with the machine.

Afterwards the user may receive pages or parts of the manual which contain amendments or improvements made after
its first puplication.

The user must use them o infegrate this manuch

Swmes 1.2 INTERPRETATION UND GEBRAUCH DER BEDIENUNGSANLEITUNG

1.2.4 AKTUALISIERUNG DER BEDIENUNGSANLEITUNG IM FALLE VON ANDERUNGEN AN DER MASCHINE

Jede Anderung an der Maschine unterliegt der infernen, fechnischen Verfahrensordnung des Herstellers,

Der Kaufer erhdit mit cer Maschine die neueste Ausgabe der Bedienungsanieitung.

Spdter kdnnen zusdiziche Seffen oder Kapitel Gber Anderungen nachgeliefert werden. Diese ZusalzbiGtter sind vom
Kaufer der Bedienungsanieifung bezuhefien,

l ﬁ 1.2 COMMENT LIRE ET UTILISER LE PRESENT MANUEL D'INSTRUCTIONS

1.2.4 MISE A JOUR DU MANUEL EN CAS DE MODIFICATIONS APPORTEES A LA MACHINE

Des modifications de la machine sont susceptibles d’étre introduites par le constructeur, suivant une procédure interne
propre. Au moment ol il recolt la machine. ['ufilisateur se voif remettre le manuel complet et mis & jour. Par ia sulte, il poura
recevoir des pagss ou des parlies de manuel contenant des modifications ou des amélicrations apportées aprés sa
publication, Celles-ci devront éire intégrées dons le manuel,

BRSS9 COMO LEERY UTILIZAR EL MANUAL DE INSTRUCCIONES

RIS

1.2.4 METODOLOGIA DE ACTUALIZACION DEL MANUAL EN CASO DE MODIFICACIONES EN LA MAQUINA

Las modificaciones en la maguing estan reguladas or un especifico procedimiento inferno del consirucior.
Elusuario recibe ¢ manual completo v puasto al dia junto a la maquina, y puede recioir péginas o parte del manucal
que contenga corraccicnes sucesivas a la primera publicacion, aue deberdn ser integradas en el manual bajo la
responsabilidad del usuario.
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2.2

DAT! DI IDENTIFICAZIONE DEL COSTRUTTORE E DELLA
MACCHINA (1)

PER ASSISTENZA TECNICA E RICAMBI RIVOLGERSI A:

Siat S.p.a.

Via Puecher, 22

22078 Turate (CO) - TALY

Tel. 02-964951

Tel. 02-048G727

Telex 331480

]
®Th

" MACHINE NAMEPLATE AND NAME OF THE MANUFACTURER (1)

FOR AFTER-SALE SERVICE AND SPARE PARTS PLEASE APPLY TO:
Siat S.p.a.

Via Puecher, 22

22678 Turate (CO) - ITALY

Tel, 02-964951

Tel. 02-9689727

Telex 331480

2.1
2.2

ANGABEN ZU HERSTELLER UND MASCHINE

ANGABEN UBER TECHNISCHE SERVICESTELLEN UND
ERSATZTEILEBESCHAFFUNG

Via Puecher, 22

22078 Turate (CO) - TALY

Tel 02-G64951

Tel. 02-9689727

Telex 331480

2.1
22

NUMERQ DE SERIE DE LA MACHINE ET NOM DU CONSTRUCTEUR
POUR LU'ASSISTANCE TECHNIQUE ET LES PIECES DE

RECHANGE, §’ADRESSER A:

Via Puecher, 22

22078 Turate (CO) - ITALY

Tel. 02-964951

Tel 02-9689727

Telex 331480

2.3

2.2

DATOS DE IDENTIFICACION DEL CONSTRUCTOR Y DE LA
MAQUINA

PARA LA ASISTENCIA TECNICA Y LOS RECAMBIOS, DIRIJASE A:
Via Puecher, 22

22078 Turate (CO) - ITALY

Tel. 02-964951

el 02-9689727

Telex 331480
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23 cArANZIA

Nei limiti di quanto sotto espresso il fornitore siimpegna a riparare tutti gli eventuali difetti di costruzione che si manifestino
durante i dodici {12] mesi di goronzia decerrenii dalia messa in servizio della macchina, ma comunaue non oltre tredici {13imesi
dalla data di spedizione.

Sono espressamente esclusi quei pezzi per i quali € previsto un normale consumo (come cinghie, rulli in gomma,
guarnizioni, spazzole, etc.) nonché le parti elettriche.

Per godere della garanzia il cliente deve immediatamenie nofificare al fornitore i difetti che si manifestano, citando il
numero di matricola della macchina. Il committente deve inviare al fornitore il pezzo difettoso per la riparazione o
sostifuzicne. |l fornitore eseguird le riparazioni in un ragionevole periodo di tfempo. Con tale riparazione o sostituzione il
fornitcre adempie pienamente ai propri obblighi di garanzia. Qualora le riparazioni o sostituzioni debbano essere fatte nel
luogo ove la macchina & installata, le spese di manodopera, viaggio e soggiorno dei tecnici o montatori sarannao
interamente a carico del commitiente.

ane 2.3 WARRANTY

Within the limits of what is set forth below, Seller agrees to repair or replace without cost to Buyer any defective goods
when such defect occurs within a pericd of twelve {12) months from the dote in which Seller's goods have been putinto use,
but in no event beyond thirfeen (13) months from the date of shipmeni.

Expressly excluded from this warranty are these parts subject fo normal wear and tear (by way of illustration, but not
limitation, such parts as belts, rubber rollers, gaskets, brushes, etc.) and elecirical parts.

Buyer must immediately nofify Seller of any defect, specitying the serial number of the machine.

Buyer shall send to Seller the defective item for repair or replacement. Seller will perform the repairs or provide a
replacement within a reasonableperiod of time. Upon effecting such repair or replacement, Seller shall have fulfilled its
warranty obligations. In the event the repairs or replacement must be effected at the place where the machine is
installed, all expenses for labor, fravel and lodging of Seller's personnel shall be sustained by the Buyer. Buyer will be
invoiced in conformity with Seller's standard charges for the services rendered.

EEE 23 GARANTE

Im Rahmen der folgenden Hinweise verpflichtet sich der Lieferant zur Beseitigung sémtlicher im Verlauf der
Gewdahrleistungsfrist von zwolf (12) Monaten ab Datum der Inbetriebnahme gegebenenfalls auftretenden
Konstruktionsmangel, dies jedoch nicht Uber einen Zeitraum von dreizehn (13} Monaten nach Versanddatum hinaus.
Von der Gewdhrleistung ausdricklich ausgenommen sind Teile, die normaler Abnutzung unterliegen (Keilriemen,
Gummirollen, Dichtungen, BUrsten usw.), sowie die elekirische Ausristung.

Um die Garantieleisiungen in Anspruch nehmen zu kdnnen, muB der Kunde den Lieferanten unverziglich Uber jeden
aufgetretenen Mangel mit Angabe der Maschinen Seriennummer informieren. Der Kunde mul3 dem Hersteller unverziiglich
den defekten Teil fUr die Reparatur oder den Austausch zukammen lassen. Der Lieferant muB die

Reparatur in einer angemessenen Zeitspanne durchfUhren.

Mit dieser Reparatur oder dem Ersatz des defekten Teils erfUllt der Lieferant in vollem MaBe seine Gewdhrleistungspflicht.
Falls die Instandsetzung oder der Austausch am Aufstellungsort der Maschine erfolgen muB, gehen die Kosten fUr die
Arbeitskréifte sowie die Reise- und Unterkunfiskosten fir den Techniker oder Monteur vollkommen zu Lasten des Auftraggebers.

B 23 ocaranme

Le fournisseur s'engage, dans les limites indiquées ci-dessous, & assurer la réparation de tout défaut de construction
susceptible d'apparaitre au cours des doize {12} mois qui suivent la mike en service de la machine el, quoi qu'il en soit, dans
une période n'excédant pas treize (13) mois @ compler de sa dale d'expédition.

Sont expressément exclues de cette garantie les piéces soumises & une usure normale (comme les courroies, les galets
rouleaux en caoutchoug, les garnitures, les brosses etc.) ainsi que les piéces électriques.

Pour bénéficier de cetie garantie, le client doit immédiatement signaler au fournisseur les defauts observés en précisant le
numéro de série de la machine et faire parvenir au fournisseur la piéce défectueuse pour en permettre la réparation ou la
substitution. Le fournisseur procédera a la réparation ou substitution des pieces dans un délai raisonnable. Ce faisant il se
sera pleinement acquitté des obligations qui lui échoient de par la présente garantie. Si la réparation ou le remplacement
doivent étre effectués sur le lieu d'installation de la machine, les frais de main-d'ceuvre, de déplacement et de séjour des
techniciens ou des monteurs seront entfierement & la charge de I'acquéreur.

TEREE -
s 2.3 GARANTIA

En los limites de cuanto se indica a continuacion, el proveedor se compromete a reparar fodos los eventuales defectos
de construccion que se manifiesten duran los doce meses de garantia a partir de la puesta en servicio de la méaquina, perp.
de cualquier manera, no mdés tarde de trece meses después de la fecha de expedicidn.

Estan expresamente excluidas aquellas piezas para las que estd previsto un consumo normal, como correas, rodillo de
goma, guarniciones, escobillas, etc., ademds de la parte eléctrica.

Para disfrutar de la garantia, el cliente debe notificar inmediatamente al proveedor los defectos que se manifiesten,
indicando el nUmero de matricula de la méauina. El cliente fiene que enviar al proveedor la pieza defectuosa para su
reproduccion y sustitucién. El proveedor llevard a cabo la reparacidn en un periodo de tiempo razonable. Con esta
reparacion o sustitucién, el proveedor cumple plenamente con las propias obligaciones que derivan de la garantia. En el
caso de que las reparaciones o sustituciones deban llevarse a cabo en el lugar en el que la maquina se halla instalada,
el vigje y la estancia de los técnicos o montadores correrén complefamente a cargo del cliente.
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B B23 cArRANZIA

i fornitore non & responsabile del difeftl derivantl da:

- Cause insorte dopo la censegna - Cattivo uso della macching

- Mancafc manuienzicne - Manomissioni o riparczioni esegutte dal committente,

il fornitore non sard inclire responsabile di eveniuali dannit @ persone o cose distinte dalle macching oggetto delia
garanzia, né di eventuale mancata produziona.

Per i materiali non costruiti dal fornitore, come apparecchiature eletiriche e motorl, guesti concede al cormmittente la
stessa garanzia che egli riceve dai fornitori di detti moteriali.

Il tornitore non garantisce la conformitd delle macchine diie disposizioni di legge vigent! nel paesi extra LLE. In cui esse
verranno instaliate ed in particolare a quelle relative clla prevenzione degli inforfuni ed cll inquinamente. Ladeguamente
delie maocchine alle suddatie norme @ posto o carico del commifttente il quale si assume ogni relativa responsabiiifd,
mandandone indenne it fornitore ed impegnandosi a soilevarlo da ogni responsabilits a gualkiveglia pretesa dovesse
insorgers dao terzi per effetio dell'inosservanza delle norme stesse,

ES 23  WARRANTY

Selier is not responsible for defecis resulting from:

- Events which develop subsequently to delivery - improper use of the machine

- Lack of proper maintenance - Tampering with the machine or repairs effecied by the Buyer,

Selier will not be liable for any injury to persons or things or for the failure of production. With respect fo the raferials not
manufactured by Seller, such as metors ond elecirical equipment, Seller will grant 1o Buyer the some warranty Seller
receives from its supplier of such materials. Seller does not warrant the compliance of its machings with the laws of non
EEC countries in which the machines may e instclied, nor does it warant comoliance with faws or sfandards relating fo
the prevention of accidents or poliution. Adaptation of Seller's machines to the aforesald laws or

stondards shall be the responsibility of Buyer who assumes ail iiability therefore. Buyer shall indemnify and haold Seller
harmiess against any claim by Third parties resuffing from failure to comply with the afcresaid laws and standards.

N 23 GARANTE

Der Lieferant haftet nicht fir Mangel, die auf folgende Ursachen zurlickzutUhren sind:

- Ursaichen, die nach der Lieferung, aufgeireten sind - Fehleinsaiz der Maschine

- Fehlende Wartung - Eingriffe oder Reparaturen, die vom Autiraggeber durchgefthrt worden sind.
Der Lieferant hafiet ferner weder tr eventuelle Schaden an Personsn oder Dingen, die nicht mit der Maschine, fUr die
Garantie geleistet wird, im Zuscmmenhang stehen, noch flir einen eventuelien Produktionsausfall.

For Moterialien, die nicht vorn Lieferanten hergesteltt worden sind, wie z.B. eleklrische Gerdle und Motoren, gewdhrt dieser
dem Aufifraggeber die gleichen Garantieleistungen. die er selbst von Seiten der Lieferanten dieses Materials zugestanden
bekommi.

Der Lieferant garantiert keine Ubereinsiimmung der gelieferien Maschinen mif den in einem Nichi-EU-Staat gelienden
geseizlichen Bestimmungen, insk:esendere mit den Vorschriften, die die Unfallvern(tung und Umweltverschmutzung
betreffen. Die Anpassung der Maschinen an die o.a. Vorschriffen geht vell und ganz zu Lasten des Aufiraggebers, Dieser
{bernimmt hierflr die volis Verantwortung und halt den Ueferanten schadlos, indem er ihm jegliche Haffung abnimmt und

sich vercflichtet, ihn von Forderungen jeder Art seitens Drifter infolge Nichieinhaliung dieser Vorschriffen zu entheben.

B0 23 caranme

Le fournissaur n'est pas responsable des défauts occasionnés par

- des causes survenues aprés la liviaisen de la maching; - une mouvaise utilisation de celle-ci;

- le mangue d’entretien de lc machine; - des manipulations ou réparations faites par I'acquéreur

L& fournisseur nest en aulre pas responsatile des éventuels dommages occasionnés & des personnes ou des choses el
décline toute responsabiiité en cas de production non portés a terme.

Pour le matériel non construit par le fournisseur, cormme les apparells éiectriques et ies moteurs, celui-ci accorde @
{'acauéreur la méme garantie gue celle qui lui est donnée par les fournisseurs de ces élémens,

Le constructeur ne garantli pas ia conformité des machines avec les dispositions legislatives en vigueur dans les pays non
membres de I'Union eurcpéenne, tout particuliérement pour ce gqui concemne la prévention des accidents et ia poliution.
|'adaptation des machinas cux dispositions en question est a charge de I'acquéreur qui assume foutes les responsabilités
en la matiére et exclut Toute responsabilité du fournisseur en cas de réclamation de tiers pour les éventuelles
conséquences du non respect de ces normes.

ESR 23 GARANTA

Ei proveedor no es responsable de los defectos que derlven de:

- Causgs surgidas después de la entrega.

- Uso inadecuado de o mdaguina.

- Falia de manutencion.

- Manipulaciones o reparacionss llevadas a cabo por el cliente,

Ademas el proveedor no serd responsable de eventuales dofos a personas o cosas diferentes de la maguina objeto de
la orasente garantia, ni de una eventual carencia de produccion. Para los maferiagies no construidos per el proveedor,
como eguipamientos eléciricos y motores, éste concede al cliente la misma garantia que él recibe por parte de los
provesdores de dichos matericies. Bl proveedor no garantiza la adecuacion de las maguinas a las dispasiciones legales
vigentes en los paises extracomunitarios en los que se instalen v, en parficular, ¢ fas relotivos o accidentes y a o
contaminacion. La adecuacion de las maguinas a susodichas nermas corre a cargo del cliente, e cual asume

toda la responsabilidad, dejando indemne ol proveador y comprometiéndose a eximirlo de cualaguier responsabilidac
frente a cualauier fipo de reclomacion por parte de terceros por efecto del incumplimiento de las misrmas normias.
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| B X AVVERTENZE GENERALI DI SICUREZZA

Leggere alteniomente futie le isfruziont prima i utilizzore 1o
mecchina; prestare parficoiare olienzione alle sezioni dove si
incontra quests simbolo

La nostratrices Mod, SM11-SP dispone di un puisante STOP
EMERGENZA ¢ ritenyta posto sulla fioncata della protezione ato
comandi: se premuto Oresta lo macching in qualsiosi punto det
cicle. Staccare o sping di olimentazions dalia presa di conenie e
chiudere i Sircutio prieumnatico prima di ogni operazione di
manutenzione. (fig. 1 e 2)

Consarvare gquesto manucie ai istruziont: 18 informazioni in 8380
contenuta vi giuteranne a mantenere ia vostra macchino in
perfetie condizioni ed O lavorgre it pisnNq sicurezza.

3.1 GENERAL SAFETY INFORMATION

Read corefully all the rstructions before siatfing to work with the
machine: please poy particulor ottertion fo secions morked by the
symbot A\

The automatic cose sedling maching Mod. M1 1-8P is provided with
0 LOCKABLE EMERGENCY STOP BUTTON ploced on the side
protectcon ponel (contol side); when this button is pressed. i sfocs
the rmachine at any point in the working sida.

Diszennect the maching fiom the mains and disconnect ot suppiy.
before any maintencnce operation {fig. 1 & 2).

Keep this monual in g handy ploce near the maching: its
information will helg vou 1o maintain the machineg in good and safe
working condliions.

&3 ALLGEMEINE SICHERHEITSHINWEISE

\IO’ Inbetrietnahme der Moschine rmul die Bedienungsanletung
sorgtditig durchgeiesen wearden: bssonders Aufmerksamieit
vardienen dis Kapitel, die mit dem Symbeol

gekennzeichnet sind. Die Klebesirelfenauftragmaschine SM11-P st
mit einem NOTSTOP-Toster mif Spere ausgesiaitet, der auf der Seite
der Bedienun stofeischutzabdeckung der Masching angebrachi ish,
Dig Betdtigung des NOTSTOP-Tasters bewitkt In joder Phase des
Arbeitszykius den unmitielboren Stitstand der Maschine,

Vor jadem Wortungseingniff die Strornzufuhr und die
Druckluttversorgung-unierbrechen (Bila 1 £ 2),

Die Bedienungsonisitung gui cufbewahren: Die darin enthaitenen
informationen dienen daozu, thnen einen sicheren Belheb und

ging langjdhrige Funktionstiichligkedt der Masching zu gorontieren.

E 3.1 CONSIGNES GENERALES DE SECURHE
lire attentivernent toutes fes instructions avant de commencer &
utllizer la machine. Préter une otfertion touts padicuidre oux
sections précédées du pictogromnme A\
Lo machine envubonnsuse Mod. SM11-P est dotde d'un bouton
TARRET DY URGENCE verrouiioble. plocé sur ia protection (edté
comrandes)y das que Pen appule sur le bouton, lo machine
s'aréte en n'importe qualie phase du cycle de fonclionnemant.
Débrancher i prise de courant &t fermer le circult pneumaticue
avont dentreprendre toute opératicn d'entrietien {ig. 1/2)
Conserver précieusement ce manuet d'instiuctions: les informations
gu'll contient vous aideront & maintenir la machine en parfoit &tal
cla marche gt de fonctionnement en toute sécurité.

o R ADVERTENCIAS GENERALES

Lea afenfgmenie fodaos las instruccionss antes de utilizar i
maquing preste porficular arencion a os seccivnes donde se
encuentia este simbolo

Le precintodora MOD. SM1T-P dispone de un boion STOP
EMERGENCIA de reltencidn situado junto o ke proteccitn ol fodio de
fos mandos. Si se willizo se detiene 1o mbaquing. en cugiquier punic
del cicia,

Desconects e enchufe de glimeniacion de e toma da corisnie
antes de coda eperacitn de manuiencién. (8g. 1/2)

Consarve aste monual de instrucciones, ios informaciones gue
contiene le oyudard o mantener §u Mmaquing en perfectas

condiciones v ¢ frabgjar con plena seguridad.
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E 3.2 DEFINIZIONE DELLE QUALIFICHE DEGLI OPERATORI
- Operotore condutiore di macching;

- Manutentore mecconico;

- Manutentfore elefirico;

-Tecnico del costrutiore

QUALIFICA 1

CONDUTTORE DI MACCHINA

Operatore addestrato e abllitato alia conduzione delia macchina attraverso |'use dell'intenuticre generale & dsllo stopdi
emergenze, infroduzione della scatola, regolazioni delle dimensioni maccehing sulla scatola, cambio nestro, cvvicmenio,
fermata e ripristino della proguzione.

NOTA: i responsabili di stabiimento e di reparfa presterannc estrema aftenzione che il condutfore macchina sia stato
addsstrato a tutte le cperazioni prima di cominciare ¢ lavorare con la macchina.

= : 3.2 DEFINITION OF THE OPERATORS’ QUALIFICATIONS
- Machine operator

- MainTenance technician

- Electrician

- Manufacturer’s technician

SKILL T

MACHINE OPERATOR

This oparator is frained o use the machine through the controls on the switch-board, to feed the case inte the machine, to
make adjustmernits according to the case sizes, o change the iape, to sfart, stop and restart the production,

N.B: the factory manager must pay aitfention that the operator has been properly frained on dll the functions of the
machine before starting work.

“ 3.2 AUSBILDUNG DES BEDIENUNGSPERSONALES
- Maschinencediener

- Techniker 1 die mechanische Instandhaiiung

- Techniker fr die elekfrische Instandhaliung

- Techniker des Hersteilers

QUALIFIKATION 1

MASCHINENBEDIENER

Dieser Bedisnungsmann ist dazu ausgebildet, die Maschine Uber den Hauptschalter und den Notstoptasier zu betreiben,
die Schachtel einzufUhren, die Maschine fUr die jeweilige SchachtelgréBe einzustellen, das Band auszutauscher, den
Maschinenbetrieb zu starten, zu stoppen und wieder nerzustelien.

N.B: Die Fabrik- und Abtellungsieftung muB daflr sorgen, dofl der Maschinenbediener fur alle o.a. MaBnahimen
ausgebildet wurde, bevor er die Maschine in Gang seifzi.

Bl 32 DEFINITION DES FONCTIONS DES OPERATEURS

- Opérateur chargé de la conduite de ia machine;

- Technicien chargé de 'entretfien;

- Technicien chargé de 'entretien &lecirique:

- Technicien du constructeur

NIVEAU T

OPERATEUR CHARGE DE LA CONDUITE DE LA MACHINE

Cet opérateur est habillté, aprés une formation spécifique, a assurer le fonctionnement de la machine et, plus
précisément, & actionner 'interrupteur général et le bouton d’arét d’urgence, & infroduire ies boites, & procéder aux
difiérents réglages selon les dimensions des bolfes, & changer le ruban et & faire démarrer, arréler ef rametire en marche
ia machine.

N.B. Les responsables de I'établissement doivent s’ assurer que I'opérateur o recu la formation nécessaire pour effectuer
toufes les opérations, avont de lul confier ia machine,

S S8 DEFINICION DE LA ESPECIALIZACION DE LOS OPERADORES

- Qperador de maguina:

- Técnice de manutencidn mecdnica:

- Técnice de manutencion eléctrica;

- Técnico de moniaje

ESPECIALIDAD T

OPERADOR DE MAQUINA

Operador adiesirado y capacitado para el manejo de la méquina a través del uso del interrugtor general v del STOP de
emergencia, infroduccion de la coja, reguiacion de las dimensiones de la maaguina en la coja, camio de la cinta,
arrangue, parada y reactivacion de |G produccion,

NOTA: los responsables del departamento presiarén gran atencion al heche de gue el operador haya sido adiesirado en
fodas las operaciones anites de empezar a trabajar con g magquing.
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# B 32 DEFINIZIONE DELLE QUALIFICHE DEGLI OPERATORI

QUALIFICA 2

MANUTENTORE MECCANICO

Tecnice qualificate in grade dl condurre ko macehina come it CONDUTTORE MACCHINA e In pit di farla funzionare con
orotezioni disabilitate. di infervenire sugl organi meccanici per regolazionl, manutenzioni, riparazioni.

Non & ahilitate o interventi su impianti elettrici sotio tensione.

QUALIFICA 2a

MANUTENTORE ELETTRICISTA

Tecnice qualificato in grade di condurre ke macchina come it CONDUTTCRE MACCHINA e in pit di faria funzionare con
orotezioni disabiiitate, di infervenire sulie regolazioni e sugli impianti elettrici per manutenzione e riparazione.

Opeta in presenza di tensione all’inferna di quach eleftricl, apparecchiature di centrollo ete.

e a2 DEFINITION OF THE OPERATORS’ QUALIFICATIONS

SKilt 2

MAINTENANCE TECHNICIAN

This operator is qualified fo use the machine as the MACHINE OPERATOR, and mioreover he s able 10 work with the safety
protections disconnected, to check and adjust the mechanical parts, o cairy out mainfenance operations and repair
the machine. He is not allowad fo work on live electrical parts.

SKiLlL 2a

ELECTRICIAN

This operafor is qualified tc use the machine as the MACHINE OPERATOR, and moraover he is able fo wark with the safety
protections disconnected, to make adjusiments, o carry out maintenance operations and repair the electrical parts of
the machine.

He is allowad to work on live electrical panels, control equipments etc.

m 3.2 DEFINITION OF THE OPERATCORS' QUALIFICATIONS
QUALIFIKATION 2

TECHNIKER FUR DIE MECHANISCHE INSTANDHALTUNG

Dieser Techniker ist dazu guaiifizier!, die Maschine wie der MASCHINENBEDIENER zu verwenden und auBerdem die
Maschine ohne aktivierte Sichermaeiisvorrichtungen zu betreiben, um Einstellungen an mechanischen Tellen sowie
entsprechende Wartungs- und Reparaturarbeiten auszuflhren.

Er ist jedoch nicht autorisiert, Eingrifie an unier Sirom stehenden Teilen vorzunehmen.

QUALIFIKATION 2 o

TECHNIKER FUR DIE ELEKTRISCHE INSTANDHALIUNG

Dieser Techniker ist dazu qualifizier, die Maschine wie der MASCHINENBEDIENER zu verwenden und cuBerdem die
Maschine ohne akfivierte Sicherheltsvorrichiungen zu betreiben, um Einstellungen an der elektrischen Anlage sowie
entsprechende Warlungs-und Reparaturarbaiten auszufUhren. Er ist auterisiert, an unter Spannung stehenden Schalttafeln,
Kenirollgeraten usw. zu arbeiten.

! 3.2 DEFINITION DES FONCTIONS DES OPERATEURS
NIVEAU 2
TECHNICIEN CHARGE DE L'ENTRETIEN
Technicien quaiifié en mesure d’accemplir les taches de {'opéraieur et, en ouire, de faire fonctionner o machine avecd ies
profections désactivées, d'inferveni sur les parties mécaniques pour les opérations de régloge, d'entreiien et de
réparation nécassaires,
Par contre, il n'est pas habiiiié & infervenir sur des installations éleciriques sous fension.
NIVEAU 2a
ELECTRICIEN CHARGE DE L'ENTRETIEN ELECTRIQUE
Technicien en mesure d'accomplir les iGches de 'opérateur de la machineg et, en ouire, da ki foire fonchionner avec les
protections débranchées, d'inferveni sur les réglages ef sur les circuils éleciriques pour les opérations d'enfretien et de
réparaticn.
Il est habilité & fravallier en présence de tension sur les panneaux &lectriques, les bolies Ge dérivation, les équipements de
commande efc,

s Y DEFINICION DE LA ESPECIALIZACION DE LOS OPERADORES

ESPECIALIDAD 2 }

TECNICO DE MANUTENCION MECANICA

Técnico especializade capaz de manejor o méguing como ei eperador y ademds de haceria funcicnar con los sistemas
de seguridod desactivados, de Infervenir en los érganos mecdnicos para regularios, llevar a cabo su manufencion y
reparacion. No es capaz de infervenir en instalaciones que confengan tension eléctrica,

ESPECIALIDAD 20 . i

TECNICO DE MANUTENCION ELECTRICA

Técnico especializado capaz de maneiar la maaguina como el operador y ademds de hacerla funcicnar con los sistemas
de seguridad desactivados, de intervenlr en las regulaciones y en las instalaciones eléciricas, llevar a cabo su
manutencion y reparccion,

Trabaja en presencia de fensidn, en el inferior de los cucidros eléctricos y cajas de derivacion, aparatos de control efc.
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%zéé % 3.2 DEFINIZICNE DELLE QUALIFICHE DEGLI OPERATORI
QUALIFICA 3
TECNICO DEL COSTRUTIORE

Tecnico gqualificate del costrutiore o del suo rapgresentante per cperaziont compilesse, quando concordaio con
futilizzatore.,

SEE 3.2 DEFINITION OF THE OPERATORS’ QUALIFICATIONS
SKILL 3
MANUFACTURER'S TECHNICIAN

Skilled cperator sent by the manufacturer or its agent te perform complex repairs or modifications, when agreed with the
customar,

Siwames 3.2 DEFINITION OF THE OPERATORS” QUALIFICATIONS
QUALIFIKATION 3
TECHNIKER DES HERSTELLERS

Qulifizierter Techniker des Herstellers oder seines Vertreters, der nur umfassende Eingriffe oder spezielle Anderungen an
der Maschine vornimm, nachdem sie mit dem Benutzer abgesprochan wurden,

W 3.2 DEFINITION DES FONCTIONS DES OPERATEURS
NIVEAU 8
TECHNICIEN DU CONSTRUCTEUR

Technicien qualifié du constructeur ou de son représentant, intervenant pour les opérations plus complexes. a la
demande de ['utilisateur

. V-
E:SPECIAUDAD 3
TECNICO DEL CONSTRUCIOR

Técnico cudlificado del constructor o de su representante parg operaciones complegjos, cuando se ha establecido un
acuerdo con el usuario.

DEFINICION DE LA ESPECIALIZACION DE LOS OPERADORES
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% g 3.3 PRESCRIZIONI PER INTERAGIRE IN MODO SICURO CON LA MACCHINA

It lavoro con la macching pud essere svoltc soio da persone aventl le qudlifiche definite al paragrafe 3.6 che segue.
Satét responsebilita dell’utilizzatore definire le persone qualificate ai varl livelll diinfervenio e dare alle stesse l'idoneo
addestramento e le consegne cperative come definiie in questo manuale,

3.4  STATI DELLA MACCHINA
Elenco degl statl possibill con guesta macching

- Marcia automatica; - Marcia con profezioni ridotie; - Arresto con interruttore generale:
- Arresto con pulsante di emergenza rifenuto; - Collegamento elettrico disconnesso; - Circuiio pneumahicd chiuso,

3.5 NUMERQC DEGLI CPERATORI

Le operazionl sotte descritte sono stotfe analizzals dal fabbricante; it numero degl operatorl indicato per ciascuna i
esse & adeguato per svoigere la funzione in modo oftimale. Un numers di operaiari inferiors o superiors polrebioeg
metiere in pericolo o sicurezza del personale coinvolic,

EZ 3.3 INSTRUCTIONS FOR A SAFE USE OF THE MACHINE

Only persons whe have the skills described on the following paragraph 3.6 are dllowed fo work on the machine.

It is responsibility of the user o appoint the operators having the appropriate skill level and the appropriate training for
cach calegory of job.

3.4  STATE OF THE MACHINE
List of the modes which are possitie with this machine:

- automatic running; - running with safety protecticns excluded; - stop by using the main switch;,
- stop by using the lockdble emergency stop buiton; - elecihic power disconnected. - pneumnatic sysiemn closed

3.5 NUMBER OF OPERATORS REQUIRED
The operations descibed hereinaffer have been anaolized by the manufacturer: the number of operators for each
operation is suitable te perform it in the best way. A smaller or bigger number of operators could be unsafe,

- ] VORSCHRIFTEN FUR DIE SICHERE MASCHINENBEDIENUNG

Die Bedienung der Moschine darf nur Parsonen Uberfragen werden, die den im Abschnitf 3.6 beschriebenen
Quictifkationen enfsprechen, Es ist Aufgabe und Verantwortung des Benutzers, die qualifizierien Personen fur die
verschiedensn Arbeitsabschnitie auszuwdhlen und dafir zu sorgen, daB diese eine korrekte tinweisung Uber die in dieser
Anleitung enthalienen Bedienungsvorschriffen erhalfen.

3.4  BETRIEBSARTEN DER MASCHINE

Maogiliche Beiriebsbedingungen:

- Automatikbetrieb - Betfrieb mit reduzierten Schutzvorrichiungen - Stop mit Hauptschalter
- Stop mit NOTSTOP-Iaster - Unfercrochene Stramazufuhr - Geschlossene Druckiuffanlage

3.5  ANZAHL DER BEDIENUNGSPERSCNEN

Die in der nachiolgenden Tabelle beschriebenen Arbeiten sind vam Hersteller analysiert worden; die flr die einzelnen
Tatigkeiten notwendige Anzahl von Personen entspricht dem optimalen Wirkungsgrad.

Weniger oder mehr Personen kénnten die persdnliche Sicherheit der betfroffenen Personen beeinfrachiigen.

l E 3.3 RECOMMANDATIONS POUR INTERVENIR EN TOUTE SECURITE SUR LA MACHINE

Les opérafeurs doivent nécessalrement posséder ies qualifications spécifiées ci-dessous et ou 3.6.

Jl appartient @ I'utilisateur de désigner les opérateurs qualifiés pour les différentes aches et de leur fournir la formation
appropriée ainsi que de leur ransmettre les insiructions confenues dans ce manuel.

3.4 MODES DE FONCTIONNEMENT

Liste des différents modes opératoires de la machine:

- fonclionnomeni auiomatique; - fonclionnement avec protections débranchées:

- arét & 'aide de Pinterrupteur général; - arét & 'aide du bouton d'anrét d'urgence verrouiliable;

- alimentation électrique déconneciée.

3.5 NOMBRE D’OPERATEURS

Les opéralions décrites ci-dessous ont 1& analysées par le constructeur; on trouvera indiqué le nombre d'opérateur
nécessaire pour le déroulement optimal de chocune d'entre elles, Un nombre d’opérateurs inférisur ou supérieur pourralt
meltre en danger la sécurité du personnet employé,

= 3.3 ADVERTENCIAS PARA INTERVENIR DE MODO SEGURO EN LA MAQUINA

£l frabajo con la maqguinag puede ser llevado a cabo sélo por personas que posean las cuclificaciones necesarias
definidas en el panaio 3.6.

£l usuario tendrd la responsabilidad de establecer las personas especializadas en fos varios niveles de infervencion y
procuror o las mismas un adiestrarmiento iddneo v las consignas operativas, tal y comao se definen en este manual.

3.4  ESTADOS DE LA MAQUINA

Enumeracion de los posibles estados de esta maguina:

- Marcha ouiomdtica; - Marcha con profeccionsas reducidos,

- Parada con inferruptor general; - Parada con el botén de emergencic,

- Conexion eléctrica desactivaga; - Circuito neumdtico cerado,

3.5 NUMERG DE OPERADORES

Las cperaciones descritas a continuacidon han sido andlizadas por el fabricanie: el ndmero de los operaderes indicado
para cada una de ellos es el adecuads para desarroliar ko funcion a plenc rendimiento. Un ndmero inferior o superior de
operadores pondtia en paligro la seguridad del personal involucrado.
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BB 36

E’ indicata per ognl operazione la qualifica minima dell’operaiore.

QUALIFICHE DEGLI OPERATORI

lfns,ﬁjfzgone SRIepgEne Marcia con profezioni ridotie 2¢e2a 2

Regolazione dimensione scaiola | Ferma con STOP EMERGENZA rifenuto 1 i

Sostifuzione nastro Ferma con STOP EMERGENZA ritenuto 1 i

Sosfituzione lome Collegamento elettrico discennesse 2 1
4 iTe s ] i i i s

el e Collegamento eletitico disconnesse 2 1

menfo

Manutenzione ordinaria Collegameanto seletttico disconnesso 2 ]

anutenzione meccanica . R ——

o Marcia con protezioni ridofie 3 i

Manutenzior ettri traordi- . L .

\ﬁo.ru?emio"ze Sietincashaord: Marcia con profezioni ridotte 2a 1

naria

ldruIEnIGhR PRI Ferma con STOP EMERGENZA ritenuto 2 1

straordinaric

-

Ee 36
The table below shows the minimum operaior’s skill for each operation with the machine.

OPERATORS’ SKILL LEVELS

It

Instailction and set up of the Running with safely protections e 5
machine disabled v

R S— - Stop by pressing the EMERGENCY
Adiustment of the box size STOP button 1 1

” sy Stop by pressing the EMERGENCY

Tape replacement STOP button 1 i
Replacement of blades Electric power disconnecied 2 ]
Replacement of drive balis Electric power disconnecte 2 1
Ordinary maintenonce Electric power disconnecied 2 1
Extraordincry mainienancs Running with safety protections 3 1
(mechanical) disabied
Extraordinary maintencnce Running with safely protections 2a 1
(electrical) disabled
Extraordinary maintenance Stop by pressing the EMERGENCY 2 1
{pneurmnaiic) STOP button
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— QUALIFIKATION DES BEDIENUNGSPERSONALS

3.6

Flir jede MaBnahme ist der minimale Ausbildungsgrad des Bedienungspersonals angefihrt,

Installation und Voroereitung fir | Betrieb miireduzieﬁ-en Schutz- 2 und 2a
den Betrieb vorrfichtungen
. i gestoppt mittels NOTSIOPTASTER
Einstellung de SchachtelgrdBe (gesoert) 1
i gestoppt miftels NOTSTOPTASTER
Austausch des Bandes (gespent) 1
o gestoppt durch Unterbrechung der
Austausch der Messer S fcrra T 2
Austausch der Mitnahmenrdemen gestoppt durch Uiderbrachung rer 2
) - Stromzufuhr
o \ gestopp! durch Unterbrechung der
Instandhaltung Shomzutuhr 2
—_— ; 3 Beiriel mit reduzierten Schutz-
Mechanische Wartungsarbeit vorfichiungen 3
, Betrieb mit reduzisrfen Schufz-
ne W
Elekirlsche Wartungsarbeif vorrichiungen 2a
: s gestoppl miftels NOTSTOPTASTER
Pneumatische Wartungsarbeit (gespert) 2

EE a6

QUALIFICATION DES GPERATEURS
Qualification minimum reguis pour chague operation.

Installation et operoiions Marche avec protections
: = £ 2e2¢

preliminaires, débranchées,

Réglage des dimensians Arret avec bouron 'ARRET )

des boltes. D URGENCE verrouiliable.

Rernplacement du ruban Furel gvac bouIoR EVARKET i

R ‘ D'URGENCE verrouiliable,

Remplacement des iomes. anCheTem ek’acfnque f:",f 2
preumaticus déconneciés,

Remplacement des Branchement électrique et 2

courrcies d'enfrainement. pneumafique déconnectés.

Entretlen ordingire. ranchemgni elef: itiopde ei‘ 2
pneumatique déconnectas.

Eniretien mecanigue Marche avec protections 3

extrocrdinaire. desactivées.

Entretien electrique Marche avec protections e

extraordinalre. desactivées

Entretien pneumatique Arret avec bouron D ARRET 2

extraordinaire. D'URGENCE verrouillable.
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3.6 GRADO DE ESPECIALIZACION DE LOS OPERADORES

Se indica en cada operacion la especiaiizacion minima del operador.

Insialacién y preparacion Marcha con proteccion 2
B . e 2a 2

para s utiizecion. reducida.
Regulacion de las Parada con STOP DE 1 )
dirnensiones de la caia. EMERGENCIA retenido.
ST ; Porada con STOP DE EMERGENCIA

SHitucior cinta. : ]
Sustitucion de la cinta ey 1

e ) Conexion elécirica
Sustitucion de cuchillas. dasacivada. z i
Sustitucion de las bandas Conexién eléctrica 2 ]
de arrastre. desachvadd.

i3 5 Conexion eléctrica

N } ia, i 1
Manutencion ordinaria seiehveic, 2
Maonutencidn mecénica Marcha con proteccién 3 1
extraordinaria. reducida.
Manutencion sléctrica Marcha con profeccién 2a 1
extracrdinaric. reducida.
Manutencion neumdtica Se para pulsando STOP 2 1
extraordingric. EMERGENCIA.
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a8

La nasirafrice mod. SM11-5P nen richiede nessun operatore, franne
che per intervent! di regolazione e sostituziona nastro. Essa & dotata
di una profezione anfinforiunistica a pannelli che impedisce
ait’operatore di toccare i chiudifalde in movimento; € comunque
consigiiabile prestore molia attenzione ai punti sotto elencati

3.7 PERICOLI RESIDUI
ATTENZIONE! Cavitd sul plano di scorrimento della scatola.
Norn inserire mal le mani alt’interno della macching durante i
molo,
Pericclo di schiocciamento (fig. 3)

The case secier SM11-SP requires the operator only for adjustment
cperaticns and tape replacement, i is filted safety side guords fhat
prevent from touching the flap folding device while running. it is
advisable to pay attention o the following points:

3.7  RESIDUAL HAZARDS
WARNING! Cavity on the conveyor bed.
Never pui your hands inside any part of the machine while
it is working,
Serious injuries may occur {fig. 3).

e

Fur die Bedienung der Klebestreifenaufiragmaschine Mod.
SM11-8P ist kein Bediener etforderlich, mit Ausnahme ir die
Einstellungseingriffe und den Austausch des Bandes. Die Maschine
ist mit UnfallverhUtungsschuiztafeln ausgestattet, die dem Bediener
verhindemn, den beweglichen Klappenverschiiesssr zu berdhren.
Es ist auf jeden Fall empfehienswert, die folgenden Punkien zu
beachten:

3.7  SONSTIGE GEFAHREN
ACHIUNG! Hohiraum aufl der Schachigigleiifi¢ehe,
Nicht mit den Hdanden in die Maschine wdhrend des Betriebs
greifen. Quetschgefahr (Bid 3)

e

Lta machine mod, SM11-P demande d’cpérateurs seulement pour
les reglages et le remplacement du ruban. tlle est donée d'une
protection contre ies accidents gui évite de foucher les parties en
mouvement; il est advisable quand-méme de faire aitention aux
points suivants:

3.7  DANGERS EXISTANTS
ATIENTION! Caovités sur le plan de glissemeant & ia sortie des
bottes. Ne jamais enfiier les mains & lintétieur de la machine
pendant qu'elle est en mouvement. Danger d'écrasement
(fig. 3)

g
]

La precintadora méd. SM11-P no necesita ningln cperador, excepio
parg regular v sustituir la cinta. Esta estd doicda de pangles de
proteccion anticccidente que impide que &l operador puada
tocar el disposiiivo de cierre de las solapas; en cualguier caso, se
aconseja que se preste mucha afenciéon a los sigulentes puntos:

3.7  OIROS RIESGOS
ATENCION! Cavidad bagjo ei plano de desiizamiento de la
caja.
A No infroduzca nunca las manos dentfro de ka maquina en
funcionamienic,
Peligro de oplastamiento (fig, 3)
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%@ % 3.7  PERICOLI RESIDUI

ATTENZIONE! Lama tagiio nastro,

Non rimuovere i dispositivo di sicurezzo che copre la lkama
/\ ditagiio delle unité& nastranti superiore ed inferiore,

Le lame sono estremamente taglienti. Un errore pud

causare severe ferite (fig. 4)

ATTENZIONE! Chiudifalda poesteriore pneumatico.
A Non inserire alcuna parte del corpo durante i meio

della macchina.

Beticolo di schiacciamenio! (fig. §)

3.7  RESIDUAL HAZARDS

\
i

WARNING! Tape cutiing biade.
A Neaver remove the safety device which covers the blade
on the top and botiom taping units.
8lodes are extremely sharp. An error may cause bad injuries.
(fig. 4)

WARNING! Pneumatic rear flop kicker

A Never put hands or other paris of the body inside
the machine while it is working.
Danger of injuries. (fig. 5)

¥ 3.7  SONSTIGE GEFAHREN

ACHTUNG! Bandschneidemesser.

/A Die Sicherheitsvorrichtung, die das Schneidemesser der
oberen und unteren Bandeinhetiten alzdeckt, nicht enffernen,
Die Messer sind exirem scharf, Ein Fehler kann
schwerwiegende Verlefzungen ais Folge haben. (Bid 4}

ACHTUNG! Hinterer pneumnatischer Kiappenverschiielfer
A Wenn die Maschine in Betrieb ist, keinen Korperleil einfGgen.
Quetschgefahrt (Bild &)

' g 3.7  DANGERS EXISTANTS

ATTIENTION! Lame coupe - ruban

Ne pas eniever le dispositif de sécurité qul recouvre la
A lame coupe - ruban des unités enrubaneuse supérieures et

inférieures, Les lames sont exirément ranchanies.

Une erreur peut causer de graves blessures (fig. 4)

ATTENTION! Ferme-rabat pneumatique postérisur.

Pas mettre aucune partle du corp dans I machine guand
clle est en mouvement,

Danger d'écrasementi (fig. 5)

[
—=" 3.7 OTROS RIESGOS

ATENCION! Cuchilla de corfe de la cinta.,

No cambie el dispositivo de seguridad gue cubre la cuchiiia
/\ ds corte de lo unidad de cintaje superior e inferior.

Las cuchilias estdn extremadamenie afifadas. Un error puede

causar severas heridas (g, 4)

ATENCION! Dispositivo posierior de cierre de las solapas
A neumdtico. No introduzca ninguna parte del cuerpo mientras

ia maguina se halle en movimiento.

Peligre de aplestamiento! (ig. 5)
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2«‘% g 3.7  PERICOLI RESIDUI

ATTENZIONE! Chiudifaida laterali,

Non contrasiare maila scatola durante il transito
in macchina.

Pericolo di schiacciamenta! (fig. 6)

ATTENZIONE! Pressatort iaterali.
Non accompagnare mai la scatola

A guando guesta viere trasporiata delie cinghie
di frascinamente laterali. (fig, 7)

% 3.7  RESIDUAL HAZARDS

WARNINGI Side fiap folders.
/A Never contrast the box while passing through the machine.
Daonger of injuries (Fig. 6)

A WARNING! Side ficps compression rollers
Never kesep hands on the box while i is driven by
the side beifs. {fig. 7)

3.7 SONSTIGE GEFAHREN

ACHIUNG! Seitliche Pressrollen,
Die Schachtel wihrend der Mitnahme durch die seitlichen
Mitnahmeriemen nicht begleiten. (Bild. 6}

ACHIUNG!

A Seitliche Druckplatten.Begleiten Sie niemals den Karton,
wahrenddieser von den seitlichen Forderbandermtransporiiert
wird (Biid. 7)

I‘ g 3.7 DANGERS EXISTANTS

ATIENTION! Ferme-rabats latéraux,

AJomcés s'cpposer ¢ la bolte pendant ie transit dans la
rmachine.
Danger d'écrasementt (fig. &)

ATTENTION! Barras de pression latérales.
Ne jogmais accompagner o bolte lorsgu’elie est transportée
par fes courroies d'enfrainement (fig. 7)

= 37 OTROS RIESGOS
PR

ATENCION! Dispositivo lateral de cierre de las solapas.

No contrarrestre nunca la caje durante su paso en la
mdquina.

iPeligro de aplastarniento! (fig. 6)

ATENCION! Prensadores lateraies.
No acompaie nunce la caja cuando ésta venga
hransportada por las bandas de arrastre laterales {fig, 7)
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3.7  PERICOLI RESIDUI

ATTENZIONE! Non ¢vvicinare mai alla mocching capeili
Ao indumenti liberi come foulard, cravatie o maniche

larghe. Anche se protefte da appositl carter, le cinghie di

frascinamento possono essare pericolose (fig. 8)

3.8 RACCOMANDAZION! E MISURE DI PREVENZIONE CONTRO |
PERICOLI RESIDUI CHE NON POSSONO ESSERE ELIMINATI
U'operateore € invilagic ¢ restare nella posizione di iavoro
indicata a pag. 55, ¢ non toccare mai le cinghie in
movimento, ¢ non toccare mai nessun punio dell‘interno
macchina in funzione, a non mettere le mani in nessuna
cavita.

3.7  RESIDUAL HAZARDS

WARNING! Never work on the maching with loose hair or
A loose garrments such as scarfs, Hies or sleeves.

Alihough protected by safely covers, the drive belis may be

dangerous. (fig. 8)

3.8 RECOMMENDATIONS AND MEASURES TO PREVENT OTHER
HAZARD WHICH CANNOT BE ELIMINATED
The operater must stay on the working posifion shown on
pag. 85. He must never touch the running dcriving belts or put
his hands inside any covity.

3.7  SONSTIGE GEFAHREN

ACHTUNG! Keine Haare oder flatternde Bekleidungssiticke,
wie Foulard, Krawatien oder breite Armel in der Nahe
der Maschine bringen, Trofz der dozu geeigneien
Schutzabdeckplatien, kdnnen die Mitnahmeriemen
gef&hrlich sein. (Bild 8)

EMPFEHLUNGEN UND UNFALLSCHUTZMASSNAHMEN GEGEN
DIE SONTIGEN GEFAHREN, DIE NICHT BEHOBEN WERDEN
KONNTEN Der Bediener soll in der auf Seite 55 beschriebenen
Position bleiben, darf dig sich in Bewegung befindlichen
Mitnahmeriemen nicht anfassen, keine inneie Sielle der
Maschine wdhrend des Betriebes berlhren und mit den
Hdnden in keinen Hohlraum greifen.

l % 3.7 DANGERS EXISTANTS

ATTENTION! Ne pas approcher de la maching les cheveux ou
des vetements licres, tels que foulards, cravates ou manches
larges.

Les cournroies d'enfrainement peuvent éfre dangerauses,
méme i elles sont protégées par des carters spaciaux. {fig. 8)

3.8  RECOMMANDATIONS POUR EVITER LES DANGERS QUI NE
PEUVENT ETRE ELIMINES Le posie de fravail de 'opérateur
est ¢ la place inciguée ¢ la cage 58.1 est invité d ne pas s'en
ecarter. It ne doit jamais toucher les courrcies en mouvement
ou las parties Infernes de la machine en marche et éviter de
methe ses moins dons les cavités.

BEEE 37 OTROS RIESGOS

ATENCION! No acerque nunca a la maauina cabelios o
A prendas como fulares, corbatas o mangas anchas, Aungue

estan pretegidas, las bandas de fraccion pueden ser
peligrosas. "

3.8 RECOMENDACIONES Y MEDIDAS DE PREVENCION CONTRA
OTROS RIESGOS QUE NO PUEDEN SER DESATENDIDAS
El operador es invitado a permanecer en lc posicion de
trabagjo indicada en la £dg. 58, a no tocar nunca ias correas
en movimiento, a no tocar ningdn punto del inferior de ia
maquing en funcicnamiento, a no infroducir las manos en
ninguna cavidad, a alimentar la mdaquina teniendo las
meanos eén lo posicion justa.
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© E 39 MEZZI PERSONALI DI PROTEZIONE

Occhiali, guanti, elmetto, scarpe, filiti/respiratorl, cuffie antrumore),
Nessuno, se& non raccomandati dall'utilizzatore.

3.10  DIVIETI RELATIVI A COMPORTAMENTI NON CONSENTITI O NON CORRETT, RAGIONEVOLMENTE PREVEDIBIU

- Non cercate mal di contrastare V' azione di frascinamento delia scatold senza prima aver premisio il pulsante STOP
EMERGENZA.

- Non utfilizzate la macching con is protezioni smontate,

- Non inibire le sicurezze.

- Sole il personale autcrizzato avrd facolta di effeltuare le regolazion:, riparazioni e manutenzioni che richiedone
I'azionamento deila macchina con le protezioni ridotte.
Duranite tali operazion! I'accesse alia macching sard tistretio ¢l soli operatort aventi idonee qualifiche.
Al termine di ogni infervento sard subito riprstinato lo stato delic macching con pratezioni affive.

e

B 39 PERSONAL SAFETY MEASURES
(Glasses, gloves, helmet, shoes, air fillers, ecr muffs) None is required, except when recommended by the user.

3.10  PREDICTABLE ACTIONS WHICH ARE INCORRECT AND NOT ALLOWED

- Never Iry to stog or hold the box while it is driven by the belis. Use only the EMERGENCY SIOP BUTTON.

- Naver work without tThe safety protections.

- Never remove or disoble the safety devices.

- Only authorized personnel should be altowed fo carry out the adlustments, repairs or maintenance which require to
operale with reduced safety profections. During such operations, access fo the machine must be restricied,
wWhen the wark is finished, the protections must be immediately re-activated.

- 39 PERSONLICHE SCHUTZAUSRUSTUNG
(Schutzbrilien. Arbeitshandschuhe, Schuizhelm, Sicherheifsschuhe, Mundschutz/Atmungsgeraie, Larmschutz).
Nicht erforderich, falis nicht ausdrickiich vom Benutzer empfohlen,

3.10 VERBOTE IN HINBLICK AUF NiICHT ERLAUBTE ODER NICHT KORREKTE , JEDOCH LOGISCHERWEISE VORAUSSEHBAR
VERHALTENSWEISEN

- Niemals versuchen, die Miinahme der Schachie! anzuhaiten. Zu diesem Zweck ausschiieBlich den NOISTOPTASTER
verwenden.

- Die Maschine nicht ohne Schutzvorricniungen verwenden.

- Die Sicherheitsvorrichtungen nicht auBer Betrieb sefzen.

- Nur autorlsiartes Personal hat die Genehmigung, Einsfellungen, Reparaiuren und Wartungsarbeiten, die far den Betrieb
der Maschine notwendig sind, mii reduzierten Schuizvarrichtungen durchzufihren.

Wahrend dieser Arbeiten ist der Zugang zur Maschine nur flr qualifizieries Personal zugelassen.

Nach Beendigungd jeder MaBnahme milssen clle Schutzvorrichiungen sofort wieder aktiviert werden.

l E 3.9 MOYENS DE PROTECTION PERSCNMNELS
Aucun moyen de protection personnelie (lunettes, gants, casque, chaussures, masque respiratoire, bouchaons d’orellies)
n’est recommanda, a moins qu’il na scit prescrit por 'utilisateur,

3.10 PRECAUTIONS A PRENDRE ET GESTES A EVITER

- Ne jamais essover ¢’ entraver I'action d’enfranement de la boite sans avolr préalablement appuyé sur le bouton
o’ ARRET D'URGENCE.

- Ne jamais utiliser la machine avec les protections démontées.

- Ne pas désactiver les dispesitifs de sécurité.

- Seul le perscnnel habilité pourra effectuer les opérations de régloge. de réparalion et d'enirelien requérant la mise en
marche de lo machine avec ies protections débranchées,

Pendant cas opérations. 'accés & lc machine ne serc auforisé gu’aux opérateurs diment qualifiés.

A lo fin de chaque intervention, les dispositifs de protection seront immédiatement réactivés,

eSS 39  MEDIOS PERSONALES DE PROTECCION
(Gafas. guantes, casco, zapatos, filiros/respiradores, auricuiares de proteccion). Ninguno si ne estd recomendado por el

usuaric,

3.16  PROHIBICIONES RELATIVAS A COMPORTAMIENTOS NO CONSENTIDOS O INCORRECTOS, RAZONABLEMENTE
PREVISIBLES

- No intente nunca confrarrestar la accidn de fraccién de ia cgja sin haber pulsado anteriormente el boton SIOP
EMERGENCIA.

- No utilice la maguing con las protecciones desmontadas,

- No desactive los sisternas ceseguridad.

- Solo el personal auforizadoe tendré la facultad de efectuar los reguiaciones, reparacionss y manufenciones que exige el
maneio de la mdaquing con las profecciones reducidas.

- Durante tales operaciones el acceso a la magquina estard restringido a los téenicos especialistas.
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?ﬂé E 3.10  DIVIETI RELATIVI A COMPORTAMENTI NON CONSENTITI O NON CORRETTI, RAGIONEVOLMENTE PREVEDIBILE

A- LLe operazioni di pulizia & manutenzione devono gssere fatte dopo aver tolto I'energia elefirica e
climentazione pneumatica.

- Non modificare la mocching o parii di macchina. La Siat non risponde deile conseguenze.

- Pulire con ponni asciutti 0 blande soluzioni detergentt. Non usare solvent], benzine efc.

- Collocare la macchina come stabilite all’ ordine, dagli schemi o lay-out suggeriti, La Siai S.0.A. non risponde
di inconvenient] causctl da caso confrario,

EJ5€ 3.10  PREDICTABLE ACTIONS WHICH ARE INCORRECT AND NOT ALLOWED

A - The cleaning and mainienance operaiions must te performed after hoving disconnected the slectric
nower anad air supply.

- Naver modify the machine cr paris of it. The manuiaciurer will not be responsible for any modifications.

- Clean the machine using dry clothes or light detergents. Do not use solvents, pestrols ete,

- Instaill the machine according 1o the suggested layouts and drawings. The manufaciurer will not be responsible for
darnages caused by improper instaliation.

B 3.0 VERBOTE IN HINBLICK AUF NICHT ERLAUBTE ODER NICHT KORREKTE , JEDOCH LOGISCHERWEISE

VORAUSSEHBAR VERHALTENSWEISEN
A - Reinigungs - und Wartungsarbeiten dirfen nur durchgefinm werden, nachdem die Siromzufuhr und die
Druckiufiversorgung unterorochen wurden.

- An der Maschine oder an Teilen der Maschine dirfen keine Anderungen durchgefChri werden. Die Sial S.p.A. Ubernimmt
keine Haftung fiir Anderungen und die daraus entstehenden Folgen.

- Es wird empfehlen, sich fur eventuslie Anderungen an die Sial S.p.A.zu wenden.

- Die Maschine mit trockenen Lappen oder milden Reinigungsmitteln sGubern, Keine Lésungsmitiel, Benzin usw. verwenden,

- Die Maschine so aufstellen, wie im Aufirag, aufgrund der empfoblenen Plane und Lay-out-zeichnungen festgestelit. Im
Cegenteil Ubermnimmi die Sict S.p.A keine Haftung fir die davon verursachien Folgen.

[ 310 PRECAUTIONS A PRENDRE ET GESTES A EVITER
A - Les opérations d'entretien et de nettoyage ne doivent élre effectuéss qu’aprés avolr coupé le courant.

- Ne pas modifler la maching ou certaines de ses pigces. Le constructeur dacline foute responsabilite quant aux
conséquences de felles inferventions,

- Netioyer Ia machine uniguement & I'cide de chiffons secs ou de détergents 1égers. Ne pas utiliser de solvants, d’essences
ou d’auires produits analogues.

- Installer la machine suivant les procédures ou les schémas indiqués. Le constructeur décline foute responsabilifé en cas

d'installation non cenforme aux insfructions. '

m 3.10  PROHIBICIONES RELATIVAS A COMPORTAMIENTOS NO CONSENTIDOS © INCORRECTOS, RAZONABLEMENTE

PREVISIBLES
A - Las operaciones de limpieza v manuiencidn deben reclizarse después de haber cortado la energia eléctrica y la
neundiica,

- No madifique la maguina o partes de ia méguina. La SIAT ne responde de las posibles consecuencias.

- Le aconsejamos que solicite las eventucles moedificaciones a la SIAT S.A.

- Limpie con frapos secos o solucicnes detergentes suaves. No utilice disclventes, gasoling, etc.

- Cologue o maguina como se halla establecido en el pedido, por Ics diagramas o los lay-cui sugeridos, La SIATS.A. no
responce de tos inconvenientes causados en casc contrario.
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carrmees 3
A e _l' Las

;‘ @ 3.11  RIEPILOGC DEGLI AVVERTIMENTI, ETICHETTE, TARGHE,
DISEGNI RIPORTATI SULLA MACCHINA

A-PERICCLO

B- OBBLIGO/DIVIETO

C- INFORMAZIONE

D- Tenere le mani fontane dagh organi in movimento.

E- Affenzione! Loma da teglic

F- Posizione obbligatorla per sollevamento della macchina con
muletto o alira atfrezzaturo idonea

G- E obbligatorio scoliegare la spina calla presa di alimeniazions
prima di iniziare ogni opergzione di manutenzione.

3.11  TABLE OF WARNINGS, LABELS, PLATES AND DRAWINGS
TO BE FOUND ON THE MACHINE

A- DANGER

B- OBLIGATION/PROHIBITION

C- INFORMATION

D- Keep hands out of working parfs

E- Warning! Sharp biade

F- Compuisory position to lift the machine with forkirucks
or other sulfable equipment

G- Before starting any maintenance operation the elechic power
must be discennecied,

w 3.11 ZUSAMMENFASSUNG DER AN DER MASCHINE
ANGEBRACHTEN WARN- /HINWEISETIKETTEN, SCHILDER
UND ZEICHNUNGEN

A- GEFAHR

B- VERPFLICHTUNG/VERBCT

C- INFORMATIONEN

D- Kein Element in Bewegung mit den HGnden terChren.

E- Achtungl Schneidemesser

F- Vor jedem Wartungseingriff muB der Stromversorgungsstecker aus

der Dose gezogen werden,
G- Zeigh die Fohrrichiung des Mitnahmeriemens an,

[ g 3.11  TABLEAU RECAPITULATIF DES PRINCIPAUX SIGNAUX,
ETIQUETTES,PLAQUES ET PICTOGRAMMES APPOSES SUR
LA MACHINE
A- DANGER ET PARTIES DE LA MACHINE EN MOUVEMENT COULEUR
JAUNE
B- OBLIGATION / INTERDICTION COULEUR ROUGE
C- COMMANDES ET INFORMATIONS COULEUR BLEU
D- Gerder les maing ioin des pieces en mouvement,
E- Attention! Lame de coupe.
f- Position obligatoire de prise pour le levage de la machine avec
courrcies ou autres dispositifs adéquats.
- Déprancher obligatoirement la prise de courant avant de
commencet toute opération d’entretien,

3.11  RESUMEN DE LAS ADVERTENCIAS, ETIQUETAS, PLACAS,
DIBUJOS QUE APARECEN EN LA MAQUINA

A- PELIGRO

B- OBLIGACION/PROHIBICION

C- INFORMACION

D- Mantener las manos lejanas de ids partes en movimientc.

E- Atencicon Cuchilia

F- Posicién obligoteria para el levantamiento de la maguina con
correds u ofro instrumenlo adecuado

G- s obkgotorio desconectar el enchufe de ia foma de
glimentagion antes de inicigr cadg operacidn de manutencion.
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?g § 3.11  RIEPILOGO DEGLI AVVERTIMENTI, ETICHETTE, TARGHE,
DISEGNI RIPORTATI SULLA MACCHINA

H- Indica la direzione di marcia delia cinghia di trascinamento.

- indica lka possibilitd di regolazione dell’alfezza scatola, alzando o
abbassando la fesialg superiore framite la manovslla,

L- Ingica lo possibilité di regolazione della larghezzo scaiola,
framite lo manovelia che sposta le motorizaziont aterali

M- Percorse nastro unita superiore

N- Percorse nastro unita inferiore (posta sull’ uniia inferiore)

C- Contiene i dait di identificazione della macchina

3.11 TABLE OF WARNINGS, LABELS, PLATES AND DRAWINGS
TO BE FOUND ON THE MACHINE

H~- Shows the running direction of the beifs,

|- Shows the possiblity of adjusting the box height, by lowering or
raising the top taping head through the crank,

L- Shows the possibility of adjusting the box widih, through the
crank which moves the side drive assemblies.

M- Tepe path for top unit

N-Tape path for bettom unit (the label is placed on the bottom

unif)
O- identification data of the machine

RN ZUSAMMENFASSUNG DER AN DER MASCHINE
N ANGEBRACHTEN WARN- /HINWEISETIKETTEN, SCHILDER
UND ZEICHNUNGEN
H- Gibt die Anfriebsrichtung der Forderbander an.
|- Zeigt die Maglichkeit an, die Hohe der Schachtel durch den
Aufstleg
Abstieg des obersn Kopfes mit der dazu geeigneten Kurbel
einzustelien,

L- Zeigt die Méglichkeit an, die Breite der Schachte! mit der
Kurbel 10r die Verschiebung der seitlichen Anirisiosmotoren
einzustellen,

M- Bandverlauf in der oberen Einheit,

N- Bandverlauf in der unteren Einheit,

O- Enthdit die Kenndaten der Maschine.

I I 3.11  TABLEAU RECAPITULATIF DES PRINCIPAUX SIGNAUX,
ETIQUETTES, PLAQUES ET PICTOGRAMMES APPOSES SUR
LA MACHINE
H- Indique le sens de marche des ccurrpies d’entrainement,
- Possibillte de réguiction de ["hauteur carfons parmis la manivelle
en levant ef en baissant la téile supérieure.
L- Indique la manivelle pour le réglage des guides latérales en
fonction de la largeur de la boiie,
M- Parcours du ruban de unité d’enrubannage supérieure.
N- Parcours du ruban de l'unite d’enrubannage inférieure
('éliquetie est placée sur 'unité inférieure).
J- Fiche d'identité de lo machine.

g 3.11  RESUMEN DE LAS ADVERTENCIAS, ETIQUETAS, PLACAS,
DIBUJOS QUE APARECEN EN LA MAQUINA

H- Indico la direccion de marcha de las bandas de arrasire,

I- Indica Ic posibilidad de regulacion de la alfura de la caia,
alzando o bajando el cabezdl superior a fravés de la manivela,

L- Ingiica la posibiidad de regulacion de la anchura de o cgja
mediante unc manivelc gue desplaza los motores laterales i

M- Recorrido de ia cinta de la unidad superior.

N- Recerrido de la cinfa de g unhidad inferior (situada en o unidad
infericr).

O- Contiene los dotos de identificacion de Ia maauina.
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;“mg @ 311 RIEPILOGO DEGLI AVVERTIMENTI, ETICHETTE, TARGHE,

- DISEGNI RIPORTATI SULLA MACCHINA

P- Indica il punto in cul il filo di protezione & collegato al corpo
macehing (messa ¢ fera).

Q- E' obbligatorio disattivare I'arla compressa prima di ogni
operzione i manutenzione,

R- Indica i pericolo delle cinghle di frascinamento inferdori In
movirmnento.

Poig 3.11 TABLE OF WARNINGS, LABELS, PLATES AND DRAWINGS
TO BE FOUND ON THE MACHINE

Q- Before starting any maintenance operation the air supply must
be disconnected.
R- Shows the danger of the bottom drive belts when running.

P- Shows the point for earth wire connection on the machine frame.

3.1 ZUSAMMENFASSUNG DER AN DER MASCHINE
ANGEBRACHTEN WARN- /HINWEISETIKETTEN, SCHILDER
UND ZEICHNUNGEN
P- Zeigt die Stelle an, an der der Erdleiter an den Maschinenkérpper
angeschlossen ist.
Q- Vor jedem Warlungseingriff muB die Druckiuft ausgeschaitet
werden.
R- Weist auf die Gefahr der unteren Milnahmeriemen, die sich in
Bewegung befinden.

ll § 3.11  TABLEAU RECAPITULATIF DES PRINCIPAUX SIGNAUX,
ETIQUETTES, PLAQUES ET PICTOGRAMMES APPOSES SUR
LA MACHINE

P- Indique le point de raccord du fil de protection avec le corps de
la machine {mise & la terre).

Q- Indigue gu'll est obligatoire de débrancher la fiche de la prise
d’alimentation avant de commencer toute opération
d’entretien.

R- Indigue e danger des courrcies d’entrainement supérioures en
maouvement.

m 3.11  RESUMEN DE LAS ADVERTENCIAS, ETIQUETAS, PLACAS,
DIBUJOS QUE APARECEN EN LA MAQUINA
P- Indica el punto en el que el hilo de proteccion esta conectado
¢l cuerpo de lo maguina (toma de tlerra)
& Es obligatorio desconectar el aire comprimido antes de cada
operacion de manutencion,

R- Indica el peligro de las correas de anastre inferlor en movimisnto,
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B 41 DESCRIZIONE GENERALE SM11-SP

Nastratrice automatica con cinghie di frascinamenio icteral e dimensionamenio manuale della misura celie scataole,
adaito ¢ sigiiiare scatole dello stesso formaio, provenienii da und linea di rierapimento, senza la presenza dell’ operators.

4.2  DATITECNICH

- Produzione media = 86C scatole/ora

- Alimentozione standard = 220/400V 50Hz 3F

- N.2 motori (HP 0,18) kW 0,12

- Unitd nastranti = K11, larghezza nastro 53 mm
= Ki2 larghezza nastre 76 mm

- Peso =220kg

- Velocita cinghie = 22 m/minuic

- Presslone aria d'esercizio = 4+6 BAR

- Consumo girg= 2 litri per sccicla

BE€ 41  GENERALDESCRIPTION OF THE SM11-SP
Automatic case sealer with side drive belfs able 1o seai carions of the same size coming from ¢ filling line. It does not
require an operatior,
4.2 TECHNICAL SPECIFICATIONS
- Production = 600 boxes/hour (average)
- Standard power supply = 230/400 V 50Hz 3Ph
- N.2motors (HPO,18) KW 0,12
- Taping unifs K11 tape widih 50 mm
K12 tape widin 75 mm

1o

- Weight = 220 Kg.

- Belis speed = 22 m per minute

- Working air pressure = 4+6 BAR

- Alr consumption = 2 lifres per box

e 4.1 ALLGEMEINE BESCHREIBUNG DER SM11-P
Autormatfische Klebestreffenaufiragmaschine rait seitlichen Mithahmeriemean und manuslier Anpassung der
SchachtelariBe, zur bedienerfrelen Verstegelung von Schachteln mit gleichem Format, die aus einer Aoflllanlage kemmen,
4.2  TECHNISCHE DATEN

- Durchschnittproduktion = 666

- Stondardversorgung = 230/400 'V 80 Mz dreiphasig

- Nr. 2 Matoren (HP 0,18) kW G, 12

- Bandeinheiten = K11 Bandbreite 50 mm

= K12 Bandbreife 75 mm

- Gewicht = 198 kg

- Geschwindigkeit der Riemen = 22 m/Minute

- Druck Betriebsluft = 4- 6 Bar

- Luffverbrauch = 2 Liter pro Schachiel

B 0 41 DESCRIPTION GENERALE SM11-SP
Enrubaneuse automaotique avec courroies d’entradinement latérales et & dimensionnement manuelsur la dimension
des boites, apte & fermer boites du méme format, qui arivent d’une ligne de remplissage. sons la presence de
"opérateur
4.2  DONNEES TECHNIQUES
- Production moyenne = 600 boites/heure
- Alimentation standard = 230/400V 50Hz 3Ph
- 2moteurs (HP 0,18) kW 0,12
- Unités enrubannage = K11, largeur du ruban 50 mm
K12, largeur cu ruban 75 mm
. - Poids = 198 kg
- Vitesse des courroies = 22 m/minute
- Pression air =4+6 Bar
- Conzommation air = 2 it/bofte

B 41 DESCRIPCION GENERAL SM11-p
Precintadora automdtica con bandas de arrastre laterales y regulacidn manual de la dimension adecuada de o
caja, adecuada para precintar cojas del mismao formato, procedentes de una cadena de abastecimiento, sin ia
presencia de un operador.
4.2 DATOS TECNICOS

- Produccion media = 600 caias/hora

- Alimentacién estandar = 230/400V 50Hz 3Ph

- Dos motores (Hp C.18) KW0R.12

- Unidades precintadoras: K11, anchura de la cinta 50 mm

K12, anchura de I cinta 75 mm

- Peso = 198 kmi,

- Velocidad de bandas 22 m/minuto

- Presion del dire de trabalo= 4+6 BAR.
- Consumo de gire = 2 liiros por caja
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% § 4.3  DIMENSIONI NASTRO (fig. 1)

Nasiro adesive - PVC - OPP - CARTA ADESIVA

A = 370 mmi maox

B= 50mm (Z& mm-K12)

C= 76 mim

44  USQ PREVISTO (fig. 2)

La sigilictura con nastro adesivo di scafale delle dimensioni (in
millimetn) indicate of poragrafo 4.5 tramiie |'cpplicazione
contemporanea di due strisce di nastro adesivo (una sulic parte
superiore e una sulia parte inferiore delle scatole).

Lo macching con I'impianio eletirico standard non & adatta per
l'impiego in atmosfera esplosiva, dove sone necesscri component
antidefiagranti /o motoer ad aria.

% 4.3  TAPE DIMENSIONS (fig. 1)

Adhesive fape - PVC - OPP - ADHESIVE PAPER

A = 370 mrm max

B=80 mm({75mm-KI2)

C=76mm

PURPOSE OF THE MACHINE (fig. 2)

The machine is designed to seal with adhesive fape cases having
the dimensions (in millimeters) shown in section 4.5, by applying two
fape stripes on their fop and boltomn fiaps simutfaneously,

The machineg supplied with the standard electric system is not
desighed for use in an environment containing potential fire
or explosion hazards. In such conditions the machine must be
equisped with explosion-proof components and/or air powsred
motors,

@ 43 BANDABMESSUNGEN (Bild 1)

Klebeband - PVC - OPP - KLEBEPAPIER

A = 370 mm max

B=80 mm @5mm -Ki2)

C=76mm

4.4 VORGESEHENER EINSATZ (Bild 2)

Die Versiegelung mit Kiebeband von Schachieln mit den (in mm)im
Abschnitt 4.5 angegebenen Abmessungen durch gleichzeitiges
Kleben von zwei Klebebond-streifen (sine auf der oberen und die
andere auf der unferen Seite der Schachteln), Die mit der
sleldrischen Standardanlage ausgeristete Maschine Ist nicht flr
den Einsaiz in Umgebungen mit Explosionsgefahr geaignst, In
diesen Fdllen ist die Verwendung von explosionssicheraen
Komponenten und/oder Luftmotoren erforderlich.

' ﬁ 4.3  DIMENSIONS DU RUBAN (fig. 1)

Rubans adhésifs appropriés:

PVC - OPP - PAPIER ADHESIF

A =370 mm max

B =50 mm

C=76rom

4.4  USAGE PREVU (fig. 2)

Fermeture, & l'cide de ruban adhésif, de boites des dimensions
indiquées (en millimeétres) dans Fencadré 4.5 au moyen de
I'application simulianée de deux bandes de ruban adnésif (I'une
surfa partie supérieure de la botte, 'autre sur la partie inférieurs),
Le modéle doté d'un sysieme électrique standard n'est pas
adapté & un emplol en milisu explosit ol sont nécessalres des
composants anfl-déflagrants et/ou des moteurs  air.

izl
=== 4.3 DIMENSIONES DE LA CINTA (fig. 1)

Cintas adhesivas

PVC - OFP - PAPEL ADHESIVOC

A= 370 mm max

B= 50 mm Z5mm-Ki2)

C= 76 mm

4.4  USO PREVISTO (fig. 2) El precintado con cinta adhesiva de
cajas con las dimensiones (en milimetros) indicadas en 4.5
aplicando a la vez dos Hras de cinta adhesive (Una en lo parte
supetior y ofra en la parie inferior de la cajo). La maquinag con la
instaiacion elecirica estandar no es adecuada parc su empleoc en
ambientes con riesgo de explostdn, donde se necesttan
componentes a pruehba de expiosion y/o motores de oire.
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@ . 45 GAMMA DI DIMENSIONE SCATOLE {fig. 3 e 4)

La nastratrice SM11-5P & regolabile manuaimente per ia chiusura di
scatols le cul dimansioni rientranc nella gemma softe indicaia
(parte 1). Per la chiusura di scatole aventi alfezza oltre 800 mm e
fino a 620 mm é possinile alzore la posizione delie colonne fisse
(ved, pag. 84). come indicato nel disegno qui sotto (parfe 2).

In tal case anche I'altezza minimc della scatela aumenta a 230
mm.

BT 45  BOX - SIZE RANGE (fig. 3 & 4)

The casa secler SMT1-SP Is manually adjusiable o seol boxes of any
size inclucged in the range shown below (part 1),

To seal boxes higher than 500 mm. and up fo 620 mm, it is pessible
to modify the position of the outer columns (see page 54) as shown
In the diawing below (part 2). In such case, clso the minimum box
heigth increases fo 230 mm.

4.5  BEREICH DER MOGLICHEN SCHACHTELABMESSUNGEN
(Bild 3/4)

Die Klebesireifenaufiragmaschine SM11-SP kann manuelil fUr
den VerschluB von Schachteln mit den unten angegebenen
Abpmessungen (Teil 1) eingestelll werden. FUr den Verschiul von
Schachieln mit Hohe Gber 500 mm und bis 420 mm kann man die
Lage der fixen Tarme (siehe Seite 56) ethdhen, wie in der unten
dargesteliten Abbiidung angezeigt (Tell 2). In diesen Fali stelgi cuch
die minimale Hohe bis zu 230 mim.

E I 45 GAMME DEDIMENSIONS BOITES (fig. 3 & 4)

La machine SM11-8P est réglable manuellerent pour la fermelure
des cartons selon les dimensions indiguées dans la partie 1,

Pour ia fermieture de carfons jusqu’a une houteur de 620 mm, I est
possible de déplacer la position des colonnes fixes (voir page §6),
comme indiqué dans le schéma sulvant (partie 2). Dans ce cos g,
la hauteur minimum des caisses carfons cugmenie de 230 mm.

e -
w48 DIMENSION DE LAS CAJAS (fig. 3 e 4)

La precintadora SM11-P se regula manuaimente para precintar las
cajas cuyas medidas fenemas indicadas en ko (apartade 1),

Para el precintado de cajos de altura hasta 620, se desplaza la
fiacion de lgs columnas, tal como se indica en el (aparfado 2) con
esta modificaron hay gue tener en cuenia gue ia caja minima de
alto es de 230 mm,
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© I 45 GAMMA DI DIMENSIONE SCATOLE
NOTE

- La lunghezza scotola (1) si riferisce alla misura nel senso della
nasiraturag,

- Le scatole devene avere un rapporto L/H (LUNGHEZZASALTEZZA)
supariore a C,5. Per scatoie con rapporto inferiore occome
effeffucre ung prova per accertare la perfetta funzionalitd, che
dipende da varl fattori fra i quali pese e rigidezza delle scertole,

- In alcuni casi, | fabbricante pud apporiare modifiche spaciall allo
nastratrice SM11-5P per sigiliare scatole di formati pit picedti o pid
grandi di gueil gui indicati. In case di interesse contatiare il servizio
di Assistenza Tecnico Siat,

-A-

O)HIETE TN

17 Fil F3 o
1| K00

o

TAMANO DE LA CAJA

MISURE SCATOLA - BOX SIZE
SCHACHTELABMESSUNGEN - MESURES CARTONS

H

L
.D'
S e (L

COLONNE FISSE IN POSIZIONE BASSA
OQUTER COLUMNS iN LOW POSITION

FIXE TURME IN UNTERER LAGE
COLONNES FIXEE EN POSITION BASSE
COLUMNAS FIJAS EN POSICION BAJA

VN MAX
200 600
120 500
120 530

B2 45 BOX- SIZE RANGE

NOCTE

- The boxtength (L) refers te the size in direction of seal.

- The boxes should have a H/L ratio (HEIGHT/LENGTH) of 0.5 or
higher. Boxes with ¢ iower ratic sheuld be test rur to ensure
perfect performance, which depends upon various factors
such s box weight and rigidlity.

- Some special modificafions are avaliable from the
manufaciurer in order fo seal box formats smaller or larger than
the standard sizes described nerein.

If inferested, please confact your Sigt Service Decler,

: 4.5  BEREICH DER MOGUCHEN SCHACHTELABMESSUNGEN
HINWEIS

- Die Schachtelldnge (L) bezieht sich auf die Abmessung in der
Bandricntung.

- Die Schachteln missen =in L/H-Verhdlinis (LANGE/HOHE) Gber 0,5
aufweisen. FUr Schachieln mit einem niedrigeren Verhdifinis mu
man einen Versuch durchilihren, um den korreklen Betrieb
sicherzustellen, der von unterschiedlichen Fakioren, wie Gewicht
und Festigkeit der Schochteln abhangt.

- In einigen Féllen kann der Hersteller spezielle Anderungen an der
Kiebestrelfenmaschine SM11-P durchfGhren, um Schachiein mit
grosserem bzw, kleinerem Formart zu versiegeln, Fir Rtickfragen
wenden Sie sich bitte an den Technischen Kundendienst von Siat.

E | 45 GAMMEDE DIMENSIONS BOITES

NOTE

- La lengueur des caisses (L) se référe @ la longueur dans le sens
de la fermeture,

- Les cartons doivent avolr un rappaort L/H (LONGUEUR/HALUTEUR)
supérieures & 0,6, Pour des cartons ayant un rapport inférieur, il
faut effectuer un fest pour &tre cerfain du fonctionnement final,
qui dépend des différents facteurs ayant trait ou poids et a la
sclidité du carton.

- En aucun cas le fabricant peut apporter des modifications
spécictes & la machine SA2 pour faire passer des cartons
plus petlts ou pius grands que ceux indigués. Dans ce ¢as,
coniucte? le service d’assistance fechniqus de Sict Spa.,

T
= 45

NOIE

- La longitud de la cajo se refiere a la medida en ef sentida del
precintado.

- Pora cojas con una relacion Inferior es necesario efectuar
una pruenda pora asegurarse del perfecto funcionarmiento, que
depende de varios factores como el peso v la rigidez de as cajas,

- Bn algunos casos, el fabricanie puede redizar modificaciones
especiales en la precintadora SM2-P para precintar cojas de
formatos mds peguenos o mas grandes de los agui indicados. En
caso de inierés dirigise al serviclo de Asistencic Técnica Siat.

DIMENSION DE LAS CAJAS
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‘ 4.6  ALTEZZA PIANO DI LAVORO
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or
ARG

sente un amplo margine di regolazicne dell’ altezza del piano al scorrimento delie scatole.
Varie combinazioni possonc essere ottenute con gii accessori opzionall AS7 (ructe) e AS8 (gambe), facendo riferimento
alla tabelia della pagina 41,

La nasirairice SV 1-5P ¢

Ei8 4.6 CONVEYOR BED HEIGHT

The case sealer SM1 1-SP allows for ¢ wide range of conveyor bed height. Various combinations are possible with the use of
the optional accessories AS7 (castersy and ASB (legs), as shown in the following pags

4.6 HOHE DER ARBEITSFLACHE

Die Kiebestreifenaufiragmaschine SM11-5P ermdglicht weite Einstellungsmoglichkeiter: fir dis Hohe der Mitnahmeflache

der Schachteln. Verschiedene Kombbinationen kdnnen mil Hilfe von opfionalem Zubehor wie AS7 (Réder) und ASE (Beine)
verwirkiicht werden, unier Bezugnahme auf die Tabelle auf der nachsten Seifen.

4.6  HAUTEUR PLAN A ROULEAUX

La machins SM11-P intégre une marge de régloges et de régulaiion de la hauteur du plan de fravail des carfons. Plusieurs

cembinaisons sont possibles qui peuvent &fre obtenues avec des cccessoires en option AS7 (rouleties) ou ASB (pieds): se
rétérer & la table des matigres ¢ la page suivante.

bR
WS 46 ALTURA DEL PLANO DE RODILLOS

La precintadora SM11-P consiente un omplio margen de reguiacion de la alfure del plone de desplazamiento de la

caja. Son varias ias combinaciones que se pueden obtener con los accesorios obcionales AST (tuedds) ¥ con AS8 (patas),
taol como se indica en la pagindg siguisnfe,
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4.7

DIMENSIONI COMPLESSIVE
OVERALL DIMENSION
GESAMTABMESSUNGEN
DIMENSIONS COMPLETES
DIMENSIONES TOTALES

Peso: Kg. 220
Weight: Kg. 220
Gewicht: 220 kg
Poids: Kg. 220
Peso: Kg. 220

1752

£}
5

]
ER)

#

¥ 4

938

890
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CON GAMBE STANDARD
WITH STANDARD LEGS
STANDARDBEINE

AVEC PIED STANDARDS
CON PATAS ESTANDARD

ALTEZZA PIANG RULLIERE
CONVEYOR 82D HEIGHT

HOHE ROLLENEBENE

HAUTEUR PLAN TRAVAL

RODILLOS CONVEYOR BED HAIGHT

! DIMENSIONI GENERAL

OVERALL DIMENSIONS
ALLGEMEINE ABMESSUNGEN
DIMENSIONS TOTALES
DIVENSIONES TOTALES

MIN MAX MIN AMAX
CBH 485 825 i 1360 1800
L 1915 1915
w 905 908
CON RUOITE AS77 (OPZIONALD
WITH AS77 (OPTIONAL) )
—~ T p— % MIT RADERN AS77 (ZUSATZZUBEHOR)
o) s = W AVEC ROULETTES AS77 (OPTIONS)
N g 2 i O CON RUEDAS AS70 (OPCIONALES)
[ T _Ie5,
— s
St ALTEZZA PIANG RULLIERE DIVENSION] GENERAL
CONVEYOR BED HEIGHT OVERALL DIVENSION
R H HOHE ROLLENERENE ALLGEMEINE ABMESSUNGEN
' i HAUTEUR PLAN TRAVAIL DIMENSIONS TOTALES
=T T | RODILLOS CONVEYOR BED HEIGHT | DIMENSIONES TOTALES
- A MIN MAX MIN MAX
by [ 1] 4 ks CRH 585 925 H 1460 1900
‘ ? wd | CBH L 1915 1915
: . w 905 905
2 & iy
CON GAMBE AS80 (OPZIONALY
WITH AS80 LEGS (OPTIONAL)
? MIT BEINEN AS80 (ZUSATZZUBEHOR)
AVEC PIEDS AS80 (OPTIONS)
CON PATAS AS80 (OPCIONALES)
ALTEZZA PIANG RULLIERE DIVENSIONE GENERALI
CONVEYOR 85D HEIGHT OVERALL DIVENSIONS
HOHE RCLLENEBENE ALEGEMEINE ABMESSUNGEN
HAUTEUR PLAN TRAVAIL DIMENSIONS TOTALES
RODILLOS CONVEYOR BED HEIGHT | DIMENSICNES TOTALES
A MIN MAX MIN MAX
|| j caH 645 980 H 1470 1910
‘ CBH L 1915 1915
o | W 905 906
L% E Y ¥
CON GAMBE ASBO0 F RUOTE AS77 (OPZIONALL
WITH AS80 LEGS AND AS77 CASTERS (OPTIONAL)
Fo 7] TN A AT BEINEN AS80 UND RADERN AS77 (ZUSATZZUBEHOR)
! o) . e AVEC PIEDS ASBO ET ROULETTES AS77 (OPTIONS)
e 3 - R CON PATAS AS80 Y RUEDAS AS77 (OPCIONALES)
| P05
3 ALTEZZA PIAND RULLIERE DIVENSIONI GENERALL
CONVEYOR 82D HEIGHT OVERALL DIMENSICNS
ﬁ . H HOHE ROLLENERENE ALGEMEINE ABMESSUNGEN
o s | HAUTEUR PLAN TRAVAIL DIMENSIONS TOTALES
g [ i RODILLOS CONVEYOR BED HEIGHT | DIMENSIONES TOTALES
.‘ 5, . o dal: 5 MIN MAX Wi MAX
L i CH 745 1080 H 1570 2010
| i
| |s 1 | CBH L 1915 1915
i
1 T W 905 905
& &
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{1 B 48 COMPONENT! PRINCIPALE
La macching & composia da:

N. 1 pancale N. 2 motorizzazioni iaterall

N.4 gambe regolabili N.2 motori eletirici

N.2 colonne N, 1 fasto STOP EMERGENZA

N.2 unitd nastranti N1 inferrutiore principaie ON/GFF
N, 1 testata superiore N. 1 regolatore di prassiong

Per le caratteristiche tecniche dei componenti eietiricl, vedete la serione 15-ALLEGAT

ER% 48  MAIN COMPONENTS
The machine is composed of:

n.1  frame n2 side drive belfs

n.4 adjustable iegs n.2 eleciric moicrs

n.2 columns n. 1 emergency stop button
n.2 taping units nl main switch ON/OFF
n.1 top head nl it pressure reguldior

for the technical feciures of the electric parts refer to section 15-ENCLOSURES

MEET 4.8  HAUPTKOMPONENTEN
Die Miaschine besteht aus:

N. 1 Bett N.2 Settlichen Matcrantrieben
N. 4 Verstellbaren Beinen N. 2 Elekirischen Moloren

N2 Turmen N. 1 NOTSTOPaster

N.2 Bandeinhaifen N1 Hauptschatter ON/OFF
N.1 Ohberem Kopf N, T Druckregler

Zu den technischer Merkmalen der elekirischen Komponenten sighe Kapitet 15 - ANLAGEN

l E 4.8 PRINCIPAUX COMPOSANTS
La machine est constifuée de:

N1 chassis N.2 maotorisations loteraux

N. 4 pieds réglables N.2 moteurs éleciricues

N.2 colonnes N. 1 boulon d'arrél d'urgence
N2 unités entubanneuses N. 1 interrupteur principal ON/OFF
N, 1 iéte supérieure N. 1 regulateur de pression

Pour les caractéristigues techniques des composanis Slectriques voir section 15-ANNEXES

We== 48  COMPONENTES PRINCIPALES
Lo maquina estd compuesta por

N. I bancada N. 2 motorizaciones icterales
N.4 pofas regulchles N, 2 motores eléctricos

N. 2 columnas N. 1 tecia STOP EMERGENCIA

N. 2 unidades de preciniado N. T interruptor principal ON/CFF
N. T cabezal superior N. 1 reguladar de presion

Para lgs caracteristicas técnicas de los moiores eiéciricos, véase ia seccion 15 - ANEXOS.
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B B 49 FLUSSO OPERATIVO

La scaitola provenienie da una stazone di riempimento viene presa
e guidota dolle cinghie di frascinamento alla ripiegatura delie
faide supetior e alla successiva sigifictura con nasiio adesivo senza
I‘aiuto di nessun operatore (fig. H).

5= 49  OPERATIVE FLOW

The carton, coming from ¢ filing line, is taken and driven by the side
belts fo the section where the top ficps are foided and then to

the fop and bottom flaps sealed; this without the operator
oresence (fig. 5.

B 49  ARBEITSABLAUF

Die aus einer Abfiiistation kommende Schachtel wird von den
Mitnahmenriemen geschleppt und zur Faltung der oberen Kiappen
und zur folgenden Versiegelung mit Klebeband chine
Bedieneruntersitizung gefihrt (Bild 5)

TEE FLUX OPERATIF

La baite, qui arrive d’une ligne de remplissage, et prise par les
courroles d’enfrainement, le rabats supérieurs sont pliés ef puis
fermés par le ruban adhésif, saons F'oide d’opérateurs (fig. 5).

EEa
—0 4.9 FLUJO OPERATIVO

Las bandas de arastre apresan y guian la cgja que procede de
una cadena de alimentacidon hasta el doblado de las solapos
superiores y ol posterior precinto con cinta adhesiva sin la ayuda
de ningtin operador {fig. 5).
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% @ 5.1 TRASPORTO E MOVIMENTAZIONE MACCHINA
IMBALLATA (fig. 1}

La macching € fissata al bancale con N. 4 builon possant! @ pud
essere sollevata con un normale carrello a forche.
Limbclio standard & adatto per viaggiare vig fena e per via asreq.
Imbailo via mare ¢ richiesta.
DIMENSIONE IMBALLO NASTRATRICE

I =lunghezza 1570 mm

w = larghezza 250 mm

h = alfezza 1230 mm Peso = kg. 245
Durante lo fase di frasporfo non & possibite soviapporre le
meicchine.

EZi 51 SHIPMENT AND HANDLING OF THE PACKED MACHINE
Gig. 1)

The mdchine is fixaed on the pallet with four boits and can be

uplified by using a forktruck,

The packing is suitable to travel by land and by air, Cptional

seafreight packing available.

PACKING OVERALL DIMENSIONS

I =length 1570 mm
w = width 950 mm
h =height 1230 mm

Weight = kg, 245
During the shipment it isn‘i possibie fo stock the machines.

¥ 51 TRANSPORT UND HANDHABUNG DER VERPACKTEN
MASCHINE (Biid 5)

Die Maschine ist mit 4 durchgehenden Schrauben cuf der
Hubplatte befestigh und kann mif einem normalen Hubweagen
gehoben werden. Die Standardverpackung ist f0r den Land- und
Lufffransport geeignet. FOr den Seeiransport ist aine besondere
Verpackung anzufordern,
ABMESSUNG DER VERPACKUNG FUR DIE KLEB ESTREIFENAUFTRAGMACHINE

I =lange 1870 mm
w = breite 950 mm
h =hdhe 1230 mm

Gewichi = 245 kg

I m 5.1  TRANSPORT ET MANUTENTION DE LA MACHINE EMBALLEE
tfig. 1)

La machine est fixée & la palette par 4 étriers & baulons et paut étre

soulevée avec un charlot & fourches normales. Uemballage

standard est étudié pouir les transports par vaie ds terre ou par

avion. Emballage pour transport marifime disponible sur demande.

DIMENSION DE UEMBALLAGE DE LA MACHINE

b =longueur 1570 mm
w = largeur 9280 mm
h =haouteur 1230 mm

Poids = kg.245

—— 51 TRANSPORTE Y MOVIMIENTO DE LA MAQUINA
EMBALADA (fig. 1)

La maguina esta fjada en la bancada mediante cuatro tomillos v
puede ser elevada mediante una simple canretiia elevadera de
horquitlo.
£l embalaje estdndar es el cdecuads para vigjar por via fenastre
y por via aérea. El embalaje vio moritima, se hard a peticion del
cliente.
DIMENSION EMBALAJE

I =lunghezza 1870 mm

w = larghezzo 250 mm

h =altezza 1230 mm

Peso = KG.245
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;’% % 52  IMBALLO OLTREMARE (fig. 2) (OPZICNALE)

Le macchine spedite via mare sono avvolte in un saccoin
materiale accoppiato alluminio/poliestere/palitene, conteneante
saili disicraianti,

5.3 TRASPORTOC E MOVIMENTAZIONE MACCHINA DISIMBALLATA
(fig. 3)

Lo macching disimbailaia non deve essere trasporfaia se non per

brevissime distanze e all’intermno dei reparti. il trasporio della

macchina priva di imbalio pud causare dannl & Inforfunt.

Nel caso si rendesse necessario spostarla, sellevaria con un carrello

slevaiors.

[Eihe 5.2  PACKING FOR OVERSEAS SHIPMENT (fig. 2)
(OPTIONAL)

The machines shipped by sec freight are covered by an aluminum
polyester/ polythene bag which contains dehydrating salfs.

5.3 SHIPMENT AND HANDLING OF THE UNPACKED MACHINE ({fig. 3)
The unpacked machine can only be handied for very short
gistances ond indoor onily.

Tne fransportation of the machine without packing can cause
damages and accidents, in case It s necessary fo relocale the
machine, it it with d forktruck.

W 52 VERPACKUNG FUR DEN SEETRANSPORT (Bild. 2)
COPTIONAL

Fr dan Seetransport werden die Maschinen mit elnem Aluminium
Payester/Polyathilen-Hlie umwickell, die dehvdratisierendes Salz
enthalt,

5.3 TRANSPORT UND HANDHABUNG DER AUSGEPACKTEN MASCHINE
(Bild 3) Die ausgepackie und moniierte Maschine darf in keinem Foll bewegi
werden, es sel denn {Ur kurze Enffernungen und innethall der einzelnen
Abfellungen. Der Transport der montierien Maschine kann zu Schéden
und Unfdllen fihren. Wenn der Transport erforceriich ist, die Moschine mit
glnem Hubkarren heben, indem man die Gabeln in die aul der Maschine
angegebenen Stellen, einflgt.

E 5.2 EMBALLAGE POUR TRANSPORT MARITIME (fig. 2)
(SUR DEMANDE)
Les machines expédiées par mer sont envelocpées dans un sac
mutticouchs en aluminium/polyaster/polyéthyléne contenant des
sels hygroscopiques.
5.3 TRANSPORTET MANUTENTION DE LA MACHINE DEBALLEE (fig. 3)
it n'est possible de fransporter la machine débaliée que sur de
courfes distonces et @ I'intérieur de I'établissement. Trensporter la
machine sans emballage peut causer des demmages ef de
graves accidents. En cas de nécessité de la déplacer il aut la
soulever G I'cide d'un charict élévateur

s 52 EMBALAJE MARITIMO (fig. 2) (OPTATIVO)

Las mdéauinas enviadas por via maoritima se envuelven en un

saco de material acopiado aluminio/poliesier/polifeno que

contiene sales deshidratantes,

5.3 TRANSPORTE ¥ MOVIMIENTO DE LA MAQUINA DESEMBALADA
fig. 3y La mdquina desembalada no tiene que ser

tronsportada sino en disfancias muy corfas vy dentro de los

departamentos. Bl fransporte de la maguina sin el embaicie puede

ocasionar desperfectos ¢ infortunios. En e caso de que fugia

necesario desplazarla, alzarla con una carretilla elevadora o con

una grag, colocando las correds en ics puntos indicados en la

mdquina medianie la etiguets.
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T.ifg g 5.4  IMMAGAZZINAMENTO DELLA MACCHINA IMBALLATA O DISIMBALLATA

Precauzioni per una lunga inattivitd della macching:

- immagazzinate in lucge asciutte e pulito;

- se ko macching & disimbaliata & necessario proteggeria dalla polvere e non sovigpporre alounchd;
- s le macchine sono imbalicle sl Passono sovrgppore per un massime di 2,

% 54  STORAGE OF THE PACKED OR UNPACKED MACHINE

in case the maching must stay inactive for a long period, please take the following precautions:

- store the machine in ¢ dry and clean place;

- if the machine Is unpacked it is neceassary o protect it from the dust and do not stack
anything over the machine;

- it is possible 1o stack o maximum of 2 machines, if they are in thelr originagl packing,

MWW 54  LAGERUNG DER VERPACKTEN ODER AUSGEPACKTEN MASCHINE

falls die Maschine fUr léngere Zeil nicht verwendet wird, folgende VorsichismaRnahmen freffen:

- Die Maoschine an einem frockenen und sauteren Ort lagem.

- Wenn die Maschine nicht verpackt ist, muB sie gegen Staub geschuizt werden und es durfen keinerlei Gegensténde ouf
ihr abgestelit werden.

l ! 54 ENTREPOSAGE DE LA MACHINE EMBALLEE OU DEBALLEE

Précautions & prendre en cas d'inactivité proiongée de la machine :

- {"enfreposer dans un lieu sec ef propre ;

- si la machine est gébailée. if est recommandeé de la protéger conire la poussiére et de ne rien poser dessus ;
- s les machines sont embaliées, il est possibie den superposer au maximum 2.

m 5.4 ALMACENAMIENTO DE LA MAQUINA EMBALADA O DESEMBALADA

Precauciones por lorga inactividad de o maguing:

- almacenar en lugar seco y impio;

- s la maquina estd desembalada es necesario profegeria del polve y he colocar nada encima
- si las mdguings esidén desembaladas se pueden superponer dos como maximao.
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@ F 61 DISIMBALLO
Busia cll’esternc dell'imbaiio confenents | istruzion! pe=r i
disimbalio deilla macching. {fig. 1)

Posizione delia macchina all’ inferno dell'imballo. (fig. 2)

Tagliare le regge in Polipropilene.

Taglicre con un cutter la parte del cartene fissata con le grafie,
lungo tutte il perimeio dellimialio. (Oppure, se si hanno afirezz
adatti, si possono rimnuovere | punti metallic). {fig. 3)

E%% 61 UNPACKING
The envelope placed on the externdl side of the packing contains
the instructions concerning the unpacking of the machine. (fig, 1)

Machine layout inside the packing. (ig. 2}

Cut the polypropylene strops. Use ¢ cufter to remove the part of the
carfon fixed by the staples aiong he enfire perimeter of the
packing. (Othenwise remove the staples by using a suitable foct)
{fig. 3

BN 4.1 AUSPACKEN

Der auBen an der Verpackung befestigte Umschiag enthdit die
Anweisungen zum Auspacken. (Bild, 1)

Lage der Maschine innerhallb der Verpackung.
Das Polypropylenband durchschnelden. (Bild. 2)

Den mit den Klammern befestigien Teil des Kartons mit einem
Cuiter Messer entlang des gesamten Verpackungsumfangs
durchschneiden (oder wenn geeignetes Werkzeug zur Verflgung
steht, die Metaliklommern entfernan). (Bild. 3)

f 61 DEBAULLAGE
L'enveloppe coliée & extérieur de 'emballage contient fes
insfructions pur le débaliage de la machine. (fig. 1)

Position de la machine a Finterieur de 'emballage.
Coupez les feuillards en Pelyprepyléne, (fig. 2)

Coupez & I'cide d'un cutier la partie du carton fixée avec dss
cgrafes, fout le fong du périmetre de 'embailage (ou bien, st vous
avez des outils adaptés, vous pouvez enlaver ies agrafes
métaliques). (fig. 3}

R
w61 DESEMBALAIJE

Sobre en el exterior del embalaje aue contiena ks instrucciones
parc el desembalgje de la maquina. (fig. 1)

Pasicion de la maquing dentro del embalaje.
Cortar los flejes de polipropllenc. (fig. 2)

Corlar con un "cuter” la parte del cartdn fiiada con ias grapas ¢ o
largo de todo ¢l perimetro del embalgje (¢ bien, si se poseen los
utensilos adecuados, se pueden quitar jos puntos metdiicos). (fig. 3)
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o 8 s.1-DisivBALLO

Dopo aver faglato il carfore (o dopo la rimezione dei punti
metallici), sollevare completamente il cartons in modo da liberare
lc macchine. (2 persone) (fig. 4)

frasportere la macching con un mulstto ¢ un traspallet fino ai
punto in cul essa sard collocata,

(Peso macchina + bancale = 204 k). (ig. 8)

Allentare | dadi e rimuovere, con la chiave in dotaziore, le
squadretie di bloccaggio che fissano la macchina ol bancale,
(fig. 6)

N

ES5% 6.1 - UNPACKING
After having cut the carten or removed the staples, upliff the
packing in crder fo free the machine. (2 persons) (fig. 4)

Use @ forktruck to carry the maching to its working location,
(Weight of machine + pallet = 204 Kg.) (fig. 5)

Unscrew the nuts and remeove the brackets which fix the machine
to the pallet. {fig. &)

6.1 - AUSPACKEN

Die Plastikumieifungsoénder schneide.

Die obere Seite des Kartens dffnen.

Die Kartonwinkeiprofile herausnenmen,

Den Karfon aufheben und entfernen. (Bild 4)

Die Maschine mit einem Hubkarren oder Palettentransporteur an
den Crf bringen, an dem sie instaliert wird,
(Gewicht der Maschine + Hubplatte: 184 kg). (Bild &)

Die Schraubenmutiern iésen und mit dem mitgelieferten Schilissei
die Hdltewinkel, die die Maschine auf der Holzplatte befesligen,

entfernen, (Bild. 6)

§ 6.1-DEBALLAGE
Apras avoir coupé le carton (ou aprés aveir enlevé les agrafes),
soulevez complétement le carton de facon & lilérer la machine
(2 personnes). (fig. 4)

Transperter lo machine avec un charlot élévateur & fourche ou un
franspalette jusqu’au point of elle devra &tre instalide.
(Poids machine + palette= 204 kg) (fig. 5)

PDévissez les écrous et avec la cié foumnie avec g machine, enlevez
les équerres de blocoge qui fixent i machine & la palette. (fig. &)

Jeiiie
aome 6.1 - DESEMBALAJE

Después de haber cortado el cartén o después de quitar los
puntos metdlicos, sacor completamente el cartdn de manera que
la maaguina quede libre (dos personas). (fig. 4)

Transportar la maquina con una gnio elevadora hasta ef punto en
el gque lo misma quede colocada
(pese de la maguina + bancada = 204 kg.). (fig. 5)

Aflolar los tuercas v quifar, con la llave en dotacion, las escuadras
de blogueo que fljan la mdaguing a la bancada. (fig. 6)
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2 B 61 DISIMBALLO

Sollevare con un muletto la macching, avende cura di posizionare
ie forche nel punti ingicati nella figura e rimuovers il bancale in
legno (fig. 7)

Rimontare la orotezione antinfortunistica antericre. (fig. 8)

Bg 6.1 UNPACKING

Uplift the machine by using a forktruck Pay atterition fo plkace the
forks in the peints shown in the picture and remove the wooden
pallet. (fig, 7)

Reussemble the previous safety guord. (fig. 8)

PEE™ 6.1  AUSPACKEN

Die Maschine mit einem Hubwagen nochheben, dabei beachten,
dass die Gabeln an den in der Abbildung gezeigien Stellen
angesetzt sind, und die Holzpalette enffernen. (Bild 7)

Die vordere Unfallschutzvorrichtung wieder anbringen. (Bild 8)

B & 61 DpeBALAGE
Soulevez lo machine avec un chariot dlévateur a fourche en ayant
s0in de placer la fourche aux endroits indigués sur ia figure el retirez
ia palette en bois (fig. 7)

Remontez la proteciion contre les accidents située & 'avant (fig. 8)

I 6.1  DESEMBALAJE

Levaniar lo maguina ulilizando una caretilla elevadorg, cuidando
cue las horcuillas se sitten en los puntos indicados en la figura y a
continuacian extraer el pallet de madera (fig. 7)

Volver a mentar la proteccién de segurldad delantera (fig. 8)
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- 6.1 - DISIMBALLO

Rimontare sulle protezione antinforiunistica ontericre il
puisante di emergenza. (ig. 9)

6.2  SMALTIMENTO DELUIMBALLO

Uimbcllo della macching Mod, SM11-SP & composto da:
-bancale in legno; -cassa in carfone: -supporti in legno;
-staffe di fissaggio in accicic; -profezione in politene espanso:
-tegge in plastica (PP) -sali disidratanti in argilic

-sacco in materigle accoppiaic composto da poliestera-alluminio-
politene (solo via mare).

Per lo smaltimento comportarsi secondo le norme vigenti nal
proprio paese.

Pi%E 6.1 - UNPACKING

Reassemble on the previous safety guard the emergency

bution, {fig. 9)

6.2  PACKING DISPOSAL

The packing of the machine Mod. SM1 1-SP is compaosed of:
-wooden paliel; -carfon box: ~wooden supports;

-steel fixing brackels; -polythene foar protection,

|- piostic straps (PP): -ciay dehydrating pouches;
-ciuminum/polyester/polythene bag (only for seafieight shipments):
;‘ For the disposal of these materials please follow the provisions ofthe
law in your country.

wsm 6.1 - AUSPACKEN
Die NGgel herausziehen und den Decke! der Kiste mit geeigneten
Werkzeugen und unter Verwendung von Schutzhandschunen
entfernen, Auf Nagel und Holzsplitter achiten, (Bild )
6.2  ENTSORGUNG DER VERPACKUNG
Die Verpackung der Klebsstreifenaufiragmaschine Miod, SM11-P
Desteht aus:

- Holzpalette; - Karfonkiste; - Holzhatterungen;
- Stahlbefestigungsbugeln: - Palyé&inyien-Schaumstoff-Schuiz;
- Plastikbandern (PP); - Dehydratisierendem Tonsalz;

- Poiyesther-/Stahl-/Poly&thilen-Hille (nur far den Seetransport;
Bei der Entsorgung die in threm Land gliltigen Vorschriften befolgen.

B & s1-peBalAGE

Remontez le poussoir d'urgence sur la protection conire les

accidents située & I'avant (fig. 9)

6.2  ELIMINATION DE UEMBALLAGE

Pemballage de le machine Modéle SM11-SP comprend:

- palstte en bois; - caisse en carton; - supports en bois;

- brides de fixage en acier; - protection en polyéthyléne expansé;

- feulliards en plastique (PP):  -sels déshydratants en argile:

- sac en matérlel mixte composé de polyesteraluminium
polyéthylene (pour fransport par mer seulement);

Pour I'élimination de ces matériaux, 'utilisateur se conformera aux

dispasitions législatives en vigueur dans son Pays.

e 6.1 - DESEMBALAJE

Meniar el boidn de emergencid en io proteccién de seguridad

delantera (fig. 9)

6.2  ELIMINACION DEL EMBALAJE

El embalaie de ko maquine Mod,. SM11-

st compuestc por .

- bancoda de madera; - caia de carton; - soportes de madera;

- refuerzos de sujecion de acero;

- profeccion de espuma de politens ; - flejes de plastico (PP);

- sales dashidratanies de arcilla;

- saco con material acoplado compuesto por poliéstercluminio
politenc (sSlo por via marifime). Para fa eliminacion del embalaje

compértese de acuerdo con las normas vigentes en su propio pais.
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[l B 7.0 sicurezza (Vedi capitolo 3)
7.7 CONDIZIONI AMBIENTALI

- Temperatura mir., = 5° C

- Temperatura max. = 40° C

- Umnidita min, 30%

- Umidita max. 80%

- Amblente esenie da polvere

7.2 SPAZIO NECESSARIO PER U'USO E LA MANUTENZIONE (fig. 1)
Distanza dal mure min.

A= 1000 mm

B-= 700 mm

Altezzd min. = 2500 mm

e 7.0  SAFETY MEASURES (See section 3)
7.1 ENVIRONMENTAL CONDITIONS REQUIRED

- Min.femperature =5°C
- Max. temperature = 40° C
- Min. humidity 30%

- Max. hurnidity 80%

- Dust-free environment

7.2 SPACE REQUIRED FOR OPERATION AND MAINTENANCE (fig. 1)
Min. distance from the wall:

A= 1600 mm.

B = 700 mm.

Min. height = 2500 mm.

B

e 7.0 SICHERHEIT (siehe Kapitel 3)
7.1 UMWEITBEDINGUNGEN

- Min, Ternperctur = 5°C

- Max. lemperatur = 40°C

- Min. Feuchtigkeit = 30%

- Max. Feuchtigksit = 80%

- Stcubfreie Umgebung

7.2 RAUMBEDARF FUR EINSATZ UIND WARTUNG DER MASCHINE (Bild1)
Mindestabstand von der Wandch

A= 1000 mm

B= 700 mm

Mindesthdhe = 2500 mm

‘ E 7.0 SECURITE (Moir chapifre 3)
Z:1 CONDIZITIONS AMBIANTES
-Température min, = 5°C

- Tempéraiure max. = 40°C

- Humidité min. 30%

- Humidité max. 80%

- Environnement dénué de poussiere

7.2 ESPACE NECESSAIRE POUR LE FONCTIONNEMENT ET L'ENTRETIEN
tfig. 1)

Distance minimum du mur :

A= 1000 mm

B =700 mm

Haudeur min. = 2508 mm

BESS 7.0 SEGURIDAD (véase capftulo 3)

7.1 CONDICIONES AMBIENTALES

- Temperatura min, = 5° C.

- Temperatura max, = 40° C,

- Humedad min. = 33 %

- Humedad max. = 8C %

- Ambiente protegido del polvo N
7.2 ESPACIO NECESARIO PARA EL USQ Y LA MANUTENCION (fig. 1)
Distancic minima de fa pared

A =1000 mm.

B =700 mm,

Altura min. = 2500 mrm.,
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% @ 7.3 KIT ATIREZZI IN DOTAZIONE ALLA MACCHINA (fig. 2)
ta macchina & fernita completa di tutti gl atirezzi necessari per
Vinstallazione e I'uso. Per lo descrizione deftagliota degli attrezz
vedere la sezione 13.1,

7.4  PIAZZAMENTO (fig.3e 4)

1= Sollevare con un carrello elevatore ia macchina posizionanda le
forche nel punti indicati.

2- Sbioccars ie viti e sfilare le gambe  facendo riferimenio alia
scala graduata,

3- Bloccare le vitt ol altezze desiderata.

Bii€ 7.3 TOOLS KIT SUPPLIED WITH THE MACHINE (fig. 2)

The machine is supplied complete with all the tools which are
necessary for installction and use, For a detailed description of the
tools kit see section 13.1.

7.4  MACHINE POSITIONING (fig. 3 and 4)

1- Uplift the machine from cne side by using o forkdruck (or another
appropriate tool). Place the forks in the points shown on the
Picture,

2- Release ithe screws and exiract the legs to the desired height,

making reference fo ihe scale.

3- Lock the screws.

% 7.3 MITGELIEFERTER WERKZEUGSATZ (Bild 2)

MiT der Maschine werden alle fOr die Installation und den Betrish
nohwendigen Werkzeuge geliefert,

Fir die ousfUhrliche Beschreloung der mitgelisterien Werkzeuge
siehe Abschnitt 13.1.

7.4 POSITIONIERUNG DER MASCHINE (Bild 3 / 4)

1- Die Maschine mit einem Hubkarren heben, Dabei achien, dai cie
Gabeh in die angagebenen Stellen eingefiig werdsn,

2- Die Schrauben 15sen und die Beine mit Bezug auf die Mass-Skala
herausziehen.

3- Die Schrauben auf der gewinschien Hohe festziehen.

l g 7.3 KIT D’CUTILS FOURNIS AVEC LA MACHINE (fig. 2)

La machine fournie est équipée de tous les outils nécessaires & son
installation et & son emploi. Pour avoir une description détalliés des
outils, voir le chapifre 13.1.

7.4  MISE EN POSITION DE LA MACHINE (fig. 3/ 4)

1~ Sculevez o machine avec un chariot élévateur en posiionnant
les fourches aux endroits indiguss.

2 - Débloquez les Vis, retirez les pleds en vous rapportant & P'échelle
graduge,

3 - Bloguezles fis G ic houteur désirée,

S 7.3 KITHERRAMIENTAS EN DOTACION CON LA MAQUINA
(fig. 2)

La maquina se suministra completa de todas ias herramientas

necesarias para la instalacién y et uso. Para una detallada

descripcidn de las herramientas véase lo seccion 13.1.

7.4 PIAZZAMENTO (fig. 3 / 4)

1 - Elevacion mediante una canretilla slevadora (u otro aparate
adecuado), de la maguing cor ung parie sitluando las horquillas
en los puntos indicados,

2 - Desbloguse los tornilfos mostradaos, Extraiga las pafas y
gradielas con ayuda de |a escala correspondients.

3 - Blogues los tomilios ¢ la alfura deseada.
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& F 75 POSIZIONAMENTO MANOVELLA (fig. 5 and 6)
Lo manovella di regolazione alterza scatole @ moniata a rovescic

: jper ragioni di ingombro; per ripristinarla nelia giusta posizione:
i ISvitare completamenie la vite.

Posizionare la manovella come indicato in figura e rigvvitare a
fondo la vite.

7.6 RIMOZIONE DEI BLOCCHI (fig. 7)
Tagliare e regge in plastica che bloccano la testata supstiore al
bancale.

< 7.5 POSITIONING THE CRANK (fig. 5 and 6)
Ihe crank which adjusts the box height is mounted upside/down in
order te gain smaller overali dimensions. To turn it on the right
posiion proceed as follows:
Remove completely the screw.

Piace the crank as shown in the picture and tighten the screw
cgain.

7.6  LOCKS REMOVAL (fig. 7)
Cut the plastic clamps which fix the top head to the frame.

Teem 7.5 MONTAGE DER KURBEL (Bild 5/ 6)

Die Kurbe! iU die Einsleliung der Schachtelposition ist umgekehit
montiert, um Plaiz zu sparen, Um die richiige Position
wiederherzustellen:

die Schraube vollig lbsen.

7.6  ENTFERNEN DER BEFESTIGUNGSBANDER (Bild 7)

Die Plastikbénder, die den oberen Kopf auf der Holzplatie
befestigen, enffernen.

! i 7.5  MISE EN PLACE DE LA MANIVELLE (8ild & / 6)

La manivelle de réglage de la hauteur des boites est montée o
Fenvars pour des raisons d’encombrement; pour la remetire dans
sG position conecie:

Placez la manivelie comme il est indiqué sur fa figure et rovissez &
fond la vis.

7.6  RETRAIT DES CALES (fig. 7)
Coupez les fauillards en plastiaue qui bloguent 'extrémité
supérieure A la palette.

Se® 7.5 COLOCACION DE LA MANIVELA (Bild 5 / 6)

La manivelo de regulacion de ia altura de la cojo se monta al
revés por tazones de espacio; pora volverla ¢ colocar en su
poesicion correcta, desatornille completomnete ef fornilio,
Coloque la manivela seguin se indica en la Lam.y vuelva ¢
atornillar a fondo el fornillo.

7.6 DESMONTAJE DE LOS ELEMENTOS DE BLOQUEQ (fig. 7)
Corfe los flejes de plastico que suietan ¢l cabezal supericr ala
bancada.
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© [ 76 RIMOZIONE DEI BLOCCHI (fig. 8 and 9)
Tagliare lareggia in plastico che bicooo la bandelia fiessivie oig
canaling.

Tagliore ia fascetta che blocco 'unitd nastronte inferione.

7.7 COUEGAMENTO PNEUMATICO (fig. 10 and 11)
Premere i pusanie STOP EMERGENZA a ritenuta

Collegore un fuo da 8 mm ol raccordo delia vaivela ON/OFF ¢
fissorio con lo foscetia in dotozione.

Eff 76 LOCKS REMOVAL (fig. 8 and 9)
Cut the plastic clomp which fixes The flexible condult o the
ToCeway

Cut the clompe which blocks the bolfom faping und.

7.7 PNEUMATIC CONNECTION (fig. 10 and 11)
Press the lockabie Emergency Stop.

Connect o fube (2 & mm) to the union of the ON/OFF valve and fix
it with the hose ciomp supplied,

WS 7. ENTFERNEN DER BEFESTIGUNGSBANDER (Bild 8/ 9)
[as Plostikoond, dos den flexibien Guit an der Fuhrungschiene
befestigh, entfamen,

Dle Kiemme, die die unfere Bandelnheit bafestigl, abschneiden,

7.7 EINSETZEN DER SEITLICHEN PRESSROLLEN (Bild 10/ 11)
Die seitlichen Pressioifen sind umgekippt,
Dan Knopf lockern und vollsiéndig ousschrauben,

Die Pressrcllon herauszehen und um 1807 schwenken.

Bl 7 RETRAIT DES CALES (fig. 8 / 9)
Couper i feulllard en plastique aui blogue I bands flexible alo
conaiisation.

Coupez i@ colier gul bioque ie groups Inférieur de rubonnage,

7.7 CONNEXICN DE LUAIR COMPRIME fig. 10/ 11)

Fressez le poussolt ARRET D URGENCE verrcuilioble.

Raccordsz un tuyou de & mm 9 i vanna & monchon ONJOFF et
fixez-de O o bride fournie avec la machine.

m 7.6 DESMONTAJE DE LOS ELEMENTOS DE BLOQUED
(fig.8/9)
Cortar los flejgs de pidstico que suiston o tonda fexitle of fubo,

Cartese ia obrozadec que tloguen o unidad precintadarn inferior,

7.7 CONEXION NEUMATICA (fig. 10/ 11)

Puisar et Bolén STOP EMERGENCIA ge relencidon.

Conacte un tubo de 8 mm. o o junhura de o viivula ONSOFF y
fielo con lo abrozadere an dotacian.
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ON/OFF

E g 7.7 COLLEGAMENTO PNEUMATICO
Dare arla allo macching framite o valvolo ONJOFF (fig. 12)

Sbloccare il tasto a ritenuta girandolo in senso antiorario (fig. 13).

A valvola apsria e con tensione inseric, 1o spia sul suppeno
chiucifdicle risulierd accesa (fig. 14)

@GR S

D C

X

> 7.7 PNEUMATIC CONNECTION
Glve air to the machine through the ON/OFE valve (fig. 12)

Release the Emergency Stop turning it counterclockwise (fig. 13).

Whan the ONJOFF valve §s opened and the electiic tension is ON,
the waming ight on the upger assembiy is on oo (fig. 14)

B 77  EINSETZEN DER SEITLICHEN PRESSROLLEN

Die Prassrolien wieder in ihen Siiz einselzen und den Knopf
fastzishen Bil 123

Den Notsioptaster im Uhrgegensinn drehen (Bild 13).

Einen & mm-3chiouch an dem Filting des ON/OFF-Veniils anschlieén
unci mit der mitgeiieferten Schelis befastigen (Rild 14)

B | 77  CONNEXION DE L'AIR COMPRIME
Actionner l'instalofion prsumatious & 'aide de ko vonne G
manchon ONJOFF (fig. 12)

Débloguez le poussolr verouiliable, en le faisant fourns: dans 1o sens
inverse aux aiguilies d'une monire (fig. 13).

Lorsaus fa vanne est cuverts et ka machine st sous fension, le
voyant luminsux sur ie support de rabatfage des bords est éclairg
(fig. 14

7.7 CONEXIGN NEUMATICA
Permitic el paso del aire medianie & vaivulg ONFOFF (fig. 12)

Desbloduae ¢l botdn de retencidn girGindolo en senfido izquierdas.
(fig. 13)

Con i vaivula ablerta y con corrients, se encencerd el piote del
soporie det dispositive de clerre delas solapas fig. 14)

o
o
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g E 7.8 CONTROLL] ELETIRICI PRELIMINARI
Prime di collegare la macching alla presa i corrente compiere i seguenti confrolii:

7.8.1  Accerlarsi che fa presa sia munite di circuito di protezione di terra e che lo tensione e la frequenza di
alimentazione corispondano o quelle riportate sulla targhetta della macenina,

7.8.2 £ responsabilita dell’utiizzatore accertare che i callegamento della macchina alla rete rispetti le norme in vigors
nel luogo dell'instaliczione.

7.8.3 Lamacchina & detata di interruttore generale cen potere di interruzions di é kA e sganciatore di corto circuito
che interviene a 120 A,
£ responsabilira deli’uilizzatore controliare i corente di corio circuiio del sua impicnic e verificare che I'intensita
di conente prevista ai morsetti dellinterruttore generdle sia compatibile con I'Impiante stesse.

E5% 7.8 PRELIMINARY ELECTRIC CHECK-OUT
Before cannecting the machine to the mains please comy out the following operations:

7.8.1 Make sure that the socket is provided with o ground proteciion circuit and thal both the mdins volfage and
frequency meet the indications on the nams plote.

7.8.2 Checkthat the connection of the machine to the mains meets the provisions of law andjor the safety reguiations in
your country,

7.8.3 The machine is filted with a main switch having a maximum breaking power of 6 kA and a short-circuil breaker
pre-set at 120 A,
The user will be responsible of testing the short-circuit current in its fcciity and should check that the short-circuit
amperage allowed on the main switch of the machine be compatible with dil the elements of the mains system.

E™™ 7.8 VORKONIROLLEN DER ELEKTRISCHEN ANLAGE
Vor dem Anschiub der Maschine an die Steckdose, folgenide Kontrolien vormehmen:

7.8.1  Sicherstellen, daB die Steckdose mit einer Erdungsschutzschattung versehen ist und da8 die Versorgungsspannung
undi - freguenz mit den Angaben cuf dem Maschinenschild Ubersinstimmen,

7.8.2  Esist Aufgcbe des Benutzers, sich zu vergewissern, doB der AnschiuB der Maschine an dem Stromnetz den in lhrem
Lond gultigen Vorschriften entspricht.

7.8.3 Die Maschine ist mif einem Hauptschatter mit einer maximcien Abschaltleistung von 6 kA und KurzschluB-Ausidsung,
die mit 120 A akdiviert wird.
Es ist Aufgabe des Benutfzers, den KurzschiuBstrom seiner Anlage zu kontrollieren und zu Uberprifen, ok die an den
Klemmen des Hauptschaliers vorgesehene Stromstarke mit der Anlage kompatibel ist,

E 7.8 CONTROLES ELECTRIQUES PRELIMINAIRES
Avant de brancher la machine & la prise de courant, effectuez les contrdles suivants -

7.8.1  Assurez-vous que lu prise soit munie ¢'un circulf de profection de mise a Ia terre ef que fe voliage et o fréquence
d'alimentation correspondent & ceux indiqués sur la plaguette ds lo machine.

7.8.2 Uutiisateur est tenu & confrdler que ko connexion de la machine au secteur respecie les normes en vigueur dans
te lieu oU celle-ci est installés

7.8.3 Lamochine est équipée d'un inferrupteur général oyant un pouveir d'inferruption de 6 kA et ¢'un sectionneur qui
infervient & 120 A,

tufiliscteur est fenu & conitdler ke courant de court-circult de son instaliation et & vérifisr aue l'intensité de courant
prévue aux bornes de linterrupteur général soit compatible avec la machine

e 7.8 CONTROLES ELECTRICOS PRELIMINARES

Antes de conectar la maquina a la toma de cortiente, llevar a cabo las siguiontes operaciones:

7.8.1  Aseglrese de que et enchufe posea un circuito de proteccién de tierra y de que la tensidn y lo frecuencia de
aglimentacion corespondan ¢ fas indicadas ¢ la etiqueta de la maguina,

7.8.2 Esresponsabilidad del usuario comprobar que la conexién de la maquing o la red respete ias normas en vigor en
el pais en el que se instala.

7.8.3 lamaéquina esté dotada de un interruptor general con un poder de interrupcidn de 6kA y de un desenganchadior
de coriocircuite que inferviene a 120 A, El usuaric fiene Ia responsabilidad de controiar la corriente del
cortecircuito de su instalacion y de verificar gue la intensidad de la corienie prevista en los bomes del
inferruptor general sea compatinle con la cropia instalacion.
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%ﬁg E 7.9  ALLACCIAMENTO ALLE FONTI DI ENERGIA E RELATIVI CONTROLLI

Poienza instaliaia = kW 0,240

Potere di interuzione dell’ intenruitore generale = & kA (220/380V)

Pressione aria d’esercizio = 4+6 Bar

Consumo aria per scafola = 2 liti

Per le carctteristiche tacniche dell‘interruttore genercile: veders sezione 15-ALLEGATL

- Premere § tasto STOP EMERGENZA o ritenuta.
- Vinterruttore principale magneto-termico & normaimente sulla posizione OFF,
- Collegare, al cavo fornite con la macching, una spina conforme allo normativa del poese dell’'utiizzatore,

B2 79 MACHINE CONNECTION TO THE MAINS AND CHECK-OUT
Power supply = KW G240

Maximum breaking power of the main swifch = & kA (220/380 V)
Working pressure = 4+6 Bar

Air consumpiion = 2 lifres per box

For technical foatures of the main switch: see section 15-ENCLOSURES.

- Push the LOCKABRLE EMERGENCY STOP BUTICN
- The magnetothermic mair: switch is normaily turned OFF.
- Connaci the cable supplied with the machine fo a plug which complies with the safety regulation of your country.

ﬁ 7.9 ANSCHLUSS AN DIE ENERGIEVERSORGUNG UND ENTSPRECHENDE KONTROLLEN
Instaliierte Leistung = KW 0,240
\usschaltleistung des Hauptschalters = 6 kA (220/380 V)
Betriebslufidruck = 4+6 Bar
Lufiverbrauch pro Karton = 2 Liter
Fir die fechnischen Figenschaften des Hauplischaliers: siehe Kaplfel 15-ANLAGEN.

- Den sperrbaren NOTSIOPP-TASTER driicken,

- Der magnetothermische Hauplschalter befindet sich normalerweise in OFF-Stellung.

- An das mit der Maschine mitgelieferte Kabel einen Stecker anschlieen, der den VYorschrlifen des Landes entspricht, in
dem die Maschine installier! wird,

7.9 BRANCHEMENT AUX SOURCES D’ENERGIE ET CONTROLES RELATIFS
Puissance installée 0,240 kW
Pouvolr d’inferruption de interrupteur général 6 kA (220/380V)
Prassion air ge service 4 + 6 Bars
Consommation d’air par bolte? litres
Pour les caractéristiques techniques de |'inferrupteur génédral, voir chapitre 15-ANNEXES.

- Appuyez sur le poussair ARRET D'URGENCE verrouillable
- Uinterrupteur principal magnétothermigue est normalement sur la position OFF
- Connectlez au cable fourni avec la machine une fiche conforme aux normes de votre pays.

MEE 7.9 CONEXION CON LAS FUENTES DE ENERGIA Y CONTROLES CORRESPONDIENTES
Potencia instalada = 0,240 kW

Poder de interrupcion del interruptor general = kA (236/400 V)

Working pressure = 4+6 Bar

Alr consumption = 2 litres per box

Para las caracteristicas fecr:icos del inferruptor general, véase Ia seccion 15 ALLEGATL

- Pulsar la fecla STOP EMERGENCIA de refencicn.
- Elinterruptor princleai magnetotémmico se halle normalmente en lo posicion OFF.
- Conectar con el cable en dotacién con ko méguing un enchufe en conformidad con la normativa del pais del usuario.
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¥ 710 CONTROLLO DELLE FASI
(PER ALIMENTAZIONE TRIFASE) (fig. 15)
Procedura da seguire per il corretto coliegamento deli*ordine delle
fast:
- sploceare il fasto a ritenuta, girandola in senso orario;
- premete [ tasto ON sull'interuttore principale;
- controllare, prima di usare la macching, || senso di rotazione delie
cinghle di tfrascinamento:
- nel caso girassero nel senso contfrarlo, invertire 2 fasi sul morsett:
della sping dl collegamento.

Senso di rotazione delie cinghie di frascinamento (fig. 16)

=WP% 7.10 CHECK-OUT OF PHASES
{FOR THREE-PHASE MAINS ONLY) (fig. 15)

Procedure to be followed In crder to connect correctly the position

of the phases:

- release the lockable emergency stop button turning it clockwise
and push button ON of the main switch;

- check the rotating direction of the side drive belts;

- in case they rofate in the wrong way. please reverse 2 phases on
the piug.

Coriect rotating direction of the side drive belis (fig. 16)

B 7.0 KONTROLLE DER PHASEN (FUR DREHSTROMVERGUNG)
(Bild 15)

Verfahren fUr den korrekten AnschiuB der Phasen:

- Den Notstoptaster durch Drehen im Uhrzeigersinn entsperren,

- Die Taste ON aquf dem Hauptschalter dricken.

-Vor dem Betriebstart der Maschine, die Drehrichiung der
Mitnahmeriemen Uberprifen,

- Falls sie in entgegengeseizer Richtung drehen, an den Klemmen
des Verbindungssteckers 2 Phasen umpolen (Bild 16).

I g 7.10 CONIRGLE DES PHASES
(POUR ALIMENTATION TRIPHASEE) (fig. 18;

Procédure & sulvre powr connecter cerrectement I'ordre des

phases:

- déverrouliiez is poussoir d’ ARRET D'URGENCE an le faisant tourner
dans le sens des aiguilles d’une montre;

- pressez la touche ON sur I'interrupteur princiodl |

- controlez, avant d’utiliser la maching, le sens de rofation des
courroies d’'enirginement

- sl elles fournent dans ie sens coniigire, inversez 2 phases sur les
bernes de ia fiche de connexion (fig. 16}

iﬁ"; 7.10 CONTROL DE LAS FASES

T (PARA ALIMENTACION TRIFASICA) (fig. 15}

Procedimiente gue €s necesario seguir Das una conexion

adecuada del ordan de las fases

- desbloguear ia tecla de retencidn girdndola en sentide horaric,

- pulsar la tecia ON en el interruptor principal y comprobar,

- antes de usar la mdaaguina ¢! sentido de rotacion de las correqs de
anastre.

- En el caso de que rotasen en sentido conirario, invertir dos fases
en los bornes del enchufe de conexion

- Sentido de rotacién de las correas de anastre (fig. 16)
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[ B 81  DESCRIZIONE DEL FUNZIONAMENTO
La scatola provenienta da una linea di confezionamento con le
falde superiori aperte enfra in macchina (fig. 13

Il chiudifalda fisso abbassa o falda anteriore delia scaotoia
frascinata dalle guide (fig. 2)

La camma premuta cziona il chiudifalda posteriore che abbassa la
falda della scatola (fig. 3)

[E3%Z 8.1  RUNNING MODE DESCRIPTION
The carton, coming from a filling line with the upper flaps openad,
anters the machine (fig. 1)

The #ap folding ski folds the front (fig. 2)

The carton prasses the cam, which operates the kicker for the rear
flap folding (fig. 3)

8.1  BESCHREIBUNG DES MASCHINENBETRIEBES

Die Schachtel, die aus einer AbfUlistation mit offenen Klappen
kommt, wird in die Maschine eingefihrt Bild 1)

Der feste KlappenverschlieBer kioppt die vardere Klappe der von
den Flhrungen mitgenommensen Schachiel zu (Bild 2)

Der gedruckte Nocken betdtigh den hinteren KlappenverschlieBer,
der die Schachteldappe zukappt (Bid 3)

i © 81 DESCRIPTION DU FONCTIONNEMENT

La boite, provenant d’une ligne & confectionner, avec les bords
supérieurs ouverts, entre dans la machine fig. 1)

Le dispositif fixe de raboftage des bords fait abaisser ie bord avant
de ja boite entrainée par les guides (fig. 2)

Lo came pressee actionne le dispositif de rabattage des bords
orriére qui fait abalsser e bord de lo boite (fig. 3}

WSS g1 DESCRIPCION DEL FUNCIONAMIENTO

SRR
Lo cgjo que procade de una cadena de empagueicdo enira en
la méauing con las solapas supericres abiertas (fig. 1)

El dispositive de cierre de la solapa fijo baja la solopa anterior de la
caoja arrastrada por las bandas {fig. 2)

La leva pulsada acciona el dispesitivo de cierre postericr que taja
la solapa de la caja fig. 3)
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5 [ 81 DESCRIZIONE DEL FUNZIONAMENTO
| chiudifalda laterali o forca ripieganc le falde laterali (g, 4)

| pressori mantengono e falde chiuse (fig. &)

Le due unitd nastranti provvedono contemporansamente alla
sigillatura della scafola con nastro adesivo (fig. 6)

1% 8.1  RUNNING MODE DESCRIPTION
The side rea guides fold the side flaps (fig. 4)

The compression rollers maintain the flups closed. (fig. 5)

tape is applied fo the fop and bottom carton seams (fig. 6)

The carton passes between the faping heads and the adhesive

+ 8.1  BESCHREIBUNG DES MASCHINENBETRIEBES

DJG‘ seiffichen gabeifdrmigen KiappanverschiieBer falten die  seitichen
Klappen zusammen (Bild 4)

Die Pressrollen halten die Klappen in geschiossener Steflung (Bid 5)

Die beiden Bandeinhelien sorgen gleichzeltig for dia Versiegelung
cier Schachtel mi Kiebeband (Bid &)

' § 8.1  DESCRIPTION DU FONCTIONNEMENT
Les dispositifs de raicatiage latéraux en forme ds fourche font
repler les bords igtéraux (fig. 4)

Les presseurs maintiennent fermés les rabats (fig. 5)

Les deux groupes de rubannage procédent simultanément & ko
fermeture de fo boite & I'cide d'un ruban adhésif (fig. 6)

= =
e 8.1  DESCRIPCION DEL FUNCIONAMIENTO

El dispositivo de falda laterales de horquillo doblan las solapas
laterales (fig. 4)

Los prensadores mantienen tas solapas cerradas (fig. 5)

Las dos unidades precintadoras se encargan de orecintor o la vez
ja coja con cinta adhesiva (fig, 6)
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8 B 82  DESCRIZIONE DEI MODI DI MARCIA

La nastratrice SMI1 1-SP lavora solamente in modo automatico.
- Pulsante STOP EMERGENZA non ritenuto,

- Pulsante MARCIA inserito (ON).

- Cireuitc pneumatico aperto.

8.3 DESCRIZIONE DEI MODI! DI ARRESTO

8.3.1 ARRESTO NORMALE
l'arresto deila macchina € immedicate in qualsiasi punto del ciclo commutando su OFF 'interruitore generale.
Vale la stessa cosa in case di infenuzione dell'alimentozione direte,

EIZ 82  DEFINITION OF RUNNING MODE

The SM11-8P case sealer operates in automatic mode oniy.
- EMERGENCY STCP buticon unlocked.

- START button in ON mode.

- Pneumdtic system opened.

8.3 DEFINITION OF STOP MODE

8.3.1 NORMAL STOP PROCEDURE

When the main switch is turned on OFF the machineg stops immediately at any point of the working cycle, The same thing
happens in cose of electric block-out or when the machine is discnnecied from the mains.

=™ 82 BESCHREIBUNG DER BETRIEBSARTEN

Die Klebestreifenaufiragmaschine SM11-P kenn nur mit dem Automatikibetrieb arbeiien,
- NOTSTCPTASTER nicht gesperrt.

- BETRIEBSSCHALIER eingeschatiet (ON).

- Pneumatische Anlage alkdiv,

8.3 BESCHREIBUNG DER STOPARTEN

8.3.1 NORMALSTOP

Den Maschinensiilistand tritt in jedem Punid des Arpeitszykius sofort ein und der Haupischalier schaitet auf OFF
Dasselbe gilt bei einer Unterbrechung der Netzsfromzufunr,

i E 8.2 DESCRIPTION DES MODES DE FONCTIONNEMENT
La rubanneuse SM11-SP ne ravailie gu’en cycle autormatique.

- Poussolt ARRET D'URGENCE non verrouille,

- Poussoir de MARCHE enclenché (ON).

- Circuit pneumatigue ouvert.

8.3 DESCRIPTION DES MODES D'ARRET

8.3.1 ARRET NORMAL

Vendt de la machine est immédiat & n'importe quel moment du cycle en commutant sur OFF Finterrupteur général.
li en est de méme en cas d'interruption de courant.

m 8.2 DESCRIPCION DE LAS MODALIDADES DE MARCHA
La PRECINTADORA Maod. SM11-P frabaja sdle de modo automdética:
- boitén STOP EMERGENCIA no refenido;

- botén de marcha en posicion ON

- clrcuito neumdtico ablerio

8.3 DESCRIPCION DE LAS MODALIDADES DE PARADA

8.3.17 PARADA NORMAL
La parada de lo maquir es inmediata en cualquier punio del cicls si se sitha el inferruptor general en OFF
Ei mismoe efecto se obtierie con & interrupcidn de ia alimentacion de la red.

61



B2 M.|. MAILLIS GROUP| SMB00043K | Rev. 0 | SM11-5P / XL33-5P

T § 8.3.2 ARRESTO DI EMERGENZA

- pulsante a fungo STOP EMERGENZA a ritenuta: se premuto arresta la macching in qualsiasi punto del ciclo tegliendo la
tensione ed inferrompendo I'alimentazions dell'cria comprassa. {Componente a bordo macchina non fabbricato dal
costruttore. Per le caraiierisiiche tecniche vediia sezione 15-ALLEGATD,

- poria su protezione antinfortunistica: se aperfa farma ia macchina in quaisiasi punta del ciclo togliendo ld tensione ed
Interrompendo i iusso dell’aria compressa.,

$oie 8.3.2 EMERGENCY STOP

- Lockable Emergancy stop; If pressed, it stops the machine ol any point of the warking cycle, disconnectring the electric
fension and the air supply. (Part an the machine not manufactured by Siat, For ifs technical caracteristics see Section
15 ENCLOSURE)

- Safety guard door: when opened, the electric tension and the air supply are disconnected at any point of the working

cycle,

: 8.3.2  NOTSTOP

- Piiztormiger SchloBdrucktaster flir Notstop: wenn gedrickt, kommit die Maschine In jedem Punkt des Arbeifszvklus zum
Stilistand und die Stromzufuhr und die Druckiufiversergung werden unterorochen, (Disser Taster wird nicht vom
Maschinenherstelier erzeugt, Fr die technischen Merkmaie siehe Kapltel 15 - ANLAGEN).

- Tr der Unfalischutzvorrichtung: wird diese Tlr gedfinet, so kommi die Maschine in iedem Punit des Arbettszykius zum Stillstand
und die Spannung und die Druckluftversorgung werden unterbrochen.

[l & 832 ARRETDURGENCE

- poussolr en forme de champignon d'ARRET D'URGENCE verroulllable: lorsqu'il est pressé, il arréte la machine & n'impotte
guel morment du cycle en coupant le courant ef en interrompant I'arrivee de I'cir comprimé. (Elément monié sur la
machine, mais qui n’est pas fabrigqué paor le constructeur, - pour les caractéristiques techniques. consultez le chapitre 15
ANNEXES).

- porte de protection contre les accidents: lorsqu’elie est ouvertes, elle anéte la maching & fout moment du cycle en
coupant le courant et en inferrompant le débit d’air comorimé,

M=% 832  PARADA DE EMERGENCIA

- Botdon con forma de hongo pard la parada de emergencia con retencion: si se pulsa, para la maguing en cuclquier
punto del ciclo guitando la corriente e inferrumpiendo la alimentacion det aire comprimida,
(Compenente en unlado de o maguina no fobrcado por el construcior. Para sus caracieristicas 1écnicas véase le
seccion 16 - ANEXOS).

- Puerta de ko profeccion antiaccidente: si se abre para la maquina en cualguisr punte del ciclo, guitondc la corrienie
interrumplendc ol flujo del aire comprimidco.
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" ¢.1 Uinterruttore magnefo-fermico principale ONJOFF d&
tensione of maiord che permettono il frascinamento delle cinghie
{fig. D

9.2 |l pulsante ARRESTO EMERGENZA premuia arresta fa macching
In quaisiost punto del cicls togliendo contemporanecmente fa
tensione e I'aria compressa. Per ripartire: ruotare il pulsante STOP
EMERGENTZA in senso antiorario: premere il pulsante ON sull'interrut-
tore principale {fig. 2).

9.3 WManovella di regolazione larghezza cinghie di frascinamento (si
regolano In funzione delia larghezza della scatola) (fig.3 3

SI7Z 9.1 The main ON/OFF switch gives tension to the motors thof
allow the sids belts fo tum (Bg. 1)

9.2 If pressed, the Emergency Stop button, stops the machine at
any point in the operating cycle, cutting electic curent to the
mators and compressed air to the pneumatic circuli.

To rastart; release the lockable EMERGENCY STOP BUTIGN turning it
counterclockwise, press button ON on the main swifch (fig. 2).

9.3 Width adjustment crank.
Adjust distance between side drive belfs to accomimodate box
width (fig. 3)

== o 1 Der Magneto-Thermo-Hauptschalter ON/OFF aldiviert die

Spannungsversorgung fr die Motoren, die die Mitnahme durch die
Riemen ermoglichen (Bild 1)

9.2 Bel Druck auf den NOTSTOPTASTER bleibt die Moschine in
jedem Punkt des Arbeliszykius stehen und die Spannungs- und
Druckiuftversorgung wird unterbrochen.

Um wieder zu starten: Den Nolstoptaster im Uhrgegensinn drehen.
Den ON-Knopfs auf dem Hauptschalter druecken (Bild 2).

9.3 Kurbe! flr cie Einsteliung der Breife der Mitnahmeriemen, (Der
Einsteflungswert hangt von der Schachteibrelte abj (Blild &)

rl- “_;' 9.1 Linterrupieur magnétothermique principal met sous
tension les moteurs qui enfrainent les courroles (ig. 1)

9.2 Le poussoir ARRET D'URGENCE pressé arréte la machine G tout
point du cycle en coupant simultanément le courant et le débit
d'air compirimé, Pour repartir

Faites tourner le poussoir ARRET D'URGENCE dans le sens inverse
aux aiguilles d'une montre.

prassez ke poussoir ON sur interupteur principal (ig. 2)

9.3 Manivelle de réglage de io largeur des courroies
dentrainement (elles sont réglées en fonciion dela lorgeur de lo
botte) (ig. 3}

m‘ 9.1 Bl interruptor magneto-témmico ON/OFF permite el paso
e slectricidod ¢ los mofores que posibilitan ef anrastre de las
coreags {(ig. 1)

¢.2 £| botén PARADA DE EMERGENCIA pulsado para ia méauina en
cualquier punto del cicle quitando a la vez la corrlente y el aire
comprimide, Para reactivan

Gire el boton STOP EMERGENCIA en sentido izquierdas.

Pulse &l botdn ON del interruptor principal (5g.2)

9.3 Manivela de reguiacion de ks longitud de los bandas de
arrastre (se regulan en funcidn de la longiiud de la caja) (ig. 3

63




ML) MAINLLIS GROUP| SMB0D0052K [ Rev. 0

SM11-8P / XL.33-3P

§ E 9.4 Monovella regolozione alfezza testala superiore (si
regola in funzione dell aitezza delle scatols) (fig. 4)

| 2.5 Regolotore di presstone: pressions ¢ esercizio 4+6 BAR (fic. 5)

9.6 Carnma chiudifalde posteriore (fig, 6)

[m 9.4 Hsight odjustment crank.

{roises and lowers upper faping head/fap foidsars fo accammodate
oox height) (fig. 4)

9.5 Pressure reguictor: working pressure: 4:4 87 (fig. 5)

9.6 Reaf flap com {fig.6)

B 9.4 Kubel fir die Einsteliung dier Hohe des oberen Kopfes.
Der Einstellungswert haingt von der Schachtelhdhe at) (Biidi 4)

2.5 Druckregler: Betiebsdruck 444 Bar (Bid &)

§.6 Nocken fir den hinferen KiipperverschiieBer (Rild 6

' E 9.4 Monivele de réglage de I houteur de I'exitemite

superisure (eille st iéglée en fonction de la hauteur des boites)
(fg. 4)

9.5 Régulateur de pression | pression de service 4+6 BARS (fig. 55

9.6 Came de rebattage des bords amére (fig. 6)

m‘“i 9.4 Monivela de regulacion de ia alture de las

bandas de arasire { se reguian n funcién de ia alfurade ia cojw)
(fg. 4
9.5 Regulador de presion: presion de frabojo 4+6 BAR {(fig. 5)

9.6 Leva del dispositivo posterior de clere de los solapas (g 6)
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, 10.1  PROTEZIONI CINGHIE (fig. 1}

L.e cinghie di trascinamento sono protette sul lato estermo da
carter e sul iato postariore da slement flessibili o bondiera
Queste proteziont devone essere prontamente sostifuife se
danneggiate.

10.2  PANNELL Di PROTEZIONE (fig. 2)

La nostrafrice semiautomatica SM11-SP € corredata di una
protezione a panneli che impedisce all' operatore di foccare le
parti in movimento della macching,

10.3 Quando la poric delle protezicne antinfortunisiica viene
aperta la macchina si arresta,

I microinterruttore montaio sulla porfa togle automaticamente la
tenslone e |'aria compressa. (fig. 3)

1|EEE 101 BELT GUARDS (fig. 1)

The arive bells are protecied by safety covers on thelr external sides
and by flexible elements on the exit side. These protections must be
immediaiely replaced i domoged,

10.2  SAFEGUARD (fig. 2)

The SM11-8P Carfon sealing machine is suppilec with a safeguard,
which prevent the operator from fouching the paris of machine in
movement,

18.3 The opening of ihe safeguard access deor causes the stop of
the machine.

The microswitch mounted en the access door furns off
automatically the power and the compressed air (fig. 3)

M= 10.1 RIEMENSCHUTZABDECKUNGEN (Bild 1)

Dis Mitnahmeariemen sind auen von einer Abdeckplatie und
hinten durch flexible Elemente geschiizt, Wenn diese
Schutzabdeckungen beschadigt sind, missen sie sofort erseizt
werden.

10.2 ABDECKPLATTEN (Bild 2)

Die Klebstreifenauffragmasching SKi11-P ist mit einem Schutfz
varsehen, der aus Abdeckplatfen besteht, die dem Bediener
verhindern. mit den beweglichen Teilen der Maschine in Berthrung
zu kommen.

10.3  Wenn dis TUr der Unfallschufzvorrichtung gedffnet wird,
kommit die Maschine zum Stillstana.

Der an der Tar montierte Mikroschalter untertoricht automatisch die
Spannungs-und die Druckluftversorgung (Bila 3)

Il s 10.1 PROTECTIONS DES COURROIES (fig. 1)

Les cournroies d’enirainement sont protégées sur le cdté extérieur
par un carter et surle coté arigre par des giéments flexibles en
forme de drapeau. Ces protections doivent étre rapidement
remiplacées si elles sont endommagées.

10.2  PANNEAUX DE PROTECTION (fig. 2)

La rubonneuse semi-automatique SM11-SF est équipée de
panneaux de profection aui empéchent 'opérateur de foucher les
pidces en mouvement de la machine,

10.3 Qucnid la porte de protection contre les accidents est cuverie,
la machine s'arréte,

Le microinterrupteur monté sur la porfe coupe cutomatiquement le
courgnt ef le débit d'air comprime (fig. 3)

m 10.1 PROTECCION DE LAS CORREAS (fig. 1)

Las correas de arrasire estan protegidas extericrmenie

por un cdrter y pasteriormente por elementos flexibles dispuesios
longiiudinaimente. Estas profecceiones deben ser sustituidas
rapicamente en caso de deterioro.

10.2 PANELES DE PROTECCION (fig. 2)

La precintadora semicutomdtica SM11-P estd dotada de una
profeccion a paneles que impide que el operador acceda a as
partes en mavimiento de I¢ maguina.

10.3 Cuando la puerts de la profeccion anfiaccidente se abre,
lo maguing se porc. Un microinterruptor montado en la puerta
desconecta automaticamente la corrienfe y e gire comprimido
(fig. &)
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L B 104 PROTEZIONI LAME (fig. 4)
La loma di enfrormbe le uniid nastrant! & protetia da un disposiivo
amoilQ,

10.5  STOP DI EMERGENZA (fig. 5}

T ouisonte di emergenzo a rifenuta & colocais in posinons
lecimente ragglungibile, sul paanello della protezione
antinforiunistico, iato comandi,

13.6  IMPIANTO ELETIRICO

Uimpianto slstirico & protetto da un filo di tera, o cul continuita 2
cggetio di prova e coliouds findle, inseme ollo prova i solomento
@ difigidits digletiica dell'impionte. (Ve sezions ALLEGATI 15.5)

5202 104 BLADE GUARDS (fig. 4)
Both the top and batiom taping unifs have ¢ blode guard.

10.5 EMERGENCY STOP BUTTON (fig. 5)
he iockoble emergency sicp button s placad in handy position, on
the sofeguard (conirols side), ‘

0.6 ELECTRIC SYSTEM

The slectric sysfermn s profecied by o ground wire whose confinuily
nias peen tested during the fingt irspection. The systen is alse
subject 1o nsutation ond dislectric strengih tests. (see section
ENCLOSURES 15.5) .

—

[B™88 104 MESSERSCHUTZABDECKUNGEN (Bild 4)
Des Masser der beiden Bandeinhalten ist ven siner
Federvorichiung geschitzh.

10.5 NOTSTOPTASTER (Bild 5)
Der Notstoptaster befindet sich an einer isicht errsichbaren Stelle,
auf der Bedisnungstalel der Unfallschutzpiats,

10.6 ELEKTRISCHE ANLAGE

Dia elekirsche Anloge &t durch einen Erdisiter geschitz, ciassen
Kontinuitat im Rohmen der Enclkontrolie Gberpnift wurde.

Dle Anloge wurde femer Prafungen in Hinblick auf isotierung und
Durchschlagsfestigheit unterzogen

(Sighe Kopite! ANLAGEN 15.5)

i. g 104 PROTECTIONS DES LAMES (fig. 4)

Lalame des deux groupss de rubannegs est protéges parun
clsposiif & rassort.

10.5 ARRET D'URGENCE (fig. &)

Le poussolr d'urgence verroulioble estsiiué dans un endroit facile
& atteinclre, sur le ponasay de la protection conire les aceidents,
du cdté des commaondes.

10.6 EQUIPEMENT ELECTRIQUE

Uequipement dlachiaue est crotégé por un il de mise & 1o terre,
dontla continuiié est obiet de test &f d'assai inal. ainsi que cu fest
d'isclement ef de rigicité didlectrique de I"Saulpernary,

(Voir chapiire ANNEXES 15.53.

b 104 PROTECCION DE LAS CUCHILLAS (Ag. 4)

Los cuchillas de ios dos unidades de precintado e3idn piotegidas
por un dissositivo de muslie.

10.5 STOP DE EMERGENCIA (fig. 5)

£l botdn de smergencia de refencidn esié situato en una posicién
Gue se puede olcarzar con facilided, en el pona! da la proteccion
artlacoidents al icdo de los mondos.

10.6 SISTEMA ELECTRICO

B sstemaeféctico eskd prolegide oor una foma de feng, cUya
continuidod s objsic de priebo vy da contol final. uto o la
prueba de aislamiento v de rigidez disléctica det sisternia

{v@ose to seceidn ANEXOS 15.5
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B 1.0 sicurezza (ig. 1)

futte le cperazioni di preparazione e regolazione devono essere
efietiuaie con macching ferma e pulsante STOP EMERGENZA
ritenuto.

1.1 MONTAGGIO DEL NASTRO NELL'UNITA NASTRANTE SUPERIORE
Posizionare una bobina di nastro sul portarorolo avendo cura di
spingere la bobina fine In fondo al portaretolo.

Incoliare i lembe o tiranastro. (ig. 2)

{EZn@ 11.0 SAFETY (fig. 1)

All the sei-up operations and cdjustmenis must be carried
cut when the machine i stopped and the EMERGENCY STOP
BUTTON is locked,

11.1  TAPE LOADING ON THE TOP UNIT
Insert a fape roli on the drum and push il fully forward.

Attach the fape leg to the threading tool (supplied with the fools
kit) (fig. 2

e 11,0 SICHERHEIT (Bild 1)

Tutte le operazoni di preparazione e regolazione devonc essere
effeftuate con macching ferma e pulsante STOP EMERGENZA
ritenuto,

11.1 MONTAGE DES KLEBEBANDES IN DIE OBERE
BANDABGEBEREINHEIT

Die Klebebandrolle in den Rollenhalier einsetzen. Die Rolle bis zurm

Anschicg auf den Halfer schieben,

Die Lasche auf den Bandabzieher kleben (Bild 2)

' ﬁ 11.0  SECURITE (fig. 1)

Toutes les opérations de préparation et de réglage doivent éfre
effactuées lorsque la machine est & l'arét et le poussoir ARRET
D'URGENCE es! verrouilie.

11.1 MONTAGE DU RUBAN DANS LE GROUPE SUPERIEUR DE
RUBANNAGE

Placez une bobine de rucon sur le porfe-bobine en ayont soin de

pousser la bobine jusqu’ou fond du perfe-bobine,

Collez le bord au tenceur de ruban {fig. 2)

|5 11.0  SEGURIDAD (fig. 1)

Todas las operaciones de preparacion y de regulacion tienen
que ser efectuadas cen lo maguing parada vy con el mande STOP
EMERGENCIA retenido,

11.1 MONTAJE DE LA CINTA EN LA UNIDAD PRECINTADORA SUPERIOR
Colocar una bobina de cinta en el brazo portarrollo, feniendo
cuidado de glustar [a bobina hasta el fondo del brazo portarrollo.
Pegar el borde cltensor de ia cinta (fig. 2)
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£ 0 1.1 MONTAGGIO DEL NASTRO NELL'UNITA NASTRANTE
SUPERIORE
inserire il tiranastro nell’unitd nastrante, facendo molia
affenzione a tenere le mani fuor dalla portata delle iame
taglia-nasiro (fig. 3)

Far percorrere o nastro i fratto indicaio nella figura curando che i
lete odesivo si trovi sul lato indicato dalle freccla (g, 4)

firare e tagliare il nostio in eccedenza usando le forbic fig. 5)

252 111 TAPE LOADING ON THE TOP UNIT
Insert the plostic threading tool through the taping unil, Take
A care 1o keep hands away from the tape cutting blades
(fig. 3)

Foliow the path through the unit as shown on the picture and make
sure that the achesive side is placad on the correct side (fig. 4)

Pull and cut off the excess tope using a pair of scissors (fig, 5)

ADHESIVE
'SAISIHAV
ey

1.1 MONTAGE DES KLEBEBANDES IN DIE OBERE
BANDABGEBEREINHEIT

Den Bandabrzieher in die Bandabgebereinheit einsetzen.

Dabe! Acht geben, dass sich die Hande cuBerhalb der

Reichwelle der Bandabschnaideklingan befinden (Bild 3)

Das Klebebpand in dem in der Abbildung angegebenen Verauf
einfChren. Dabel beachten, dass sich die haftende Seite an der
vom Pfeil angegebenen Seite befinden muss (Bild 4)

Das Oberschiissigs Band cihzishen und mit einer Schere
abschneiden. (Bild &)

" g 1.1 MONTAGE DU RUBAN DANS LE GROUPE SUPERIEUR DE
RUBANNAGE

Introduisez le tendeur de ruban dans Ie groupe de
A rubannage, en faisant trés affention & garder les mains en
aehors de o portée des lames de coupe du ruban (fig. 3)

aites parcourir au: ruban le chemin indiqué sur ia figure en veilant &

ce que le coté adhésif se trouve bien du cété indiqué par la fléche
(fig. 4)

Tirez et coupez le surplus de ruban ¢ I'aide de ciseaux (fig. 53

m 11.1 MONTAJE DE LA CINTA EN LA UNIDAD PRECINTADORA
SUPERIOR
Introducir la cinta en la unidad de precintade, manteniendo
ias manos, con extrema atencion, fuera del alcance de las
cuchiifas corlo-cinta (fig. 3)
Consegulr gue la cinfa recorra el framo indicado en la Fig.,
prestando aftencion pora que el lado adhesivo se encuentre en el
lado indlcado por fa flecha (fig. 4)

Tirary cortar la cinta excedents usando las Hisros (fig. 5)
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% g 11.1.1 RIMOZIONE UNITA SUPERIORE (fig. 6)

- Allentars la vite di fermoe unita, far scorrere 'uniid nostrante versc
I'ingresso scatola e sollevaria.

- Per il rimontoggio, inserire I'unitd nei biocchetti.

- Fara scorrere verso "uscifa scatole e fissarla con la vite.

11.2 MONTAGGIO DEL NASTRO NELUUNITA NASTRANTE INFERIORE
{fig. 7}
- Alzare la testate tfromite la menovella di regolazione
dell’ altezza scatola.
- Stilare 'unitd nastrante dal proprio dlloggiamento ed adppoggiarla
su un plano d lavero;

P& 11.1.1 REMOVAL OF UPPER UNIT (fig. 6)

- Loosen the fixing screw, slide the faping unit fowards the box inled
and raise it

- To refit, insert the unit in the blocks.

- Slide it towards the box outlet and fix it In place with the screws.

i1.2 TAPE LOADING ON THE BOTTOM UNIT (fig. 7)

- Unliff the fop head through the crank for box height adjustment

- Remove the boitom faping unit from its housing and putiton o
working bhench:

e 11.1.1 ENTFERNUNG DER OBEREN BANDABGEBEREINHEIT (Bild 6)

- Die Befestigungsschrauine der Einheit lockern, die
Bandabgebseinhelt in Richtung Kartoneingang schieben und
nochheben.

- Zur neuerlichen Montage die Einheif in die EndrnaBe
einsstzen. - In Richtung Kartonausgang schieben und mit der
Schraube befestigen,

11.2 MONTAGE DES KLEBEBANDS IN DIE UNTERE BANDABGEBEREINHEIT (Bikd 7)

- Den Kopf mit der Kurtel fiir die Hoheneinstellung der Schachtel
nach oben kurbein.

- Die Bandabgebereinheit herausheben und ouf einer Arbeltsfiiche
abiegen.

ﬁ  11.1.1ENLEVEMENT DU GROUPE SUPERIEUR (fig. 6}

- Desserrez la vis de blocage du groupe, faifes glisser le groupe de
rubannage vers 'enirée des boites et soulever-le.

- Pour le remanter introduisez le groupse dans les encoches.

- Faoites-le glisser vers la sortie des bolles et fixez-le a l'aide de la vis,

11.2 MONTAGE DU RUBAN DANS LE GROUPE INFERIEUR DE
RUBANNAGE (fig. 7}
- Soulevez 'extrémité supérieure a I'aide de la manivelle de
réglage de la hauteur des boites.
- Refirez le groupe de rubannage de son sisge ef posez-le
sur une table de frovail ;

B 11101 EXTRACCION DE LA UNIDAD SUPERIOR (fig. 6)

- Afiojor el tomillo de blogueo unidad, deslizar o unidad de
precintado hacic la enfrada de la caja v levantaria.

- Para el montgje, introducir io unidad en lcs blogues.

- Deslizarda hasia la salida caja v bloqguearta con el forallio.

11.2 COLOCACION DE LA CINTA EN LA UNIDAD DE PRECINTADO
INFERIOR (fig. 7)
- Levantar e cabezal mediante ko monivela de regulacion de
aliura de la caja.
- Extraer lo unidad PRECINTADORA de su envoliura catrespondiente
y apoyarla en un plano de frabajo.
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£ B 112 MONTAGGIO DEL NASTRO NELLUNITA NASTRANTE
' INFERIORE
- Posizionare una bobing di nastro sul poriarotolo e for percorere
al nastro it fratte indicato sull’ etichetta come per Funita superiore;
- Reinserire |'unitG nastrante nell’alloggiamenio (g, 8)

/\ ATIENZIONE! Lama molto affilata, pud causare severe ferits.

11.3 REGOLAZIONE DEL PORTAROTOLO
o Verificare la centratura del nasiro sul rull dell’unitd (fig. 9)

52 112 TAPE LOADING ON THE BOTTOM UNIT

- Put atape rolf on the drum and thread the tape through the unif
as shown or the lobel in The same manner cs the top unit;
- Put the botfom unit bock info its housing (fig. 8)

A WARNING! Very sharp blacdle, If may cause setious injuries.
11.3 TAPE DRUM ALIGNMENT

e Check the centering of the tape on the rallers of the
Taping unit (fig. 9)

e 11.2  MONTAGE DES KLEBEBANDS IN DIE UNTERE
sl BANDABGEBEREINHEH
- Den Kopf mit der Kurbel fir cie Hoheneinstellung der Schachtel
nach oben kurbein.
- Die Bandabgebeareinhelt herausheben und aul einer ArbelisfiGche
chlegen (id &
ACHTUNG!
/\ Die Kiinge ist sehr scharf. Sle kann zu emsthafien Verletzungen
flhren.

11.3  EINSTELLUNG DES ROLLENHALTERS
w  Uberpriifen, ob das Band auf den Rollen der Einhelt zentriert
ist (Bild 9)

l ﬁ 11.2 MONTAGE DU RUBAN DANS LE GROUPE INFERIEUR DE
RUBANNAGE

- Placez une bobine de ruban sur le porte-bobine et faites parcourir
au ruban e chemin indiqué sur I'éliquette, comme pour |'unité
supérieure ;

- Réintroduisez le groupe de rubannage dans son logement (fig. 8)
A ATTENTIONI

Lame frés franchante, elle peut causer de graves blessures.

11.3 REGLAGE DU PORTE-BOBINE
e Vérifiez le cenfrage du ruban sur les roulegux Gu groupe
(fig. 9)

m 11.2  COLOCACION DE LA CINTA EN LA UNIDAD DE
PRECINTADO INFERIOR

- Colocor una bobina de cinta en el brazo portanrollo y hacer que
la cinta recorra i framo indicado en la etiqueta igual que enla
unidad superior.

- Reinfroducir la unidad de precintado en su envoltorio (fig. 8).
A IATENCION! La cuchilla esté muy afilada y puede causar

heridas de gravedad.

11.3 REGULACION DEL BRAZO PORTARROLLO
[ Verificar el centrado de la cinta en los rollos de la unidad
fig. 9
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[ B 11.4 REGOLAZIONE DELLA FRIZIONE DEL NASTRO (fig. 10)
w Verificare Ia tensione del nastro:

- portarotolo livero par PVC

- portarotole leggermente frizionato per OPP

11.5 REGOLAZIONE DELLE UNITA NASTRANTI PER IL TIPQ DI SCATOLE
fig. 11)

i Regolare la molla principale:

- su scafole leggere dare meno carico alla molia:

- su scotole robuste dore pit carico alla molla.

7= 11.4 TAPE DRUM FRICTION BRAKE ADJUSTMENT (fig. 10)
Check the tape tension:

- with PVC the tape drum must be friction free

- with OPP the faece drum must be slighily frictioned

11.5 ADJUSTMENT OF TAPING UNITS ACCORDING TO THE TYPE
OF BOXES (fig. 11}

= Adijust the main spring:

- decrease the spring load for light boxes;

- increase the spring load for heavy oxes.

| R R EiNSTELLUNG DER BANDREIBUNG (Bild 10}

Die Bandspannung Uberprifen:

- FOr PVC muB der Rollenhalter frei sein

- FOr OPP mu@ eine leichte Reibung des Rollenhallers eingesielit
werden.

11.5 EINSTELLUNG DER BANDEINHEITEN JE NACH SCHACHTELARY
{Bild 11}

o Die Houptfeder einstellen:

- Fir leichte Schachteln die Feder weniger belasien

- Fur harte Schachreln die Fecer mehr belasten,

“ § 114 REGLAGE DE LA TENSION DU RUBAN (fig. 10)

Vérifiez ia tension du ruban:
- porte-bobine lbre pour PVC
- porie-bobine en frottement l&éger pour OPP

11.5 REGLAGE DES GROUPES DE RUBANNAGE SELON LE TYPE DE
BOITES (fig. 11)

B Réglez le ressort principal:

- sur des boltes légéres, rechorgez moins le ressort,

- sur des boftes robustes, rechargez pius le ressort,

M 114 REGULACION DE LA FRICCION DE LA CINTA (fig. 10)
Verificar i tensidn de la cinta .

- Brazo del portarrolle licre para PYC

- Brazo del portarralio ligeramente friccionado para OPP

11.5 REGULACION DE LAS UNIDADES PRECINTADORAS PARA CADA
TIPO DE CAJAS (fig. 11)

o Verificar la tensidn de ka cinta

- Para cgjas ligeras dar una carga menor al muelle:

- Pare cojas robustas dar méas carga at muelle.
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© B 116 REGOLAZIONE LARGHEZZA SCATOLA (fig. 12)

inserire la scatola ed avicinare le guide di frascinamento con la
manovelia,

11.7 REGOLAZIONE PORTA UNITA’ SUPERICRE (fig. 13)
inserire la scatola nella parte posteriore della macching,
Agende sullc mancvella, abbassare il porfa unitd superiore
lasciando 2+3 mm di luce tra [ scafola e i'uniia.

Pii2 116 ADJUSTMENT OF SIDE DRIVE BELTS (fig. 12)

Position the side drive belts using the crank.

11.7  TOPTAPING UNIT POSITIONING (fig. 13)

Position the box on the back of the machine. Using the crank, pull
down the fop taping unit lsaving 2+3 mm between the box and
the taping head.

11.6  SCHACHTELBREITENEINSTELLUNG (Bild 12)

Die Schachtel einfigen und die Anfrisbsfihrungen mit der Kurbel
anndhem.

11.7 EINSTELLUNG OBERE HALTERUNG DER BANDABGEBEREINHEIT
(Bitd 13)

Die Schachtel in den rackwdrtigen Tell der Maschine einflgen. Mit

der Kurizel die cbere Bandaibzgebereinheit herunterkurbeln; dabel

2+3 mm Freiraum zwischen Karfon und Einheil kassen,

‘ g 1.6 REGLAGE LARGEUR BOITE (fig. 12)

Infroduisez la boite et approchez les guides
d'enirdinement d |'cide de la manivelle.

11.7 REGLAGE PORTE-GRQUPE SUPERIEUR (fig. 13)

infroduisez la boite dans la partie arriére de la machine, En agissant
sur la manivelle, abaissez ls porte-groupe supérieur en laissant un
aspace de 2+3 mm entre la boite et ie groupe,

BEES 116 REGULACION DE LA ANCHURA DE LA CAJA (fig. 12)

infroducir una caja y acercar fas guias mediante ka manivela.

11.7 REGULACIONES DEL SOPORTE DE LA UNIDAD (fig. 13)
Infroduclr la cgja en la parte pesterior de la méguina. Bajar,
mediante la manivelo correspondiente, bajar el soporie de fo
unidad superior, dejando 2-3 mm, de luz enire la caja v la unidad.
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= ﬂ 11.8 REGOLAZIONE POSIZIONE DELLA CAMIMA
CHIUDIFALDA POSTERIORE

Aprtire lo sportelio delia protezione.

Alleniare lo vite che fissa la camma.

Portare la camma @ Corsa massima.

Chiudere ia protezione (fig, 14)

Posizionare la scatola come mosirato in figura (fig. 15)

Aprire lo sportello della protezione ed awicihare la camma alia
scatola.
Fissare la comma con Fapposita vite (fig. 16)

& 11.8  POSITION ADJUSTMENT OF THE REAR FLAP
FOLDER CAM

Open the protection.

Loosen the screw which fixes the cam.

Set the cam to max. stroke.

Close the proiection (fig. 14)

Set the carfon as shown in the gicture (fig. 15)

Open the protection and approach the cam to the carfon,
Fix the cam using the proper screw (fig. 16)

T 1.8 POSITIONSEINSTELLUNG RINTERER
KLAPPENSCHLIESSERNOCKEN

Schuizklaoppe Sffnen.

Die Nocken-Befestigungsschraube lockem.

Den Nocken auf den maximalen Hub einstellen.

Schutzabdeckung schiicBen (Biid 14)

Den Karten laut Abbildung positionieren (Bild 18)

S
Py \i - . ’ "
O~ X |1 lpie Klappe der Schutzabdeckung 6ffnen und den Nocken an gie
S22 11 Schachtel anndhern.

Den Nocken mit der entsprechenden Schraube befestigen (Bild 16)

y - I"f ' |I E 11.8  REGLAGE POSITION DE LA CAME DE
RABATTAGE DES BORDS ARRIERE
Quvrez ia porte de la protection.
Dessenez la vis qui fixe la came.
Amenez la came au maximum de sa course,
-16- Fermez la profection (fig. 14)

Y A Py Placer lo bofte comme il est indiqué sur la figure (fig. 15)

| 4
}R\ /( / Ouvrez la porfe de o protection et approchez la came de la belte.
; & /

Fixez la come al'clde de la vis prévue a cet effet (fig. 16)

\
t?

[S%=% 11.8  REGULACION DE LA POSICION DE LA LEVA
DEL DISPOSHIVO POSTERIOR DEL CIERRE DE LAS SOLAPAS
Abra la cbertura de o proteccion.
Afloje los tornillos que fjan la leva.
Desplace la leva ol méximo.
Ciermre la proteccion (fig. 14)

Coloque la caja come se muestra en la figura (fig. 18)

Abra la abertura de Ia proteccion y acerque o leva o fa cgja.
Fije o leva con el tornillo correspondiente (fig. 16)
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24 7 S
L

© B 119 REGOLAZIONE PRESSATORI LATERALI

Allentare | pomnoli A,

Partare | gruopi prassator alla massime larghezza (fig. 17)

Inserire una scaloky in macchina,

Premere il pulsanie STOP guando la scatolo & sulia tinea del gruppt
pressatori (fig. 18}

Accostare i rulli pressatori dlla scatola e bloceare | pomoll A (fig. 19)

Eii% 119 ADJUSTMENT OF SIDE FLAP CLOSING UNIT
Loosen nond knobs A.
Set ihe side flap closing unifs fo max. opening (fg. 17)

Insert @ carfon info the machine.
Press the STOP puiton undil the carton is ot the same level of the
closing unifs (fig. 18)

Approacnh the side compression rollers o the carton and fasien
knobs A (fig. 19)

B 119 EINSTELLUNG SENLICHE DRUCKVORRICHTUNGEN

Die Kndpte A lockern.
Die Druckvorrichtungen auf die maximale Brelie einstellen (Bild 17)

kinen Karfon in die Mascnine stellen.
Wenin sich der Karfon in einer Linie mit den Druckvortichiungen
befindet, den STOPP-Knopf beldligen (Bild 18)

Die Druckroflen an die Schachtsat anndhearn und die Kndpfe A
feststellen (Bid 19)

I‘ ﬁ 11.9 REGLAGE DES PRESSEURS LATERAUX

Desserraz las poignées A,
Amenez tes groupss presseurs au maximum de ia largeur (ig. 17)

Infraduisez une boite dans la rnachine.
Pressez le pousseir STOP guand la boite est sur ja ligne des groupes
presseuwrs {fig. 18)

Approchez les roulecux presseurs de la boite et bloquez les
poignées A (fig. 19)

EEEE 19 REGULACION DE LOS PRRENSADORES LATERALES
Kﬂoje los pomos A,
Ensanche al maximo los prensadores (fig. 17)

Infroduzea una caja en la maguinag.
Pulse el boton STOP cuandoe la cqjc esté enlinec con los
prensagiores (fig. 18)

Acergue los rolios prensadores a o caja y blogues ks pomaos A
{fig. 19)
N
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20- i B 1110 REGOLAZIONI PNEUMATICHE (fig. 20)
iR Regoiare o pressions deli'ario in funzione dello spessore de!
cartone con il pomeio, Pressiona max & Bar.
11,01 REGOLAZIONI SPECIALI COLONNE FISSE IN POSIZIONE ALTA
Par poter nustiare scatole avent! dimensioni dporiate In fabelia ol
Dag. 21, € necessaiio aizare le colonne dala macching.
{Toghere "arla comprassa,
inserire soHO 'uniid nostrante un supporto (aitezza mm. 480 circa)
sufficlentemante rigico dg sopporiare | peso della testata (kg. 45).
{fig. 213

Tramite ia monovella regolozione altezza fur appoggiare o festain
ot supporto rigido (fig. 22)

{ESE 11.10 PNEUMATIC ADJUSTMENTS (fig. 20)

Set he alf pressure accerding 1o the carton thickness using the
ok, Moy, pressure= 6 Bar,

11.11  SPECIAL ADJUSTMENTS OUTER COLUMNS IN HIGH POSITICN
To seal cartons having the dimensions shown In the table of poge
21,11 s necassary 1o 1aise the maching Colums uo,

Disconnect the ol

Put under the upper assembly ¢ rigid support (mm£50 heighi) able
to stand a weight of 45 kg (fig. 21)

~21- By the haight odiusiment cronk, rest the upper assermbly on
=T 1 UG o |the rigid support (fig. 22)
i i

e ]

R———

SR K

H

i \

i E%j&:“”" =g

L7 Bl o A [MEE 11,10 DRUCKLUFTEINSTELLUNG (Bildl 20)

Dan Luftdruck je nach Kartondicke mit dem Gslff einstelien.

Wi, Druck: 6 Bor .

11.1%  BESONDERE EINSTELLUNGEN FESTE STUTZEN IN
HOCHSTELLUNG

Um Karfons m#t den Abmessungen iaut der Tabetlie auf Seite 21

{zukleben zu kdnnen, missen die Maschinenstitzen hdher gestelit

warden,

Druckluftzufubr unterbrechsn,

Unter die Bondobgebereinhelf eine Aufiage legen (Hohe: ¢. 450

mm), dle hart genug st um dem Gewichf des Abgabsakopts (45 ka)

standzunolten (Bl 21).

Mit der Kurbel flr die Hohenelnstellung den Kopf auf der harten

Auficge cufllegen lassen (Bid 22).

L

F

l ! 11.10  REGLAGES PNEUMAHQUES (fig. 20)

Régiez la pression de I'gir en fonction de 'épaisseur du carfon, &
{'aide de la poigneée. Pression max. & Bars.

11,11 REGLAGES SPECIAUX COLONNES FIXES EN POSITION HAUTE
Four rubanner oias bolies avont les dimensions indiquassdans le
tobleau de page 21, I faut sculever les colonnes de ia machine.
Coupsz 'agr comprimé,

infrodiuisez sous g groupe de ruannoge un suppott (hauleuwr 450
mm enwviron) assez rigide pour supporter le poids de ta portie
supéeretia de io machine (kg. 45) {fig.21)

A l'cide de g manivelle de régloge de fa haouteys, faltes reposer o
portie supéreurs sur e support rigides (fg. 223

SRS 11,10 REGULACIONES NEUMATICAS (fig. 20)

ﬁegute la pregién del aire en funcidn del espesor del cartdn con ef
pomo. Fresidn maxima & BAR,

11,11 REGULACIONES ESPECIALES

Parg poder preciniar cojas cuyas dimensionas se incluyan en e
fabia de o paging 21, €5 necesario slavar ios columnas de la
MAGUING,

Desconects el gire comprimido.

infraduzea Bojo o unidad precintadora un soporta

| [{oproxmadaimente 450 mm. de afturg) o suficientemente rigido
oaro scporiar et peso del cabezal (45 k) (fig. 21)

NMadionte de ku monivelo de reguiacion de ia oifura apoye ¢
cobezat of sopoite rgido (g, 22)
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1‘% g 12.1 POSIZIONE CORRETTA DELLOPERATORE (fig. 1)
12.2  MESSA IN MARCIA

Dare aria glla macching tramite ka vablvola o sfera ON/OFE
Premere ON sull’ inferruttore principale dopo aver rilasciafa il
pulsante STOP EMERGENZA,

12.3 AVVIO DELLA PRODUZIONE

Dopo aver regoiaro e dimensiont macchina sulla scafola (altezza
iarghezza) far girare la macchina a vuoio & provare le sicurezze.
Poi iniziare i ciclo dilavoro,

% 12.1  OPERATOR'S CORRECT WORKING POSITION (fig. 1)
12.2  STARTING THE MACHINE

Give gir fo the machinz by the ON/OFF valve,

Push the main switch ON affer having relecsed the EMERGENCY
BUTION,

12.3 STARTING PRODUCION

After having adjusted the machine according 1o the box
gimensions theigni-width), lef the machine idle for ¢ while and
check ifs safeily devices. Then stari the working cycie.

== 12,1 KORREKTE POSITION DES BEDIENERS (Bild 1)
12.2 INBETRIEBNAHME

Y e ;| RO Die Masching Gber das ON/OFF-Kugelventil mit Druckiuft versorgen.
: ’0 f{ﬁ(_ = : 5 Nach Entsparrung des NOTSTOPP-Tasters ON auf dem Haouptschalter

7 R
oaseeg; Grucken.

4 ;

12.3 PRODUKTIONSSTART

nach einsteliung der maschine enfsprechend den
schachtelabmessungen (hdhe-breite), die maschine im leerlauf
betreiben und die sicherheifsvorrichtungen tesfen.

p/d Y danach den arbeitszykius beginnen,

I g 121 POSITION CORRECTE DE UOPERATEUR (fig. 1)

12.2 MISE EN MARCHE

Donnez de I'air & la machine @ travers le clapet & bille ONJOFFR
Pressez ON sur l'inferrupteur principal aprés avoir relaché le poussoir
G'ARRET D'URGENCE,

12.3 DEMARRAGE DE LA PRODUCTION

Aprés avolr réglé les dimensions de la machine sur ia boite (hauieur
largeur) faites toumer la machine & vide et essayez les dispositifs de
securité.

Vous peouvez ensuite commencer le cycle de fravail.

m 12.1 POSICION CORRECTA DEL OPERADOR (fig. 1)

12.2 PUESTA EN MARCHA

Permita el paso del gire a la maguinag a través de a vaivuia ON
OFF

Pulsar ON en el interruptor principal después de haber solfado el
mando STOP EMERGENCIA,

12.3  INICIO DE LA PRODUCCION

Después de regular ias dimensiones de o maguina en la caja
{alturg-anchura), paner en funcidn la méguina en vacio v
comprobar los seguros. Después, empezar el ciclo de frabgje.
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[ 124 SOSTITUZIONE NASTRO

Qualificc op. 1

Ogni volta st renda necessario sosfituire i bobina di nastre, agire nel seguente modo:
- Premere il pulsante STOP EMERGENZA g ritenutc;

¥ - Ripstere lutfe le operazioni mashaie ai punti 11.1 2 11.2

A Prestare particolare aftenzione alle lame.

125 CAMBIO FORMATC SCATOLE
Ripetere tutte le operczioni mostrate ai punti 11.6-11.7-11.8-11.9

[ %8 12.4 TAPE REPLACEMENT
Ski

e

i1 operator

When needed. replace the tape roll, as foliows:

- Press the LOCKABLE EMERGENCY STOP BUTTCN:

i - Repsat all the operafions shown in sections 11.1 and 11.2

/\  Be careful with the blades!

12.5 BOXSIZE ADJUSTMENT
Repecat dll the operations shown In sections 11.6-11.7 - 11.8-11.9

B 12.4 AUSTAUSCH DES KLEBEBANDES

Bediener Qualifkation |

2um Austausch der Kiebebandrolle folgendermaBen vorgehen:

- Den spenoaren NOTSTOPP-Taster aricken:

3 - affe unter Punkf 11,1 und 11.2 gezeigten Schritte wiederholen.

A\ Besonders auf die Kiingen Acht geben.

12.5 ANDERUNG DES SCHACHTELFORMATS
Alle unier den Punkten 11.6 - 11.7 - 11.8 - 11.9 gezeigien Schritte wiederholen.

B 24 SUBSTITUTION DU RUBAN

Niveau Opérafeus 1

Chague fois qu'il est nécessaire de rempilacer la bobine de film, procéder de la facon suivanie :
- Appuyez sur le poussoir ARRET D'URGENCE verrouiliabie ;

v - Ré&pélez toutes les opérations indiguées aux points 11.1 ef 11.2.

/\ Faites trés atfention aux lames.

12.56 CHANGEMENT DU FORMAT DES BOITES
Repétez toutes les opérations indiquées aux points 11.6- 11.7-11.8- 11.9

— 124 SUSTITUCION DE LA CINTA

Especidlizacion dei operador niimero |

Cada vez gque sea necesario sustituir la bobina de la cinta, actuar de la siguiente manera ;
- puisar el mando STOP EMERGENCIA de retencion;

i - repetir todas los operaciones mostradas en los punfos 11.1 ¢ 11.2

A Prestar una atencidn especial a las cuchillas

12.5 CAMBIO DEL FORMATO DE LAS CAJAS
Repetir todas las operaciones mostradas en los puntos 11.6- 11.7-11.8-11.9
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2.

¥ 126 PULIZIA
Prima dl ogni operazione di pulizia © manutenzione fermare
i@ macchina premendo il tasto STOP (OFF) sull’interruttore
principale (fig. 2)

Togliere |aria tromite ko vaivola ON/OFF (fig. 3)
Staccare la spina dal quadro di alimentczione (fig. 4)
PULIZIA - Qualifica operatore 1

A\ Utilizzare panni asciufti © blands soluzioni detergenti.
£ vietato utilizzare solventi e getti d’'acgua.

A

ON/QFF

N/
N

12.6 CLEANING

Before carrying out any cleaning or mainfenance operaticn
A stop the machine by pressing the OFF button on the main
switch {fig. 2

Disconnect air supply using ONJOFF vaive (fig. 3)
Disconnect the electric power (fig. 4)
CLEANING - Skill 1 operator

A\ Use dry clothes or light detergents.
Do not use sclvents or water jets,

126 REINIGUNG
Vor jeder Reinigungs- oder Wartungst&tigkeit die Maschine
A\ durch Druck der STOPP-Taste (OFF) auf dem Houptschatter
anhalten (Bild 2)

Die Lufzufunr Uber das ON/OFF-Vent!! unterbrechen (Bild 3)
Den Stecker vor der Versorgungstafe! abziehen (Bild 4)
REINIGUNG - Bediener Qualifikation 1
A Ein frockenes Tuch oder miide Reinigungslésungen

verwenden.
Die Verwendung von Lésungsmitteln und Wasser ist verboten.

E @ 126 NeTOYAGE
Avant toute opération de netfoyage ou d'entretien, anétez la
mechine en pressant ia fouche STOP (OFF) sur {'interrupieur
principat (fig. 2)

Coupez l'clr & i’aide de la vanne ON/OFF (fig. 3)

Débranchez la fiche du tableau d’alimentation: (fig. 4)
NETTOYAGE - Niveau Opéraieur 1

A\ Utilsez des chiffons secs ou des détergents légers.
Ne pas utiliser de solvants ni de jets d'eau.

S 126 LIMPIEZA
Antes de cada operacion de limpleza o manutencion para
ia maguina pulsando el mande STOP (OFF) en el interruptor
principal (fig. 2)

Guite el aire a fravés de la valvula ON/OFF (fig. 3)

Desconectar el enchufe del cuadro de alimentacion (fig. 4)
LIMPIFZA - Especializacion del operador 1

Utitizar ropas secas o soluciones detergentes suaves.
£s1@ prohibido utilizar disolventes y chorros de agua.
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2 B 127 TAVOLA RIASSUNTIVA DELLE REGOLAZIONI

Cambic nastro 1 1.1-11.2
Regolazione centrafura nastro 1 11.3
Controlio delle sicurezze 1 12.8
Regolazione frizicne nastro 1 11.4
Regolazionl dirmensioni scatola 1 11.6-11.7
Regoiczione pressori iaterch 1 11.8
Regolazione pressione di applicazione nasiro i 1.5
Regolazione altezza da terra 1 7.4
Regcelazione camma & chiudifalda posteriore 1 11.8
Regolarione chiudifalda 1 11.8

12.8 CONTROLLO EFFICIENZA SICUREZZE

1 Proteziche lama unitd nostrandi

2 Pulsante d’emergenza a rifenuia

3 Elementi flessinill o bandiera su moterizzaziont,

4 Pulsante STOP (CFF) su inferrutfore principale (sezions 7.10.3)
§ Finecorsa porta protezione antinfortunistica

BESR€ 127  TABLE OF ADJUSTMENTS

Tape loading 1 11.1-11.2
Tape alignment 1 11.3
Checkout of the safety devices 1 12.8
Adjustment of tape drum friction brake 1 11.4
Box size adjustment 1 11.6~11.7
Adjusiment of fiap compressien rollars 1 11.8
Adjustment of tape applying spring 1 1.5
Conveyer bed height adjustment 1 7.4
Adjusirment of rear flap cam 1 1.8
Adjusiment of flap forlder 1 11.8

12.8 SAFETY DEVICES CHECKOUT

1 Taping unifs blade guard

2 Lockable emergency stop bufion

3 Flexible protections mounted on the drive assembiies
4 STOP (OFF) button on main switch (Section 7.10.3)

5 Limit swiich on safely guard door

80




5 M.J. MAILLIS GROUP| sMB00043K | Rev.0 | SM11-5P / XL33-5P

2 EINSTELLUNGEN - BERSICHTSTABELLE

Austausch Klebeband 1 11.1-11.2
tinsteliung Klebebandzentrierung 1 1.3
Kontrolle der Sicherheitsvorrichtungen 1 128
Einstetiung Kleoeoand-Relbungsbrermse i 114
Einstellung Kartonabmessungen i 11.6-11.7
Einstellung seitliche Druckroken i 11.8
Einstellung Klebeband-Anbringungsdruck 1 1.5
Einsteliung der Hohe ab Boden i 74
Einstellung Nocken und hinferer Kiappenschlieler 1 118
Einsteliung KiappenschiieBer 1 1.8

12.8 KONTROLLE DER WIRKSAMKE!T DER SCHUTZVORRICHTUNGEN

1 Klingenschutz Bondabgabeeinheiten

2 Spenbarer Noistopptaster

3 Biegsame Schutzelemente auf den Motorisierungen

4 STCPP-Druckinopf (OFF) auf dem Hauptschalter (Kapitel 7,10.3)
5 Endschalier auf der Unfallverhtiungs-Schutzitr

E [ 127  TABLEAU RECAPITULATIF DES REGLAGES

74 25 RAIILY ALK 23 o
Changement du ruban 1 11.1-11.2

Régiage centrage ruban ) 11.3
Controle des dispositifs de sécurité 1 12.8
Régiage tension du ruban 1 11.4
Réglage dimensions boite i 11.6-11.7
Réglage presseurs latéraux 1 11.8
Réglage pression d’'application ruban 1 11.5
Réglage hauteur du sol 1 7.4
Réglage came e rabattage bords arriere 1 11.8
Réglage dispositif de rabattage des bords 1 11.8

12.8 CONTROLE EFFICACITE DES DISPOSITIFS DE SECURITE

1 Protection lame des greupes de rubannage

2 Poussoir d’urgence verroulliacie

3 Eleérmants flexiblas & drapeau sur motorisations

4 Poussoir STOP (OFF) sur inferrupteur principal (paragraphe 7.10.3)
5 Butée porte de protection conire les accidents
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s 12T TABLA RESUMEN DE LAS REGULACIONES

Cambio de cinta i m1-11.2
Regulacion de cenfrado de la cinta 1 11.3
Control de los seguros 1 12.8
Regulacidn de lc friccion de la cinta 1 11.4
Regulacién de los dimensiones de la cqja 1 11.6-11.7
Regulacién de los prensadores laferales 1 11.8
Regulacién de o presion de aplicacion de lo cinta 1 11.5
Rogulacidn de aliura dsl suelo 1 7.4
Regulacion de la leva y dispositivo posterior de cierre : 11.8
de la soigpa

Regulacian del dispositivo de clerne de ik salapa 1 11.8

12.8 CONTROL DE EFICACIA DE LOS SEGUROS

1 Proteccion de ke cuchilla de la unidad de la cinta

2 Boién de emergencic con retencion

3 Elementos flexibles dispuesios longitudinalmente en los motores
4 Botén STOP (OFF) en el interruptor principal (Seccién 7.10.3)

5 Tope soporte proteccion anticecidente
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12.9 DIAGNOSI

Premendo i tasto ON. il pulsania 1
timane inseriio e la macching non
parfe,

Pulsante STOP EMERGENZA premuic.

Corio circuito sull impianio.

Cisinseririo girando § pemiole in senso crario.

Conirollare

Lo profezione mognefolermicafa
aprie I'inferrutfore generaie,

Motore sotic siarzo.

Toraturs froppo bassa della fermica
nsllinfenrutiore princicale.

Controllare che le cinghie di trascinemenio non
siono bloccate,

Confrollore che [ assoroiments di comenie rigoricto
sulla targhetta dei moior non sic superiore alvalors
imposicio sullo termica,

Le cinghie non frascinana | moterl.

Carteni roppo stretl,

Cinghie corsumate.

Unifd nostecnite superiore non & regolata
bens.

Manca portemela unita,

Molla principale dell'uniic fropoo tesa,

Verifcere ie specifiche delic magcching, Cartoni con
dimension! al imite creanc usurs acceleraic delie
cinghie.

Sostituire is cinghie.

Verificare regelczione uniid,

Conircliare portamolla,

Ridurre tensione molia,

l.e cinghis nen grano.

Angli frizione defia puleggia sono consumaii
O MURCaNo.

Tensionamenio dalle cinghie insuficiente.
Cofiegamento eletfrico inlercito.
Termica menomessa.

otore non gira.

Motoridutiore,

Sostituire anelli

Regolare tenslonomentc.

Verlficare collegament eleftrici.
Verificare termice,
Controliare mofore,

Controliars cinghis & puiegge.

L& cinghie si rompenae.,

Cinghie consumate

Sasfituire cinghie.

L& macchina cigola quondo passano
i carfoni.

| rull: di pressione lateral sono secchi,

Cuscinett colonna consumaii,

Lubtiicars i rulli

Sosiliire cuscinetii,

Nestro nen clinecio con lo giunzons
delle folde.

Portarotols nen centralo,
Guide non cenfrate,

Cariont mal fusteliat,

Regolare portarctolo,
Regolom guids laterod,

Cortoliare specifiche cartonl,

Chiudifolde posieriore agisce fuor
tempo.

Camma sposigta.

Riposizionare la camma,

it lembo fronicle del nasio é froppo
fungo.

| percorse del nastre nell’unita & soagliate.

Lc fensicne di svolgimanto del nastio &
troppo bassa.
i}

{f rilfine zigrinato non girs fceromeante.

I nasiro si spesta laterclmente ¢ & aftacca
clle spalic dell'uniid,

| rulling frenc rnon-iiome non & posizoncto
coretiamenis,

Lo gesometria dell'unid non € comretic.

Verificare | percorse del nastro,

Regolore frizicne cel portarotoio {veniualmente
anche flenc noniomo).

Confrcliare eventugie accumilo diadesivo fro
rullino & pemo,

Regoiara allneamento dei nasiro,

Poszionare I rdlo freno nell'osolo in medo che
iemie del nasro anivi sotta ko inen centole del rallo
applicaioe.

Verificare procedimente per variare lunghezza del
lemoo.
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Laiama non faghia | nastre adesive o
lascic delle sfiacciature,

Lo lama & consumata e/e | dentt sono o,
Tengonomento del ngstro Insufficlente.
Accurmule ¢ acesive sulla iama,

Lo lama non é posizicnota corettamente,
La lamg & secee,

Lo iama & montata alla rovescia.

Le molie g:el GrLDDo fadlic moncano o sono
Consumare,

Laforza diicglio & insufficienta.

it rulbng non-rirarmes non funzicna
cometiamente,

Aumentare la frizione del pariarotole.

Pulire la lama.

Contrellare che la loma sia moniato ad angelo.
Lubriicare {elfro gliatore,

invertire o loma con parte smussata verso
['esternc,

Sostituire i mole difetfose.

Insialiars una mollo addizionale.

Verificore che i cuschetlo del nonitomo sig
inseriio bene nal rulino, Eveniucimente sosiiuire il
ruiino.

Ripiegamento del lembo posteriore
del nastro,

Tenslone freppo olto sul nastro (frizone
perrarotele ¢ riro frano).

i rulfino zigrinate con flange non funzicnic
conettamente.

li rlino oppiicatore non funziong
conetomente,

I ralling freno norvritorne & fuor posizione.

I rting freno norritame é difettoso.

Regclare frizione del pericroicio efo rllino frena,

Verificare poszions del rullo freno nell’asola.

Vesficars iHleggero fiZenomenio del
rline, Evenfuciments sostiuirs molie & pamino.
Verficare posizioncmento del ilino eno.

Sostihre i ndling,
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12.9 TROUBLE SHOOTING

iton, ihe

machire does hof siarf,

The leckeble emergency step bufton is

pressec,

Short cireuit in the elecitical sysiem.

Relea srgency stop bution.

Checi the eleciical sysiem.

The magnetothermic protection
cpens the main swilch,

Moior under stress.

Thermol cut-ouf not ¢t conrect amperage
S81iNg.

Check that the drive belis ore not blocked.

Set the comect amperage.

Drive belis do nof convey boxes.

Namrow boxes,

Worn drive belis,

Top taping head does net apply encugh
pressure.

Taping heod applving spring holder missing.

Taping head applving spring set too high

Check mochine specificaiions, Boxes are nanower
{han recemmended, causing sfippoge and
prermaturs belf wear

Repicce dive belfs.

Acjust the box neight adjustment wiih the crank.

Repioce spring holder,

Reduce spring pressure,

Drive belis do net humn,

Waorn or missing friction rings.

Drive belt tension foo low.

Elecrricei discennect.

Circui breaker no? of conect sefting.

Motor not fluming.

Replace Triction rings.

Adjust belt tension.

Check power ond electrical plug.
Set to comect current value,

Evaluate problem and correct

Drive belis break,

Worn beli,

Replace bels,

Squeoking ncise as boxas pass
through mochine,

Dry compression roliers.

Defective column bearings

Luoricate comprassion rollers.

Replace column bearings.

Tape not cenfered on box seam.

Tope drum not centered,
Ceniering guides not cenfered,

Box dops not of equal tength.

Repasition fape drum.
Adjust centering guicss.

Check box speclfications.

Hap kicker kicks of wiong #me.

Kicker cam improperly set

Reposition kicker cam.

The tape leg on the front of the
caseistoo long.

The tupe is threaded incarrectly,

The tape tension is 100 low

The knuried roller crogs.

b

Tope tracks To ona side or drags on the
support tabs of opplying frame.

The: one-way fension raifler is not
correctly posiioned,

Teping heads is not sef up propetly,

Tne iope must go around the wrap roller
before geing around the one-way fenslon
roller.

Adjust the one-way tension rolier,

Check for adhesive build-up between
the knurled roller and ifs shoff. Clecr: and
[ubricate shaff,

Remove dl lubricare from roller sur
Agiust the tape web dlignment,
Position the roller in ifs mounting stot so that
the tape extends just beyond the center fine

of the apglving rolier,

Checi leg length adjustrments.
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The blade does notf cut tane
or the fape end is jogged or
shreciced.

e blade is dull and/or has b
testh.

roken

Tape fension is insuficient,

Adhssive has built up on the blade.

The blade is not posifioned properly.

The tlade is dry,

The blade is in backwards.

One or both cutter springs ore missing
of sfreiched.

Reploce the blade.
increase fape tersion by adjusting the one-
way rension roller,

Clean and cdijust the blade.

Make sure the blade i botiomed out
against the mounting bcits,

Lubricate the blade oiler pad on the tlade
guard,

Mount the blade so that ihe bebeled edge
is away from the entrance end of the head.

Replace the cefective spring(s).

iape is tabbing on the tiaiing leg
on the tack of the box.

There Is excess tension on the fape
drum assembly andg/or the one-way
tension rcller assembly,

Rollers In the tape path do not retate
freely.

The blade Is not cuiting fape propety.
he tape is threaded incorrect.

Azplying mechanism spring has too
fitile fension.

Adjust the one-way fension roller and/or the
fape drum assembly,

Cleon adhesive depasits from the surfoce, ends
and shaffs of the roflers. Rermove dllubricant fiom
raller surfaces. .

Refer fo tope cutiing proolems.

Rethread the fape,

Wiove spring hook e next fighter hole.
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12.9 TROUBLE SHOOTING
—— : e

ek

Bai Dricken der ON-Taste wird
der Knopf nicht eingeschaltet
und die Maschine startet nicht

Kurzschiuss der Anlage.

f et
Ausschalien, indem der Griff im
Uhrzelgersinn gedreht wird,

Uberpriifen.

Der magnetothermische
Schuiz fhrt zum Offnen des
Haupischalters

Motor stent unter Last.

Abschalter im Haupischalter ist auf
sinen zu niedrigen Wert eingestelif.

Sicherstelien, dass die Aniriebsriemen
nicht blockiert sindg.

Sicherstellen, dass die auf dem
Motorschild angegebene
Stromentnahme nicht Uber dem auf
dem Abschaller eingestelitan Wert lisgh,

Die Riemen treiben cie
Motoren nicht an

Kartons stehen zu eng beieinander,

Riemen abgenuizl,

Chere Bandabgebersinheit is
nichi gul eingesteit,

Federhalter fir die Einheit fehli,

Houptfeder der Einhelf ist zu stark
gespannt,

Maschinenspezifikationen Uberorifen,
Kartons mit grenznahen Abmessungen
flhren zu einer rascheren Abnutzung der
Riemen.

Riemen austauschen.

Einsieliung der Einheit Gberprifen.

Federhdlter Uberprifen,

Federspannung verringern.

Die Riemen drehen sich nicht

Kuppiungsringe der Riemenscheibe
sind abgenufzt oder fehlen,

Riemenspannung unzurelchend.

Elekirischer Anschiuss unterbrochen,

Abschaiter fehlerhaft,
Mator dreht sich nicht.

Unterseizungsgelrisbe,

Ringe austauschen.

Spannung einstellen.

Elakirische Anschilisse Uberprifen,
Abschalter Uberprifen.

Motor kontreliisren,

Riemen und Riemenschaiben
kontrolliersn,

Dle Riemen reien

Riemen abgenutzf,

Riemen austauschen.

Die Maschine quietscht, wenn
die Kartons durchicufen

Die seifichen Druckrollen sind
frocken.
Lager der Stize sind abgenuizt,

Rolien schmieren,

Lager austauschen.

Das Klebeband ist nicht
mit der Naht der Klappen
ausgerichtet

Rollenhaiter nicht zentrier,
Finrungen nichf zeniriert.

Kartons schiecht gestanzt.

Roilenhatter einstellen.
Seitliche FUhrungen einstellen,

Spezifikationen der Karfong kontrollieren.

Der hintere KloppenschiieRer
arbeitet nichl rechizeifig

Nocken verschoben.

Nocken neu paositionieren.

Die vordere Lasche des
Klebebarndes ist 20 long.

Der Verlauf des Bandes in der
Einheit ist falsch,

Dig Abwickelspannung des
Bandes ist zu niedrig.

Die Randeirolle drehi sich nicht freil,

Das Band verschiebt sich seltich
und verklebt sich am Rand der
Einheit,

Die Rickschiag-Bremsenrolle ist
nicht korrekt positioniert.

Die Geometrie der Einheit ist nichi
korreks.

Den Klebetandverlauf Goerprifen,

Die Bramsung des Rollenhaliers
einstellen (eventuel auch der
Rickschlagbremsea).

Uberpriifen, ob eventuells Anh&ufungen
von Klebeband zwischen Rolle und
Bolzen veorhanden sind,
Bandausrichtung Gberpriifen,

Jie Bremserolle in der Offnung so
positionieren, dass die Lasche des
Bandes unter der Mittelinie der
Anbringerrolle tiegt.

Die Prozedur fir die Anderung der

Laschenldnge Uerprifen,
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Die Klinge schneldet das
Kisbhehand nicht ab oder das
Bend wird zerissen.

Die Klinge ist cogenutzi und/cder
die Zahne sind abgebrochen.

Bandspannung unzureichend.

Anhdaufung von Kigbbeband auf der
Klinge.

Die Kiinge ist nicht korrek!
postioniert.

Die Kiinge ist trocken,

Die Kliinge ist verkehri montiert.
Die Federn des Schreldaggregals
fehlen oder sind chgenuizt,

Die Schneidkraft isi unzuldnglich.

Die Rickschlagrotie funktionlert
nicht komekt,

Klinge austauschen.

Die Bremsung des Rollenhatters erhdhen.

Die Kiinge relnigen,

Sichergehen, dass die Kings im Winkel
montiert ist.

Das Olerfilzkissen schmieten,

Die Kiinge umkehren: mit der
abgeschragien Seife nach auBen
montierern,

Die mangelhaften Federn austauschen.

Eine zusdizliche Feder insiallieren.

Sichergehen. doss das Lager der
Ruckschlagbremse gut in die Rofle
elngeflgt ist.

Eventueil die Rolle austauschen,

Die hintere Lasche des
Klebebandes wird gefaliet,

Spannung cauf dem Band zu
noch (Rolienhatieroremse cder
Bremsemolle).

Die Réndeirolle mit den Flanschen
funkfioniert nicht komeki,

Die Anbringerolle funkiicniert nichi
korreki.
Die Rickschlag-Bremseniolle ist

auBerhalb ihrer Position,

Die Rickschlag-Bremsenrolle ist
fehleraft.

Die Brernse der Rollenhalters und/oder
der Bremseniolle einstellen,

Position der Bremsenrolls in der Offnung
Uperprifen.

Die leichte Bremsung der Rolie
Uoerprifen. Eveniuell Federn und Bolzen

austouschen,

Position der Bremsenrolle Gberprifen,

Rolie qustauschen.
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12.9 DIAGNGCSTIC

Quand on cresse ke touche ON e
poussoir ne raste pas enclenché ef iy
machine ne démarre pos.

Pousscir ARRET D'URGENCE pressé.

Court-cirgus sur linstaliation

Déclenchez-le en falsant tournsar la poignée dans
le sers des cigulles &'une monire.

Conirdler.

La protection magnétothermique faif
interupteur généol

2 sous effort.

> Trop £as de la profection
thermique dans l'interruptaur principal.

Vérifiez Gue Yos courcies ¢'enfrdinement ne solent
pas blogudss,

Contrélez que V'obsception de courant indiquée
surla plaquette ces moteurs e dépasse pasia
valeur sélectionnée sur lo protection thermiqus.

Les courraies n'entrainent pasles
moigLis.

Cartons top éirois,

Ceounoies Usées.

e groupe supérieur de rubonncge n'est
POsréGié conectement,

Absence de porfe-ressort sur le groupe,

Ressort principal du groups trog fendu.

Vérifiez les spécifications de la rnachine: Les
cartons doni ies dimensions sont ¢ la limite
accélérent 'usure des courroies,
Remplacer las courraies.

Vérifiez le réglage du groupe.

Conirélez e pore-ressort,

Diminuez lo iension du ressor.

Les couroies ne toument pas,

Les bagues de friction de la poulie sort
uses ou manguent.

Tengion des counoies inguifisanie,
Connexion électrique interompie.
Protection thermique forcée.

& moteur ne foume pas.

Remplocer les bogues,

Réglez la tenson,
Yérifiez les connexions leciriques.
Vénfiez Ia croteciion thermique.

Conirélezle moteur,

Motorégductaur Controlez les counoies et les poulies,
Les courrcies se casseni, Coumoies Lsée Remplacez les courroies.

La machine grince au pussage ces
carions,

ies roulecux de pression latérale soni sees.

Les roulements de la colonne sont usés.

Graissez ies rouleaux.

Remplccez les roulements,

Ruban non aligné @ ic jonction des
rabais.

Porte-bobine nen centré,
Guides non centiés,

Carions mal découpss

Regiez le porfe-bobine.
Régiez les guides latéroux.

Conirclez les spécificaiions des carfons.

Le dispositf da rabaliage des bords
arrigre agit au memani NoppROrun.

Come déplacée.

Remelire ic came en picce.

Le bord frontal du ruban est frop long.

Le parcours du ruban dans le groupe n'est
pos comect,

ia tensicn de déreulement du ruban est
treg fivie.

Le petit roulecu moleté ne foume pas
librement.

Le ruban se déplace ictéraiement ef
s'aecroche A la butée du groupe.

La reuleau du frein de non-tetour n'est pos
costionné comrectement.

Lc gbomélrie Gu groupe n'est pas correcte,

Vérifiez e porcours gu ruban.

Régiez ia friction du porte-bobine {cu besoinie
frein de non-refour également).

Confrdlez toute aceumuiation de colie entre le
ouleat e ie Divai,

Régiez I'dlignement du ruban.

Posifionnaz le roulecu du frein dans 'ceilie! de
sorte que le bord du ruben arrve sous loligne
centrcle du rouleau applicateur,

Vérifiez lc procédure de variction ds la lengueur
du tord,
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L& lame ne coupe pas le
ruban adhesif ou effloche ce
dernier,

Lo lame est usée et/ou les dents
sont casséss.

Tension du ruban insuffisante.
Accumuigtion de colle sur la lame.

La lame n’est pas positicnnée
correctement,

L fame est seche.,

La lams est montée a l'envers.
Les ressorts du groupe de coupe
maonguent ou sont usés,

La force de coupe est insuffisante,

Le rouleau de non-retour ne
fonctionne pas correctement.

Remplacez Ia lame.

Augmeniez la friction du porie-bobine,
Nettovez la lome.

Centrélez que la lame soit moniée
d’angle.

Graissez le feutre.

Inversez la lame, la portie émoussée
etant vers I'extérieur,

Remplacez les ressoris défectusuy,

Installez un ressort supclémentaire,

Verifiez que le polier de non-retour soit
bien infrodult dans le rouleau. Au pasoin
rempiacez e rouleau,

Repliage du bord ariére du
ruban.

Tension trop forte sur le ruban
{friction porte-bobine cu rouleau
frein).

Le rouleau moleté & brides ne
fonclionne pas corectement.

Le rouleau applicateur ne
fonctionne pas correctement,

Le rouleciu frein de non-retour
n'est pas dans son emplacement,

Le rouleau frein de non-retour est
défectusux,

Réglez la friction du porte-bobine ef/ou
le rouleau du frein.

Vérifiez la position du rouleau du frein
dans 'gelliel,

Vérifiez que le friottement du rouleau soit
leger. Au besoin remplacez les ressorts

&t le pivot.

Vérifiez l'emplacement du routenu du
frein,

Remplacez le rouleau,
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12.9 DIAGNOSTICOS

Pulsando a tecla ON, el boidn
no permanece puisado y la
Maguing no se enciende,

Botén STOP EMERGENCIA pulsado.

Coertocircuiio en la instalacidn,

Desconectarlc grando el pomo en
sentido contrario,

Controiar,

La preteccién
magnetoférmica hace que &l
interruptor general se cbra.

Forzamiento del maotor.

Cgalibrade demasicdo tajo de la
férmica en el interruptor princigal,

Conirolar que las bandas de arrasire no
estén bloqgusadas.

Conirolar gue la absorcion de corriente
indicada en la efiqueia de los motores
no sea superior al valor de la térmica.

Las bondas ne arastran los
maotoras,

Cariones demasiados estrechos.

Correas consumidas.

La unidad precintadora superior
no estd bien regulada.

Falta la unidad parfcmueiie.

Muelle principal de la unidad
dernasiade tenso.

Verificare e specifiche dellc macchina.
Cartoni con dimensioni al imire creano
usura acceleraia defle cinghie.
Sostituire le cinghie.

Verificare regolazione unitd.

Contolicre poricmolla.

Ridurre tensicne molla,

Las bandas no giron,

raltan los anillos de la friccion de
it polea ¢ estan consumidas.

Tension insuficiente de las correas.
Conexion elécirica inferrumpida.
Térmica manipulada.

£l motor no gira.

Reduccion del motor.

Soustitulr los anliios.

Regular la tensién.,

Verfficar conexion eléctrica,
Verificar térmica.

Controlar el motor,

Controlar correas v poleos.

Se rompen las correds.

Cerreas desgastadas.

Sustituir las correas.

La maguina chiria cuanda
pasan los carfones.

Los rolies iaterales de presion estén
SSCOS,

Los cojinetes de la columne estdn
desgastados.

Lubrificar los rollos.

Sustituir los cojinetes.

Cinta no dlineada conla
juntura de las solapas.

Portarrolle no centrado.
Guias ne centradas.

Cartones mal troguelados.

Regule el portarrolio .
Regule la guias laterales.

Comppruebe las caracteristicas de
los cartones.

Dispositivo posterior de clerre
de las soldgpas funciond ¢
destiempo.

Leva desplazada,

Volver a colocar i leva.

El bords fiontal de la cinta es
demasiado largo.

Elreconido de la cintaenia
unidad es incorecio.

La tensién de desarrollo de la
cinta es demasiado bgja.

El carrete grafilado no gira
fforemente.

Lo cinta se desplazo loteralmente
y se adhiere a la parte postetlor
de ¢ unidad.

Bl carrete de freno sin reforno no
se hallo colocado correctamente,

La geometria de lc unidad no es
colrecia,

Verifigue el recorido de la cinfa.
Regule la friccion del portarrollo
(eventudmente también la del freno sin reforno)
Conirole la posible ccumulacion de adnesive

anire el canele v el pasedor

Regule la alineacion de la cinta

Cologue el rolic del freno en o ranurc de
manera gue el borde de la cintd llegus
bajo ko inec central del rolle aplicador

Verifigue el procadimiento para varia la
longitud del borde
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La cuchila no corfa o cinta
adhesiva o deja flecos.

La cuchilla se ha desgasiadn y/o
los gientes se han roto.

Tension insuficiente de fa cinta.

Acumulacion de adhesivo en ia
cuchilia,

La cuchilla no esté colocada
correctamente,
Lo cuchilla esta seca.

Lo cuchilia se ha moniado gl
reves.

Los muelles del grupo de corte
faltan o se han desgastado,

Lo fuerze de corte es insuficients,

£l carrete sin retorno no funciona
cotrectamesrnite,

sustituya o cuchilla,

Aumenie la friccion del poriarrolfo,
Limpie la: cuchilla.

Compruebe gue la cuchiia se holle
moniada en angulo.

Lubrifigue el fieliro oleato.

Invierta la cuchilia con la parte biselada
hacia el exterior,

Sustituya los muelies defectuosos.

Instaie un muelle adicionai.

Verifigue que el cojinete del frenc sin
retorno se halie bien inserido en el
carneie. Evenluaimente, sustituya el
carrete.

Doblez del borde pasterior de
la cinta,

Tensidn demasiado alta sobre o
cinta (friccion portanollo o carrete
frena).

tl carrete grofilkado con brida no
funciona correctamente.

El carrete aplicador ne funcicna
correctcrnente.
£l carrete freno sin retomo esta

fuera de su posicion,

El carrete freno sin retorino es
defectuoso,

Reguiador de la friccion del portarmollo
v/o caneie freno.

Compruebe la posicidn del roflo freno
en la ranurQ.

Compruste la ligera friccion del
carreie. Eventuaimente sustituya los

muslles y el pasador.

Compruebe la colecacion del canete
freho.

Sustituya el carrete
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& B 13.0 SICUREZZA (Vedi punto 3)
Lo svolgimento di operazioni di manutenzione & ricarozione
comporta sthuazioni pericolose. Nella progetiazione dl questa
macchina ¢l & fatto specifice riferimento alle norme EN292 Now.,
©2/6.1.2 ed EN202/2, Nov. 92/5.3.
13.1  ATTREZZI E RICAMBI IN DOTAZIONE ALLA MACCHINA (fig. 1)
1 N.1 Lema (lama ricombio per unitd nastrante, cod.

40041623

. 1 Mollg principale BOTIOM (cod. 3.7.00179.92);

. 1 Mollg princlpale TOP (cod. 3.7.08178.94),

.2 Malia portalama (cod. 3.7.0227.94);
.2 Mollc confrasto Ki 1 (cod, 3.7.0296.98);
.1 Chiavetls di smontaggio (Cod. 3.8.00896.93)

% 13.0 SAFETY MEASURES (See section 3)

Carrying oui maintenance and repdits may require 1¢ work in
dcngerous situations. This machine has veen designed making
refer)r%nce o the standards EN292 NOV. 92/6,1.2 and EN292/2 NCV.
02/5,3.
13.1 TOOLS KIT AND SPARE PARTS SUPPLIED WITH THE MACHINE
{fig. 1)
i N.1 blade (spare blade for faping unit, cod. 4.0.04152);
N.1 lower haad spring (cod. 3.7.00179.92);
N.1 upper head spring (cod. 3.7.00178.94);
N.2 cutter spring (ced. 3.7.0227.94);
N.2 K11 contrast spring (cod. 3.7.0296.98);
N. T disgssemioly key (cod. 3.8.00896.93)

! 13.0 SICHERHEITSVORKEHRUNGEN (siehe Punkt 3)

Die Durchfihrung der Wartungs- und Reparaiuraroeiten
kann zu geféhriichen Siiuationen fhren. Die Maschine wurde
unter Berlicksichtigung der Normean EN292 Nov. 92/6.1.2. und
EN292/2, Nov, 92/5.3 entwaorfen. )

MIT DER MASCHINE GELIEFERTE AUSRUSTUNGEN UND
ERSATZTEILE

N1 Klinge (Ersatzkliinge 1urBard0bgeberemhe1 Code
4,.0.04152);

N. 1 Hauptfeder UNTEN (Code 3.7.00179.92):

N. 1 Hauptfeder OBEN (Code 3.7.00178.94);

N. 2 Klingentragerfeder (Code 3.7.0227.94);

N. 2 Kontrastfeder K11 (Code 3.7.0296.98);

N. 1 Keil fir Demontage (Code 3.8.00896.93)

13.0 SECURITE (Voir point 3)

L exécution des coératfions de maintenance et ce réparation
présente des situations dangereuses.

Cette machine a été congue en tenant specifiguement
compte des normes E‘\i292 Nov, 92/6.1,2 eif ENZ92/2, Nov.

92/5.3.
13.1 OUTILS ET PIECES FOURNIS AVEC LA MACHINE (fig. 1)
1 N.1 Lame (ilame de rechange pour groupe de

rubannage, code 4.0.04152);
N, 1 Ressort principal BOTIOM (code 3.7.00179.92),
N. 1 Ressort principal TOP (code 3.7.00178.94);
N. 2 Ressoris porfe-lame (code 3.7.0227.94);
N, 2 Ressoris de confraste K11 (code 3.7.0206.98),
N. 1 Clé de démontage (code 3.8.00896.93)

m— 130 SEGURIDAD (véase ¢l punio 3}
L desarrollo de operaciones de manutencién comporta
situaciones peligrosas. Al proyectar estc maguina se han
tenido en cuenta especificomente las normas EN292 Nowv.
Q2/6.1.2 y EN2G2/2. Now. 82/5.3.

13.1  INSTRUMENTOS Y RECAMBIOS EN DOTACION DE LA MAQUINA
(fig. 1)
1 N. 1 cuchilla (cuchilia de recambio para unidad
precintadora C6d. 4.0.04152);
N, 1 muelle principal BOTTOM (cod. 3.7.00179.92);
N. 1T muelie principal TOP (c6d, 3,7.00178.94);
N. 2 muelles cortacuchilla (c&d. 3.7.0227 94);
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% @ 13.1 ATIREZZI E RICAMBI IN DOTAZIONE ALLA MACCHINA
2 Tiranastro (Eer inserire il nastro nelle unita, cod. 3.1.00914.06);
3 Manuale della macching {cod. SMBO0043K)
4 Manuale dell'unité nastrante {(cod. 3.0.00241.96A).
S 131 TOOLS KIT AND SPARE PARTS SUPPLIED WITH THE
MACHINE
2 Tape threading fool (fo feed the tape through the taping
unit) cod.3.1.00914.06
3 instructions manual of the machine {cod. SMB00043K)
4 instructicns manual of the foping unit (cod. 3.0.00241.964)

13.1 MIT DER MASCHINE GELIEFERTE AUSRUSTUNGEN UND
ERSATZTEILE

Bandabzieher (fur clas Einfligen des Klebebands in die

Einheiten, Code 3.1.00914.06);

Bedienungsanisitung Maschine (Code SMBJ0043K)

Bedienungsonieitung Baondabgebersinheit

(Cade 3.0.00241.96A).

13.1  OUTILS ET PIECES FOURNIS AVEC LA MACHINE

Tire-ruban (pour infroduire e ruban dans les groupes. code
3.1.00914.06);

Manuel d'instructions de la machine (code SMBI0CASK)
Manuel du groupe de rubannage (code 3.0.00241.96A).

13.1 INSTRUMENTOS Y RECAMBIOS EN DOTACION DE LA
MAQUINA

Tensor de la cinta (para introducl o cinta en las unidades,

céd. 3.1.00914.06);

Manual de la maguing (cod, SMB0043K)

Manuaol de la unidad PRECINTADORA (cd, SBCOC02080).
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13.2

13.2

13.2

13.2

13.2

Lubrife cnsile 2 13.5-6-7
Pulizia laoma Seftimanaie 2 13.8
Pulizic macching Seftimanale 1 12.6
Controlio disposifivi Glernciierc: 1 134
Sestituzioni lama In base al consumo 2 13.9
Sostituzione cinghie In base al consumo 2 13.10

Lubrification Monihiy 2 13.5-6-7

Blade cleaning Weekly 2 13.8

Machine cleaning Weaekly 1 12.6

Checkout of safety devices Daity 1 13.4

Blade replacement On consumption 2 13.9

Side drive belis replacement On consumption 2 13.10
ART UND HAUFIGKEIT DER KONTROLLEN UND WARTUNGSMASSNAHMEN

Schmierungen

A

Monatlich

2 13.5-6-7
Relnigung Klinge Wodcehentlich 2 13.8
Reinigung Maschine Wochenttich 1 i2.6
Kontrolle Sicherheilsvorrichiungen Taglich 1 i34
Austausch Klings Wenn abgetragen 2 13.9
Austausch Riemen Wenn abgetragen 2 13.10

NATURE ET FREQUENCE DES VERIFICATIONS ET DES INTERVENTIONS D'ENTRETIEN

Graissages

13.5-6-7

Mensuelie 2

Netioyage de ko lome Hebdomaddaire P i3.8
Neftoyage de ko Hebdomadaire 1 126
maching

Conlrdle des dispositifs Journaliere 1 13.4
de séourité

Substitution de o lame Selon consommation 13.9
Subsiitulion des counroles | Selon consommation 13.10

Luprificacion MensLial 2 13.5-6-7
Limpieza cuchitia Semanal 2 13.8
Limpieza moguing Semanal 1 12.6
Control dispositivo seguridad Dicirics i 13.4
Sustitucion cuchiiia Segun el consumo 2 13.9
Sustitucion correas Segun el consumo 2 13.10
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%’?‘é g 13.3  VERIFICHE DA ESEGUIRE PRIMA E DOPO OGNI OPERAZIONE DI MANUTENZIONE.

Prima di ogni operczione di manutenzions premere il tasto OFF sull‘inferrutiore princCipale, chiudere il circuite snaumatico
e togliere la spina dal quadro generals.

Durante la fuse di manutenzione deve essere presente sulls macching solo ia persona addetta alle mcnufenzione stessa
& nessun alfro. Altermine di ogni operazione di manutenzione controiiare 1o stato di funzionamento ditutie le sicurezze e

delle protezioni antinforfunistiche.

13.4 CONTROLLO EFFICIENZA SICUREZZE

Protezione lama unita nastrant

Pulsante d'emergenza a ritenuia

Flermenti flessibill @ bandiera su motorizzazioni,

Pulsante STOP (CFF) su interruttore principale (Sezione 7.10.3)
Finecorsa porta protezions antinforiunistico

bW N —

% 13.3 CHECK-QUTTO BE PERFORMED BEFORE AND AFTER EVERY MAINTENANCE OPERATION

Before every mainfenance operation press the OFF button on the main switch, discornect air suoply and the plug from
the mains panal.

During the mainiencnce operation anly the operator responsible of this duty must work on the machine.

At the end of every maintenance cperation check the safety devices.

13.4 SAFETY DEVICES CHECKOUT

Taping units blads guara

Lockable emeargency stop button

Fexible pretections mounied on the drive assemblies.
STOP (GFF} button on main switch (Section 7.10.3}
Umit switch on safety guard door

o o N -

B 13.3 KONTROLLEN, DIE VOR JEDER WARTUNGSMASSNAHME DURCHGEFUHRT WERDEN MUSSEN

Vor jeder WarlunigsmaBnahme dis OFF-Taste auf dem Hauptschalter dificksn, den Druckiuttiasis schlieBen ung den
Stecker von der Netzdose cbziehen.

Wahrend der Warlungsarbeiten darf nur die 1r die Wartung zusténdige Person und sonst niemand an der Mdsching
arbeiten,

Noch Beendigung ieder Wartungsarbeit die einwandfreie FunktionstUchtigkeit aller Sicherheits- und Unfaliverhtiungsvorri
htungn Gberprifen.

13.4 KONTROLLE DER WIRKSAMKEIT DER SICHERHEITSEINRICHTUNGEN

1 Schutz der Schneidkiingen der Bandabgetersinhelters

2 Sperrbarer Notstopptaster

3 Flexible Schufzelemente auf den Motorisierungen

4 STOPP-Druckknopf (OFF} auf dem Hauptschaotter (Kopitel 7.16.3)

5 Endschalter auf der Unfallverntitungs-Schutzir

I ﬂ 13.3 VERIFICATIONS A EFFECTUER AVANT ET APRES CHAQUE OPERATION DE MAINTENANCE

Avant foute opérction de maintenance, pressez la touche OFF sur I'interrtupteur principal, fermez le circuit preumatiqus et
débranchez Ic fiche du tableau général.

Pendant la phase de maintenance, sur la machine ne doit éire présente que la perscnne affeciée alentretisn. A la fin
de chougue opérafion de maintenance. contrblez I'élat de fonctionnement de tous los dispositifs de sécurité et des
prctections contre les accidents

13.4 CONTROLE DE I'EFFICACITE DES DISPOSITIFS DE SECURITE
Protection lame groLpes de rubannage

Pousscir d'urgence vernouiicble

Eléments flexibles en drapeau sur motorisations.

Poussoir STOP (OFF) sur inferrupteur principal (Paragraphe 7.10.3)
Butée porte de protection contre les accidents

BN —

smme 133 CONTROLES QUE SE DEBEN EFECTUAR ANTES Y DESPUES DE CADA OPERACION DE MANUTENGION

Anfes de cada operacién de manutencion, pulsar la tecla OFF en el interruptor erincipal, cerrar el circuito neumdtico v
quitar el enchute del cuadro general (véase pég. 59).

Durante la fase de manutencion debe sstar presente junfo o la méguing sélo la persena encargada de o misme v nadie
mds.

Al final de cada operacion de manutencion controlar &f estade de funcionamisento de todos 1os dispositivos de seguridad
y de las proteccioneas contfra infortunios.

3.4 CONTROL DE EFICIENCIA DE LA SEGURIDAD
Proteccion de ia cuchilla de ia unidad precintodora
Botén de emergencia de retencién
Elemmentos flexibles dispuestos fongiudinalmente an los moiores
Botdn STOP (OFF) con interruptor principal (Seccién 7.10.3)
Soperfte de fin de fravecto de la proteccion antiaccidente,

& S

96



fEE ML MAILLIS GROUP| SMBOOO43K | Rev.0 SM11-5P / XL33-SP

[ 13.5 LUBRIFICAZIONE MACCHINA (fig. 2)
e Lubrificare ogni 6 mesi con:
k GRASSO METALLO/METALLO
1 pemileve moterizzazioni
2 pignoni/catena motorizzazions
3 pemicttacco barra
accoppicmento leve
4 cannottileve
§ corong inorocio catene leve

i GRASSO METALLO/PLASTICA
6 bussole rulli pressatori

S5 13.5 MACHINE LUBRICATION (fig. 2)
S Lubricate every six month swith:

k GREASE METAL/METAL

drive assembly arm pins

drive assembly chain/pinions
arm coupling bar

arm bushings

crossing chain/pinions

[ R

i GREASE METAL/PLASTIC
D 6 cornpression roller bushings

|®==™ 135 SCHMIERUNG DER MASCHINE (Bild 2)

o Alle 6 Monate schmisren mit:

k FETT METALL/METALL

Balzen fir Hebel der Motorisierungen
Rifzel/Kette fOr Motorisierung

Bolzen fir Anschluss Hebel-Kupplungssiange
Buchsen fir Hebel

Kranz fUr Uberschreidung der Hebelketten

L

FETT METALL/KUNSTSTOFF
é Buchsen Druckollen

i
! :
i —
13 ]:] ‘ g 13.5 GRAISSAGE DE LA MACHINE (fig. 2)
Graissez tous les 6 mois avec:

I GRAISSE METAL/METAL
1 pivols leviers motorisations
2 pignons/chaine motorisction
3 pivots attache barre de couplage leviers
4 manchens leviers
5 couronne croisement chaines leviers

GRAISSE METAL/PLASTIQUE
6 douilles rouleaux presseurs

SR 135 LUBRIFICACION DE LA MAGUINA (fig. 2)
Lubrificor coda 6 mases con:

k GRASA METAL/METAL
1 ios pifiones/cadena de elevacion del cabezal supericr
2 los pernes de las palancas de los moiores
3 ios plnonesfcadena de motorizacion
4 los pernos ce enganche de la barra de anclaie de las
palancas.
5 los tubos de las palances,

GRASA METAL/PLASTICO
6 los casguilios de los redillos prensadores
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5

¢ B 136 PRODOTII PER LUBRIFICAZIONE

GRASSO TIPO:

METALLO/METALLO: B.C. 190 HEAVY DUTY

(oppure Grasso per catene o cuscinett))

METALLO/PLASTICA; PLATE MASTER ML

(grasso al molindeno e PIFE per materiali plastict e metallo)
OLIO: normale olio lubrificente.

13.7 LUBRIFICAZIONE UNITA NASTRANIE (fig. 3}

Lubrificare mensitmente | punti indicati nella figura con normale olio
lubrificants,

A perno gitacco molia D cernierg portalama

B pemo tendi molic E pemo profezions lama
< pemo rullo non ritormno

i

)

13.6 SUGGESTED PRODUCTS FOR LUBRICATION
GREASE TYPE:

METAL/METAL: B.C. 190 HEAVY DUTY

(otherwise grease for chaing and bearings)
METAL/PLASTIC: PLATE MASTER M+L

(molybdenum grease and PTFE for plastic and

metallic materials)

OILTYPE: normal lubricating oil.

13.7 LUBRICATION OF THE TAPING UNIT (fig. 3)
Lubricate monihly the points shown on the Picture by using
normal oll,

A spring holder pin D cutter hinge

B spring fension pin E blade guard pin
< roiler shaft

E 13.6 PRODUKTE FUR DIE SCHMIERUNG
Fett vorn Typ:

METALL/METALL: B.C.190 HEAVY DUTY

(oder Feft fir Ketten oder Lager)

METALL/KUNSTSTOFF: PLATE MASTER M+L

(Molybdenfett und PIFE filr Kunststoffmaterialien und Metaoll)

OL: Normiales Schrnlerdle.

13,7 SCHMIERUNG DER BANDABGEBEREINHEIT (Bild 3)

Die auf der Abbildung gezeigten Punikie monatlich mit normiaiem
Schmierdl schmieren.

A Bolzen flr Federanschiuss D Klingenhaltarscharnier
B Federspannungstolzen  E Klingenschutzbolzen

G Bolzen Rickschiagrolle

' ﬁ 13.6 PRODUITS DE GRAISSAGE

Type de Graisse:

METAL/METAL: B.C.190 HEAVY DUTY

{ou bien Grgisse pour chaines ou roulements)

METAL/PLASTIQUE PLATE MASTER ML

{graisse au molybdéne et PIFE pour matérie! en plastique et métal),
Huile: Huile de graissage normale.

13.7 GRAISSAGE DU GROUPE DE RUBANNAGE (fig. 3)

Une fois par mois graissez les points indigues sur la figure avec de
i*huile de graissage normale |

A pivot attache ressort D charnigre porfe-lame

B pivot de trection ressort E pivot de protection lame
c pivolt roulsau de non-retour

MU 13,6 PRODUCTOS PARA LA LUBRIFICARON

s

GRASA TIPO:

METAL/METAL: B. C. 190 HEAVY DUTY

(o grasa parc cadenas o rodarmientes)

METAL/PLASTICO: PLATE MASTER M+L

(grasa de molibdeno y PIFE pora materiales pidsticos v metal)
ACEITE: Aceiie luprificante normcad.

13.7 LUBRIFICACION DE LA UNIDAD PRECINTADORA (fig. 3)
Lubrificar mensualimente los puntos indicadoes con aceite
lubriticante normal,

A Perno de enganche dsi muelle B Cremailera porfacuchilia
B Perno de tension del muelle E Perno de proteccidn de la cuchillal
C Perno del rodille sin retorno
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U [ 138 PULIZIA LAMA (fig. 4)

@

i@ Qudlifica operatore 2
Sollevare la proterions e pulire la lama con un pennello (con
manic

lungo) e olic. L'olio evita la formazione di accumuli di adesivo,

13.9 SOSTITUZIONE LAMA (fig. 5)

Qualifica operatore 2,

- Sollevare la protezione lama

- Allentare le viti,

- Sfilare la lama.

A ATTENZIONE!

Les lama & molto affilata.
Errori durcnte guesia operazione possono provocare severe
ferite.

: .: 13.8 BLADE CLEANING (fig. 4)
. Skill 2 operator
Liff the blade guard and cleon the blade by using a brush (with
d iong handle) and sorme cil. The oil prevents the adhesive clotting.
13.9 BLADE REPLACEMENT (fig. 5)
Skill 2 operaior
-1ift the blade guard
- Reledse the screws.
- Remove the blade,
WARNING!
Very sharp biade.
Any error may lead fo bad injuries.

= 13.8 REINIGUNG DER KLINGE (Bild 4)
Py Bediener Qualifikation 2
Die Schufzvorrichtung hochheben und die Klinge mit sinem Pinsel
(mit langem Griff) mit O reinigen. Das Ol verhindert die Bildung von
Klebebandannduiungen.
13.9 AUSTAUSCH DER KLINGEN (Bild 5)
Bediener Qudlifikation 2.
- Klingenschulz hochnheben.
- Schrauben jockern.
- Klinge herausnehmen.
ACHTUNG!
A Die Klinge ist sehr schartf,
Fehler wéhrend dieser MaBnahme k&nnen zu emsthaften
Verletzungen flhren.

' g 13.8 NETTOYAGE DE LA LAME (fig. 4)
o Niveau Opérateur 2
Soulevez la protection et nettoyez o lame avec un pinceau (Qu
manche long) et de I'huile.
'huile empéche I'accumulation de coille.
13.9 REMPLACEMENT DE LA LAME (fig. 5)
Niveau Opearateur 2.
- Soulevez la protection de la lame
- Desserrez les vis.
- Retirez lalome,
ATTENTION!
/A lalame est trés ranchante.
Toute erreur pendant cette opération peut provoquer de
graves bilessures.

m 13.8 LIMPIEZA DE LA CUCHILLA (fig. 4)
= Especialidad del operador 2
Alzar la proteccian y impiar la cuchllia con un pincel (de mango
largo) y aceite. Bl aceite svifa lo acumuiacion de material
adhesivo,
13.9 SUSTITUCION DE LA CUCHILLA (fig. 5)
Especiaglidad del cperador 2,
- Elevar lo proteccidn de la cuchilia.
- Aflojar los tornillos.
- Extraer la cuchiiia.
A ATENCIONI
La cuchilia estd muy dfilada. Un error durante esta operacion
puede provocar heridas de gravedad.,
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&

Parfe affliata

g g 13.9 SOSTITUZICNE LAMA (fig. 6)
- Infredurre la nuova lama prestando affenzione al’esctia posizions
deli’affifotura.

- Bloccare le viti.

- Rilasciare o protezione.,

13.10 SOSTITUZIONE CINGHIE DI TRASCINAMENTO (fig. 7)
Quclifica cperatore 2

B Per un buon frascinamenio & necessario che entrambe le
cinghie siano allo stesso livelio di usura.

- Scollegare la spina Klinge! dalla rispettiva presa.

- Togliere le vitl,
- Rimuovere | carter di profezione cinghie (fig. 8)

S92 139 BLADE REPLACEMENT (fig. 6)
- Insert the new blade, paying attention to the position of its shorp
side, '
- Fix the screws
- Release the guard :
13.10 SIDE DRIVE BELTS REPLACEMENT (fig. 7)
Skill 2 operator
- In order fo convey the case correcily, it is necessary that
hoth belts have the same level of wear.
- BDisconnect the connector from its socket on the frame of the
machine.

- Remove the screws.
- Remove the bell protection covers (fig. 8)

— 1ae AUSTAUSCH DER KLINGEN (Bild 6)

- Neue Kiinge einfUgen; auf die genaue Position der geschiiffensn
Seite Achi geben.
- Schrauben festzichen,
- Schutzvorrichtung losiossen.
13.10 AUSTAUSCH DER ANTRIEBSRIEMEN (Bild 7)
Bediener Qualifikation 2
i Fr elnen guten Antrieb ist es wichtig, dass belde Riemen
denseloen Abnuizungsgrad aufweaisen.

- Den Klingel Stecker von der Steckdose abziehen,

- Schrouben entfernen.
- Riemenschutzgehduse abnehmen (Bild 8)

l § 13.9 REMPLACEMENT DE LA LAME (fig. 6}
- Infroduisez la nouvelle lame en faisant attention & la position
exacte de I'offifage.

- Bioguez les vis,

- ReldGeher |a pretection.

13.10 SUBSTITUTION DES CCURROIES D’ENTRAINEMENT (fig. 7)
Niveau Opérateur 2

S Pour cbtenir un bon enfrainement, Il faut que ies deux
courreies gient afteint le méme niveau d'usure,

- Débranchez la fiche Klingel de sa prise.
- Enlever les vis.
- Refirez les carters de protection des courraies (fig. 8)

139 SUSTITUCION DE LA CUCHILLA (fig. 6)

- Infrocucir la nuevao cuchilla prestando atencion ¢ la posicion
exacta de la parte afilada.
- Apretar [os tornifios,

i |- Saltar fa profeccién.

13.10 SUSTITUCION DE LAS CORREAS DE TRACCION (fig. 7)
Especialidad del operador 2

= Para un buen arrastre es necesario que ambas correas
abserven el mismo nivel de desgaste.

- Desconector el enchufe Kiingel.
- Quitar kos torniflos.
- Refirar ef carier de profeccion de ias correas (fig. 8)
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lgL

i [ 1310 SOSTITUZIONE CINGHIE DI TRASCINAMENTO
- Svitare le viti (ig. 9)

- Sfilgre o motorlzzazione dai propri perni di sostegno (fig. 10)

- Appoggiare la metorizzazione su un banco di lavoro,
- Allentare le vitt di fensionamento superiore @ inferiore (fig. 11)

.| |ES%8 13.10 SIDE DRIVE BELTS REPLACEMENT
Tzl - Release the screws (fig. 9)

- Remove the drive assemibly from its supporting pins (fig. 10)

- Put the drive assembly on a working bench.
- Release the top and bettorn belf tensioning screws (fig. 11)

WS 1310 AUSTAUSCH DER ANTRIEBSRIEMEN
- Schrauben aufschrauben (Bild 93

- Die Maotaorisierung aus den Stilzbolzen herausnehmen (Bilkd 10)

- Die Motorisierung auf eine ArbeitsfiGichs legen.
- Die obere und untere Spannschraube lockermn (Bild 11)

[i § 13.10 SUBSTITUTION DES COURROIES D'ENTRAINEMENT
- Dévissez fes vis, (fig. 9)

- Otez la motarisation de ses pivots de support (fig. 16)

- Posez la motorisation sur une table de travail.
- Desserrez les vis de fension supérieure et inférieure (fig. 11)

{5 13.10  SUSTITUCION DE LAS CORREAS DE TRACCION
- Allojar los tomilios (ig. 9

- Extraer los motores de sus pernos de sujecion (fig. 10)

- Apoyar los motores en su banco ds frabgjo.
- Afiolar los tormiilos de tension superior € inferior (fig. 11)
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219

5 B 13.10 SOSTITUZIONE CINGHIE DI TRASCINAMENTO
- Allentare il dado delia piasfra tendicinghia (fig. 12)

- Sfilare e sostituire la cinghia di frascinamento (fig. 13
S g

ATIENZIONE!

B2 Prima di inserire la nuova cinghia contoliors 1o condizione
degli anelii in plastica aranclone sulle pulegge motrict: se
usurat, sostitulrli (fig. 14)

13.11 REGOLAZIONE TENSIONE CINGHIE (fig. 15)
Controllare ic tensicne delia cinghia sollevandola al centro: si deve
sfaccare di circa 25 mm con una trazione di 3,5 kg.

B 13.10 SIDE DRIVE BELTS REPLACEMENT
- Releuse the nut of the tensioning plate (fig. 12)

- Remove and replace the drive bel (fig. 13)

WARNING!

3> Before setiing the new belt, check the wear of the orenge
plastic rings on the drive pulleys: replace them if they are
wormn ouf (fig, i4)

13.11 ADJUSTMENT OF THE BELTS TENSION (fig. 15)

Check the tension of the belf by pulling it outwards in the middle.
Aforce of 3,8 kg should prodiusce a gap of 25 mm (1 inch) between
the belt and the frame.

B 1310 AUSTAUSCH DER ANTRIEBSRIEMEN
- Dis Mutter der Riemenscannungsplatte lockermn (Rild 12)
- Den Antriebsriernen heruausnehmen und austauschen (Bild 13)

ACHTUNG! :
2> Vor dem Einsetzen des neuen Riemenes den Zustand der

orangen Kunststoffringe auf den Antriebsriemenscheiben

kontrofiieren: Wenn sie abgenutzt sing, austauschen (Bild 14)

13.11 EINSTELLUNG DER RIEMENSPANNUNG (Bitd 15)

Die Spannung durch Hochheben des Riemens in der Mifte
kontroliieren; er muss sich mit einem Zug von 3,5 kg um stwa 25 mm
abheben.

l g 13.16 SUBSTITUTION DES COURROCIES D’ENTRAINEMENT
- Desserrez |'écrou de la plaque de tension de la counole (fig. 12)
- Gtez et rernplacer ia courrcie d'entrainement (fig. 13)
ATTENTION!
Avani d'infroduire la nouvelle cournroie, contrdler I'état des
02 bagues en plastique orange sur les poulies mofrices: si elies
sont usees, remplacez-les (fig. 14)
13.11 REGLAGE DE LA TENSION DES COURRQIES (fig. 15)
Contrdlez la tension de la councie en la soufevant au centre ; elie
oit faire un ecart d'environ 25 mm avec une traction de 3.5 kg.

Seme 13.10 SUSTITUCION DE LAS CORREAS DE TRACCION

- Aflojar la tuerca de la placa de fension de la correa (fig, 12)

- Extraer y sustituir las correa de arrastre (fig, 13)

ATENCION!

B Antes de insertar la nueva cored, comprobar la condicion
de los anlllos de plastico naranja en las poleas motrices:
sustifuirios en caso de necestdad (fig. 14)

13.11 REGULACION DE LA TENSION DE LA BANDA (fig. 15)
Controlar ¢ tension de ia bandc slevandola desde el
centro; se debe separor alrededor de 25 mm. con una
fraccion de 3,5 kg.
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13.12 REGISIRO DEGLI INTERVENTI DI RIPARAZIONE EFFETTUATE SULLA MACCHINA
LIST OF THE MAINTENANCE OPERATIONS CARRIED OUT ON THE MACHINE
VERZEICHNIS DER AN DER MASCHINE VORGENOMMENEN REPARATUREN
REGISTRE DES INTERVENTIONS DE REPARATION EFFECTUEES SUR LA MACHINE
REGISTRO DE LAS REPARACIONES EFECTUADAS EN LA MAQUINA

Data / Daie / Descrizione intervento / Description of operation /
Datum / Data/ | Beschreibung der massnahme / Description de lintervention /
Fecha Descripcién de Ia operacion
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g 14.1 INDICAZIONI PER LA ROTTAMAZIONE E L'ELIMINAZIONE
Matariali che compongono la macchina:

- Struttura in acciaio;

- Rullinl di scorrimento in Nylon;

- Cinghiz di tfrascinamento in PYC;

- Pulegge in Nylon.

Nel caso di smaltimento dei materioli che compongono ia
macchina: comportarsi secondo le norme vigenti net proprio
paese.

14.2 ISTRUZIONI PER SITUAZION! DI EMERGENZA (fig. 1)

In caso di pericolofincendio: staccare ia spina dal guadro
genergle.

INCENDIO (fig. 2)

in case di incendio utilizzare estintore contenente CO,

E5T€ 14.1  INSTRUCTIONS FOR SCRAPPING AND DISPOSAL OF THE
MACHINE

The machine is made of the following materials:

- stesl frame

- nylon conveyor roliers

- PVC drive beits

- nylon pulleys

In order fo dispose of the above materials please comply with the

law in force in your country.

14.2 INSTRUCTIONS ON EMERGENCY SITUATIONS (fig. 1)

In case of danger/fre: disconnect ihe electric power.

FIRE (fig. 2)

in case of fire use an extinguisher containing CO,

P 141 ANWEISUNGEN ZUR VERSCHROTIUNG UND BESEITIGUNG
DER MASCHINE

Die Masching besteht aus folgenden Materialien:

- Stahlstruldur

- Gleitrader aus Nylon

- Antriebsriemen aus PVC

- Riemenschsiben aus Nylon

Bei der Entsorgung dieser Matericlien mussen die in threm Land

glitigen Vorschriffen befoigh werden.

14.2 ANWEISUNGEN FUR NOTFALLE (Bild 1)

Im Falt von Gefanr/Brand:

Den Stecker von der Hauptschaliiafel abziehen.

BRAND (Bilc 2)

im Brandfall einen CO2-FeueriGscher einsetzen.

E I 141 INDICATIONS POUR LA MISE A LA FERRAILLE ET
LUELIMINATION DE LA MACHINE

La machine ast constituée par:

-un &4l en acier;

- des glissiéres en nylon

- des courroles d'enfrainement en PVC |

- des poulies en nyien.

Pour I'élimination de ces maieriaux, l'utilisateur se conformera aux

dispaositions législatives en vigueur dans son pays.

14.2 INSTRUCTIONS POUR LES CAS D’'URGENCE (fig. 1)

En cos de danger ou d'incendie;

débranchez ia prise du tablecu général,

INCENDIE (fig. 2)

En cas d'incendie, uliliser un extincleur contenant du COZ,

m 14.1 INDICACIONES PARA LA ELIMINACION DE LA
CHATARRA

materiales gue componen la maoaguing:

- Estructura de acero,

- Rodillos de deslizamiento de nylon,

- Correqs de arrastre de PVC,

- Poleas de nylon.

En coso de eliminacion de los materiales que componen a

mdaguing, actuar segun los normas vigentes en su pais.

14.2 INSTRUCCIONES EN SITUACIONES DE EMERGENCIA (fig. 1)

En casc de peligro/incendic:

Desconectar el cuadro general.

INCENDIO (fig. 2)

En case de incendio, uliiizar extintores que contengan CO,
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»5 ' 15.1 DICHIARAZIONE DI CONFORMITA
alla direttiva 2006/42/CE, UNI EN 415-7, EN 415-9:2009, Direffiva EMC 2004/108/CE, CEl EN 60204-1:2006, EN 61000-6-2:2005,
EN 61000-6-4:2007

=

15.2 MISURA DEL LIVELLO DI RUMORE

Pressione acustica rilevata ad ung distanza di 1 mietro dalla macching con nastro adesivo inserito: 73 dB
Pressione acustica ad una alfezza di 1,6 metr dalla macching con nostro adesivo inserito: 73 dB.
Rilevazioni effetfuate con uno strumente tipo SPYRI-MICROPHON

15.3 INDICAZIONI SULLE ERISSIONI DI RADIAZIONI, GAS. VAPORI, POLVERI
Nulla da segnalare

EZ 151 TATEMENT OF CONFORMITY

to the Directives on Machinery 2006/42/CE, UNI EN 415-7 EN 415-9:2009, Directives EMC 2004/108/CE, CEl EN 60204-1:2006,

EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-4:2007

15.2 MACHINE NOISE MEASUREMENT

Acousiic pressure af 1 meter distance from the machine with the fape roll inserted: 73 dB Acoustic pressure at a helght of
1.6 meter above

the machine with the tape roll inserted: 73 dB,

The measurement has been performed by o SPYREMICROPHON phonometer.

15.3 EMISSIONS OF RADIATIONS, GAS, VAPOURS AND DUST
Nothing 1o report

15.1 ERKLARUNG DER UBEREINSTIMMUNG

mit der Richtiinie 2006/42/CE, UNI EN 415-7 EN 415-9:2009, Richtlinie EMC 2004/108/CE, CEIl EN 60204-1:2006,

EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-4:2007

15.2 MESSUNG DES LARMPEGELS

In einer Enifernung ven 1 Meler von der Masching bel eingefigiem Klebebond gemessener Schalldruck: 73 ¢B
In einer Héhe von 1, 6 Metem von der Maschine bei eingeflgtem Kliebeband gemessener Schalidruck: 73 oB,
Die Messungen wurden mil @inem Phonomeler SPYRI-MINOPHON vorgenomimen.

15.3 HINWEISE ZUR ABGABE VON STRAHLUNGEN, GAS, DAMPFEN, STAUB
Keine Angaben erforderlich.

B [ 151 DECLARATION DE CONFORMITE

aux Directives on Machinery 2006/42/CE, UNI EN 415-7 EN 415-:2009, Directives EMC 2004/108/CE, CEI EN 60204-1:200¢
EN 61000-6-2:2005, EN 61000-6-4:2007

15.2 MESURAGE DU NIVEAU DU BRUIT

Pression acoustique relevée & une disfonce de 1| métre de ia machine, lorsgue le ruban adhésil est enclenché: 73 dB
Pression acoustique & une hauteur de 1,6 méiras de la maching, lorsque le ruban adhésif est enclenché: 73 dB.
Releves effectués G I'aide d'un instrument du fype SPYRI-MICROPHON

15.3 INDICATIONS SUR LES EMISSIONS DE RADIATIONS, GAZ, VAPEURS, POUSSIERES
Rien & sighaler

=) n
smeen 19.1 DECLARACION DE CONFORMIDAD

con la directiva 2006/42/CE. UNI EN 415-7 EN 415-9:2009, Directiva EMC 2004/7108/CE, CEl EN 60204-1:20006,
EN 61000-6-2:2005, EN 61000-46-4:2007

15.2 MEDIDA DEL NIVEL DE RUIDO

Presién acustica registrada a una distancia de un metro de la rnéguina con la cinta adhesiva introducida: 73 dB
Presion acdstica o una alture de 1,6 m. de la maguina con cinta adhesiva introducida: 73 dB.

Grapaciones efectuadas con un insirumente del tipo SPYRI-MICROPHON

15.3 INDICACIONES SOBRE LAS EMISIONES DE RADIACIONES, GAS, VAPORES, POLVO
Ningundg indicacion.
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B 154 COMPONENTI DI SICUREZZA

- intarruttore SIOP EMERGENZA arfenuia

- Brotezioni flessibill o bandisra

N.B.I compenenti di sicurezza devone essere segnalai a tutil gli operaton macching/ufiicio foamisi, percha awsi non siano fatt
mancare o Siano ordingt con assoluta crecedenzo. ‘

UTILIZZARE SOLO RICAMBI ORIGINALL

15,5 PROVE ELETIRICHE

Prove eletriche:

1 - Continuitd del circuito di protezicne

2 - Resistenza diisolamento

3 - Tensione di lsolamento

In riferimento EN 6C204-1, Par. 20.2, 20.3, 20.4

5% 154  SAFETY COMPONENTS

- LOCKABLE EMERGENCY STOP BUTTON

- Flexible belt guards

N.B. The safely components must be well known to every machine operator and in case of failura thay should be
orderad with top priority.

USE ONLY ORIGINAL SPARE PARTS

15.5 ELECTRIC TESTS

Electric tests:

| - Centinuity of the ground circuit

2 - Insulation resistance

3 - High voliage insulation

Reference: EN 60204-1 Section 20.2, 20.3, 20.4

mowes 15,4 SICHERHEITSKOMPONENTEN
- NOTSTOPP-Taster mit Spearre

- Bisgsame Schulzelemente

N.B.: Alle Maschinenbediener und das Personal der Ersafzteliabteiiung missen Uber die Sicherhaitskomponerten gut
informiert sein, um zu verhindern, dass diese Telle fehlen und damit sie in dissem Fall sofort bestallt werden konnen.
NUR ORIGINALERSATZIEILE VERWENDEN

15.5 ELEKTRISCHE PRUFUNGEN
Elekirische Prifungen:

1 - Stromdurchlassprifung

2 - Isolierwiderstand

3 - Isclierspannung

Bezug: EN 60204-1 Abs.20.2, 20.3, 20.4

~ 15.4 ELEMENTS DE SECURITE
- interrupteur ARRET D'URGENCE venouiliabie
- Profections flexibles en forme de drapeaou
N.B. Les piéces des dispasififs de sécuriié doivent éire connues de fous les opérateurs de la machine et du bureau chargé
du renocuvellement des pigces de facon & ce gu'elles ne manguent jJamais et qu’slles soient commandées avec une
orierité absolue,
UTILISER UNIQUEMENT DES PIECES DE RECHANGE ORIGINALES

15.5 CONTROLES ELECTRIQUES
Ceniréles effectués:

1 - Confinuité du circuit de protection

2 - Raéslstance d’lsolement

3 - Tension d'isclement

Références : EN 60204-1, Par. 20.2, 20.3, 20.4

R
b 154 COMPONENTES DE SEGURIDAD

- Interruptor STOP EMERGENCIA con retencion

- Protecclidnes flexibles a bandera

NOTA: fos componentes de seguridad fienen gue ser indicados a fodos los operadorss de la maaquina/oficing de
recambios, para que no falten y se pidan con absoluta pricridad.

UTILIZAR SOLO RECAMBIOS ORIGINALES

15.5 PRUEBAS ELECTRICAS

Pruebas eléctricas :

1 - Conifinuidad del circuite de proteccion

2 - Resistencia de aislamiento

3 - Tension de cislamiente

Con referencia EN 602C4-1, Par. 20.2, 20.3,20.4
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OF/ Motori elettrici
s R Bt e B14
trifasi
&
monofasi

Tipo di protezione

Il fipo di protezione contro i contatti accidentali e/o I'entrata di corpi estranei e contro
"entrata dell’acqua & espressa, a livello internazionale, da una notazione simbolica
composta da un gruppo di 2 leftere e 2 numeri.

od Sono letlere di riferimanto per il tipo di protezione

1° numero Dadab esprime i ii\{eili crescenti di protezione delle persone
contro | contatti elettrici efo entrata di corpi estranet

2° nuMmero Da 0 a 8 esprime i livelli crescenti di protezione contro 'entrata dell'acqua

Tabella UNEL n. 056515-71

Grado di protez. 19 numero 2° numerec

Protozione wiale contro | coniatii con fe pani in tensiong Protezione contte ['acqua spruzzata sulla macching da
0t parti in movimento inferne alfinvoluor qualsiasi direzions.

IP 54 Protezione contro : depositi dannes: di poivere. L.a pene-
trazione della polvere non & impedita, ma la peivere non
dave nuocere al buon funzionamentc del motcre
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Caraftteristiche
elettriche
generali

Potenza nominale: & la potenza meccanica misurata allalbero, espressa in Watt, Kilovait ¢ in cavalli (HP).
Tensione nominale: la tensione da applicars ai morsetti del motore.

Coppia di spunto (o di avviamentoj: coppia minima che pué fornire il motore a rofore bloccato,con alimentazione a
tensione e frequenza nominali,

Coppia massima: ¢ la coppia massima che it motore pué sviluppare durante il suo funzionamento con afimentazione a
tensione e frequenze nominali.

Coppia nominale: e la coppia corrispondente alia potenza nominale e ai giri neminali. Il valore della coppia nominale si
ottiene con la formula:
Pn
= n= ST -
dove: P & iz potenzs nominsle espressa in kW ¢ 974 I tkgm)
nela ila i 1 i inale esp i gith

tipi di servizio

$1 = Servizio continuo: il motore funziona a carico costante per un tempo sufficiente a ragaiungere Fequilibrio termico.
§2 = Servizio di durata limitata: il motore funziona a carico costante per un tempo limitato. Segue poi un tempo di riposo
sufficiente a far ritemare il motore a temperatura ambiente,

$3 = Servizio interamente periodico il motore funzicna secondo un ciclo intermittente € in percentuale a carico costante
€ tempo di riposo.

g?mégr&%%‘;g‘gs élgg&vl? EnyF'é%!l‘(ilNAET EDE\L[} 'zt{gggisg % ?;: VARIAZIONE DI TEMPERATURA DELL'AREA DI RAFFREDDAMENTO IN
3 i FUNZIONE DELL'ALTITUDINE necessaria per mantenere e sovratempera-
lzl‘[‘gﬁglg&fc!\;%% S'nfﬁgn ﬁ'ﬁ%h@ﬂgﬁfg%ﬁ?&ﬁ%’ ture, valide fino a 100 m, anche per aftitudini comprese fra 1000 e 4000 m.
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Motori asincroni frifase

Caratteristiche: 50 p/s e 4 poli Trifasi 4 Poli
GIRIT" i {3B0V) rend, coso  Cnikgm) CaCn fa/in PD* (kgm*) Peso (kg_')_‘_

D24 65 088 0044 | 20 28  0.000360 8
55 0.69 0064 2.1 25 0.000350 3

070 0.103 20 24

073 0138 21 28
073 0160 21 31
D88 oter il
078 0762
0.75 0.386

130 220 74 073 o5 -
B3¢0 810 74 074 o778
BT L - SR _1c8
1390 120
L 185
1400 205
1440 .2
. 144D 873
e 4.86
1428 " 618
Moftori asincroni monofase
Caratteristiche: 50 p/s « 4 poli Monofase 4 Poli
TIPO Kw " HP GIRI1'  In(220V) rend. <cosg¢ Cntkgm) Ca/Cn falln  Cond.uF PD?{kgm®) Peso (kg}*
56 Ad 0.6 0.08 %30 074 44 083 0043 048 17 5 000035 31 |
TseBa 008 012 130D 098 44 092 0067 050 17 5 006624 W 35 |
TeaBs 011 018 1310 1.20 44 089 0074 076 21 63 0000106
B3ce 018 025 30 fe0 51 089 0% 055 22 8 0000
T 024 033 1340 240 5% 081 16 000320
“oze o040 g4 084 125 000370
037 080 58 084 0. OO
055 075 63 084 0380 32 16 000955
e ton 6 021 0459 058 42 25 00106
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Dimensioni di ingombro

FORMAB 14 T —

53— S
! |

a' =
r
bt

TIPG a D E F G M N ) P U s X Y

56 90 8 3 3 SMA 25 12

e R i 5 e B

o B 6MA 25 141
-2 e e
Cws ) 7 8MA 3 178
B8 : T

e 7 SMA 35 g0 |

112 7 8MA 35 202

1325 8 10MA 35 263

132m "8 10MA a5 283

tolleranze

estremita d’albero: la quota D, per tutte le forme costruttive, & soggetta alle seguenti tolleranze

tolleranze e k& m3

Per il significato dei simboli |6, k6, m6 vedere norme UNI 4679. Per e dimensioni defie chiavette
corrispondenti al diametro di ciascuna estremita d'albero vedere UNEL Pr 1720.

flangia: la quota N sia per la forma B5 e B14 e loro derivate, & soggetia alla tolleranza |6 fino al
diametro 230 mm compreso; hé clire questo diametro.
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Interruttori automatici - Interruttori automatici
SIRIUS 3RV1 finc a 10

Panoramica

interrutton automatini 2RV fino 2 100 A&

Gli interruttori 3RV sono interrutier automatici 3 limitazione di corrente . Essi possono essere utilizzati per il
comando € la protezione di motori irifase fino a 45 kW in c.a. 400 V o per utenze con correnti nominali fino 2 100 A,
Gli interruttori automatici 3RV1 dispongono di 3 contatti gi potenza.

Crandezze costrutiive

Quest interruttort sono disponibili in 4 grandezze costristtive:
Grandezza costruttiva S00 — larshezza 45 mm

massima corrente nominale 12 A per motordi fine 8 5,5 KW ( 400 V AC )

Grandezza costrulliva S0 — larghezza 45 mm

massima corrente nominate 25 A per motori fino a 11 KW ( 400 V AC)

Grandezzz oostiuttiva 82 — larghezza 55 mm
massima corrente nominaie S0 A per motori fino 2 22 KW ( 400 V AT

Grandezza cosirutiiva $3 — larghezza 70 mm
massima corrente nominaie 100 A per motori fino 2 45 KW { 400 VAC )

Gli interruttori automatici 3RV1 e i contattori 3RT1 sono compatitili dal punto di vista eletirico e del design e
permetiono cosi di reatizzare faciimente varie combinazioni di apparecchi.

Sganciatori di protezicne

Gii interruttori autematici 3RV1 seno provvisti di sganciatore riterdato di sovraccarico a bimetalio e di sganciatere
istantaneo di cortocircuito.

Gli sganciatori di sovraccarico possenc essere regolati alla corrente dell'utenza. Gli sganciatori di cortocireuito sono
fissl a 12 volte fa corrente nominale & consentono di conseguenza Pottimale evviamento di motori,

Gli interruttori autornatici per ia protezione del primario dei trasformatori hanno lo sganciatore magnetico tarato a 19
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uttiizzata anche una guida ad U di 75 mm
(31 interruttori delle grandezze $2 e S3 possons essere avvitati su yna piastra di basa.

Par gii interruttori deile grandazze S00 ¢ 80 sone disponibili ie plastrine 3RS 19 00-0B per il fissaggic a vife

Funzioni

interritiori automaticd 31V fine 8 160 A

Saencistavi i protezione

Gl interruttor; automatici 3RV sone provvisti di sganciatare termice di sovraccarico & bimetatio o di sganciatore
istantaneo di sovraccarico <Endash >sganciatore eleftromagnstico di cortecireuito.~

Gli sganciaiori di sovracearico possono essere regolati alla corrente deli'utenza. Gl sganciator di sovracarente
sono regolati in mode fisso a 13 volle iz conrente nominale e consentono di consogusnza i'oftimale avvianmento @
motori.

Gl interrution avtomatiol per la protezione det primario dei trasformatori sono regolati a 19 volte ta corrente
nominale pet evitare uno sgancio in caso di rush current troppe elevate dei trasiormatori.

Sigiliondo ia copertura delia scaia di regolazicne & possibile impedirs manomissioni indesidsrate deila corrente
regoiata,

Leve di comando

It comandc dellintertutiore della grandezza S00 viene esegiito con un pulsante alternative, mentre gii intenuttor
deie grandezze SC, 82 e 83 vengono azionat! con un comando rotativa. In casoe di intervento automatico
dell'interruttore, ii comanda rotativo si posiziona in Tripped ¢ indica quindi Io sgancio. Prima di una riattivazione é
necessario riportare if comando rofative manuaiments in posizione 0 per evitare una chiusura indesiderata su
guaste,

Per gli interruttori con comando rofative [0 sgencio pud essere segnalats anche eleftricamente con un contatio di
segnalazione.

Tulie la lave di comance possonc essere bloceate con un fucchetto In posizione 0 {diametro del gansio da 38 a
4.5 mm),

Gl interruttori automatici assoivono la funzione di sezionatori sec. 1EC 947-2.

Appalio

£
Per informazion! su questo argomente fare olic sul pulsante Q@i&

Dati tecnici

Interruitor automatici 3RV1.11; grandezza S00

#assima corrente nominale fiymax Al 12

con AC 50 Hz 400 V adatta por kw | 55
maotar] trifase fino a

Sganciatore di Campo Al 9,31-0,18
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SOVIaccarico minimo di
ritardato regolazione

Campo Al 8-12

massimo di

regolazione
Sganciatore di regolazione 12 volte
SOVFacearico non fissa
ritardato
Tensione nominale di implego U / ¥/ | 690 {con custodia isolante 500) /
frequenza nominale Hz | 50/60
Potere di con AC 400V kA | 50-100
interruzione
nominale in
cortocircuito fgy
Protezione da secondo DIN a prova di dito
confatti accidentali  VDE 0160

parte 100
Compensazione secondo °C | da-20 a+60 (solo per interruttori
temperatura 1EC 60 847-4-1 automatici per protezione di

motori)

Sensibilita secondo sl
all'asimmetriadelie  |EC 60 94741
tasi
idoneita al secondo si
sezionamento 1£C 60 847-3
Proprieta degli secondo 1EC si {(con refativi accessori}
interruttori 60 204-1
principalie (DIN VDE 0113)
di emergenza
Durata meccanicaf  Cicli 100 060 / 100 000
durata elettrica
Frequenza massima di 15/h
funzionamendo ail'ora
{avviamenti motore)
interruttori automatici 3RV1.21; grandezza SO
Massima corrente nominale fnymax Al 25
con AC 50 Hz 400 V adatta per kw | 11
motori frifase fino a
Sganciaiore di Campeo Al 011-016
sovraccarico minimo di
ritardato regoiazione

Campo A} 20-25

massimo di

regolazione
Sganciatore di regolazione 12 volte
SOVFACCArico fissa
senza ritardo
Tensione nominale di impiego Up / V/ | 880 (con custodia isolante 500) /
frequenza nominale Hz | 50/60
Potere di con AC 400V kA 1 50-100
interruzione
nominale in
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cortocircuito fgy

Protezione da secondo DIN a prova di dito
contatti accidentali  VDE 0180
parte 100
Compensazione secondo °C | da-20 a +60 (solo per interruttori
temperatura IEC 60 947-4-1 automatici per protezicne di
motori)
Sensibilitd secondo si
ail'asimmetriadelle  1EC 860 947-4-1
fasi
Idoneita al secondo si
sezionamento IEC 6C 947-3
Praoprieta degli seconde {EC si {con relativi accessori)
interruttori 60 204-%
principaii e (DIN VDE 0113)
di emergenza
Durata meccanica/  Cicli 100 000 / 100 000
durata eletirica
Frequenza massima di 157 h
funzionamento ali'ora
{avviamenti motore)
Interruttori automatici 3RV1.31; grandezza S00
Massima corrente nominale Inmax Al 50
con AC 50 Hz 400 V adatta per KW | 22
motari {rifase fino a
Sgancistore di Campo Al 11-16
SOVIACCArico minime di
ritardato regolazione
Campo Al 40-50
massimo di
regolazione
Sganciatore di regolazione 12 voite
sovraccarico non fissa
ritardato
Tensione nominale di impiego U / V/ | 690 (con custodia isolante 500) /
frequenza nominale Hz | 50/60
Potere di con AC 400V KA | 50 (potere di interruzione
inferruzione standard)
nominale in
cortocircuito fay
Protezione da secondo DIN a prova di dito
contatti accidentali  VDE 0160
parte 100
Compensazione secondo °C | da-20 a +80 (solo per interruttori
temperatura IEC 80 847-4-1 automatici per protezione di
motori)
Sensibiiita secondo 5i
all'asimmetriadelle  IEC 60 94741
fasi
Idoneitd ai secondo sl
sezionamento I£C 60 647-3
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Proprieta degli secondo |EC si (con relativi accessori)
interruttori 60 204-1

principali e {DIN VDE 0113}

di emergenza

Durata meccanica/  Cicl 50 000 /25 000

duratz elettrica

Frequenza massima di i5/h
funzionamento all'ora
(avviamenti motore)}

Interruttori automatici 3RV1.41; grandezza S3

Massima corrente nominale /nmax Al 100
con AC 50 Hz 400 V adatta per KW | 45
motori trifase fino a
Sganciatore di Campo Al 28-40
sovraccarico minimo di
ritardaio regolazione
Campo A | 80-100
massime di
regolazione
Sganciatore di regolazione 12 volte
sovraccarico non fissa
ritardato
Tensione nominale di impiege Up / V/ | B90 {con custodia isclante 500) /
frequenza neminale Hz | 50/60
Potere di con AC 400V kA | S50 (potere di interruzione
interruzione slandard} e 100 (potere di
nominale in interruzione efevato)
cortgeireuito Tey
Protezione da secondo DIN a prova di dito
contatti accidentali  VDE 0150
parte 100
Compensazione secondo °C { da-20a +60 (solo per interrutior
temperatura IEC 60 947-4-1 automatici per protezione di
motoriy
Sensibilita secondo s1
all'asimmetriadelle  1EC 60 847-4-1
fasi
idoneita al secondo sl
sezionamenio IEC 60 847-3
Proprieta degli secondo [EC sl {con relativi accessori)
interruttori 60 204-1
principali e (DIN VDE 0113}
di'emergenza
Durats meccanica/  Cicli 50 000 / 25 000

durata elettrica

frequenza massima di i5/h
funzionamento all‘ora
{avviamenti motore}

Per dati tecnici pit dettagliati ¢ dati nominali ammessi per gli apparecchi approvati fare clic sul pulsante
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SIGNUM

Apparecchi di comande, pulsanti 6 indicatori luminosi

3SB3

DIN VDE 0660 Parte 200, IEC EN 80 847-5-1

istruzioni di servizio

R di ordin.: 3ZX1012-08B30-1AA1

Aftanzione:

Tensione elottrica pericolosal

Rischin di shock eletirice & ustioni.

Prima di eseguire guaisiasi tips di lavare,
assicurarsi che I'apparecchio e I'impiasto
siano scollegati.

Tipo ¢i protezions IF 67, NEMA 4 INemadX. IP 66 serie in plastica)

sec. [EC EN 60 528, DIN VDE 0470

Protezione dai contatti sec. DIN VDE 0106

Messa in servizio e maninendene solo da parte di personsie qualificots.
Attenersi alle istruzioni di servizia!

Hontaggio

Per it montaggio e lo smontaggio dei pradotti della serie SIGNUM non ¢
necessario nessin utensiie speciale. Gli slementi di comands vengans
agganciatl mediante appositi niscontri. Alle lampade si accede smontanda la
calottz di copertura {per gii apparecchi metaltlict & disponibile Futensile per
il montaggio 35839 21-UBCH

Disegni guatati deli'esecurione rotonds

Serie in plestice, fig. | {dimensioni in mm}
Pulsante e pulsante luminase con botione piatto
Pulsante  puisante luminoso con bottane sporgente
Pulsante & puisante himineso con ghiera sporgente

© Pulsante e pulsante lumineso con ghiera spargente dentatz
Indicatore luminose
Selettore
Pulsante a fungoe di emergenza {shisoca 2 trazione)
Puisante a fungo di emergenza {sblocce a rotazione}
Pulsante a fungo di emergenza {shinceo a rotazions) con selett. a chiave
Selettore a chizve Ronis, piatto
Selettore a chiave CES, BKS, KON, GMR
Puisante can kottone sporgente, con aggancio a seatto
Segnalatore acustice
Fuisante a fungo con aggancio a seatlo / pulsanie a fungo
Puisante dappic
Tapno cieco

Wes gUmXTITTa e &0 o

Serie in metaile, fig i (dimensioni in mm|

Pulsante e pulsante luminose con bottone platte
Puisante & puisants luminose con bottone sporgente
Pulsznte e pulsante luminoso con ghiera sporgente
indicatore {uminaso

Seletiore

Selettore con leva lunga

Puisante a fungo di emergenza [shioece a trazione}
Pulsante a funge di emergenza (shloceo a rotazions)
Puisants a funge di emergenza con selett. a chiave
Selettore @ chiave Ronis, piatte

Selettore a chiave CES, BKS, KGN, MR

Pulsanie a ieva

Puisante & fungs con aggancio 2 scatto/ Pulsante a fungo
Pulsantie a funge a tre posiziani

S gmxtrToa o 20 om

gri quotat per I iene quadrata, fig W

Puisante e puisanta luminoso #on hottone piattn

Indicatore luminose

Selettore

Tappa cieco

Pulsante a fungs di emergsnza {sbiocca a rotazione)

Pulsante a fungn di emergenza {sblocco a rotazione] con seistl. a chiave
Selettore a chiave Ronig, piatto

Selettors a chiave CES, BKS, IKON, CRR

S YD B0 e

Disegni dei blocchetth di contatti e dei portslsmpada 3583, fig. IV
Blgochetto a 1 contatie

Blncchatts a 2 contattl

Portalampada

Fortalampada con cantrolio defla funzione disaccoppiata

Fuisante ton blotehielto a 1 contatto

Pyisanie luminose con blocchett] di contatts {S) e portalampada (LF)
Puisante con blocehetti di contatin (S}

Pulsante cen blocchetta a 2 contatti

@ e 0 R

Distanze minime e diametri doi fori, fig. V

8 esecuzione rotonda 3583

b ssecuzions quadrata 3583

Distanze richieste per i sequenti aliacciamenti:

15 per blocghedti cen un elemento di comande- allacciamento a vite
21 per hincchetti con due slementt ¢t comando- allaceiaments a vite
2} per blocchelt con attacco 2 saldare

Fissapgio sulin piastza frontele, fig. Vi

Esecuzione rotonda: spessore del pannefio T .. 6 mm
{veders anche Supperto arientabile)

Esecuzione guadrata: spessore del panneifin? .. 4 mm
Elemante di comande

Targhetta

Supporto della targhetta

Piastra frontzie

Elemente di fissaggic convite ¥

Blocchette di contatsi

issaggic su virceite stempato, fig. Vils
Elemento di comands

Piastra frontale

Supperto

Supperte per circuito stampate
Pertzlampads

Blocchetto di contatts

Cirzuito stampato

Attacen a saldare & 1.3 mm

Fore di fissaggio & 3102 s

Foro di centraggio @ 4,2*°0° mm

Vite di fissaggio & 3 x10 szc, DIN 7970

FRTIOTMTMESOED>I OMmBows

Disegni quotati per blocchettt di contalte ¢ portalampada con attacce &
saldare, tig. Vil

b Pulsanti e pulsanti luminesi cor blocchette di contaiti € portatampada
¢ Bigcchetfo di contatto per circuitc stampato

d Distanze degli attacchi a saldare e diametro Gei fori

Suppaorio orientabile, fig. VBla, b

1l supporto pub essere impiegato per paenelli di due spesseri diversi. Alla
fornitura il supporto 2 regelats per Io spessore 1... 4 mm [fig. Villa) e viene
fissato da dietro sull'operatore nella direzione della freceiz & 1-4mm 4. La
vite di fissaggio si trova in basso 2 deswa.

Se la spessore dei pannelio & pari 2 3 ... 6 mm, il supporte viene runtato e
mantato nelia direziena della fraceia & 3-6mm 4. in questa caso i3 vite di
tissaqgio deve essere fuotata in senso anticraris fing 2! riscontro, prima di
inserire il supporta (fig. VL)
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Putsaate luminoso {serie in plastica e metalio)
ii supporte di ampliamenta per §i portalampade e ii/i blocchetio/i di contatto
& comprese nella fomitura, montaggie fig. e,

Selettore, selsttare a chisve, pulsante doppio [seris in plastica e metallo]
Se 51 mantanc 3 blocchetti di contatti @ necessario un supporto supplemen-
tare con distanziatori {nen compreso nella forniturz), mentaggie fig. IXb.

Hontapgio di bloochetti di contatt, fig. Xa
Smsntaggio dei blocchetti di contatti, fig. Xa

Mantagyio delle targhets (accessorio) nella serie in plastiva,
fig. Xis, b, e

A Caletta di copertura

B Targhetta

© Pulsante

#Montaggio delle targhette (zccessorio) nella serie in metalio,
fig. Xila. b, &

A Calotta di copertura

8 Targhetta

€ Puisante

Allzcciamenti

Sezieni di allsccinmento

Attaceo a vite

filo flessibile con puntaling 2x05..1.5mm?
filo rigido Zx1..25mm?
filo rigido con puntaiine secondo DIN 46228 2x85 .. 0,75 mm?
Atracce a saldare {terminati a saldare) 0,8 x 0.8 mm

Messa a terse del w&gnm mewtlice, fig. Xig )

Per la messa a terra dei support: metaliic & necessario spazio supplemen-
tare per il collegamento della messa 4 tera .

La vite Torx pud essere serrata maggiermente per realizzare, se necessario,
il collegamento con de superifici trattate.

Per panneili e telz! non metalfici 5i consiglia la messa & tera per tensioni
superioria 48 V.

(DIN 57 168, parie 1)
{La vite ¢ rmessa a teria non & compresa nella fornitura del supporic

t Par tensioni superiori & 48 V & necessaria s messa & terra
metatlico, grandezza vite: M3 x 4.5 mew, 3 fileltol

Funzionamento

Assegnaziene delle cifre funzionali, fig. Xi¥

a Blocchetto di contatte a | elemento

b Blocchetto di contatte a 2 elementt

Gii allacciamenti sono contrassegnati come segue: contatt! in chiu-surz: 3e
A4, contatti in apertura: .1 e .Z: portalampade: X1 e X2

Manutenzione

Per ia sostituzione dafle lampade della serie in plastica, vedere fig. Xla .. e,
Smontsggio delis leate quadrats defl'indicatora luminoso, fig. XK.
Sostituzione delie lampade nella serie in metallo, fig Xila . &
Smontaggio della iente reteade dell indicatore fuminosa (serie in metalic),
fig. X1H.

Dotk tecnisi

Temperatura ambiente -25°C ... +60°C

Tensions nominate di isslamenta U,

- allacclamento a vite A0V

- alacciaments a spina 250V

Corrente termica permanente by 10A

Tensione nominale di impiege U, V 24 48 120 240 400

{eorrente alternata 50 ... 60 Hi)
Corrente nominale di impiego 1,/40-12 A 18 @ 19 10 10

allacciamente a vite |,/AC-15 AB 8 & 3
allacciamente a spina L/AC-15 Ad 4 4 4 2
Ug lcorrante cont.} V 24 48 120 240
/BC-12 A1 5 25 1
1/DC-13 A3 15 87 43

Protezione contrs corto circuite

{senza alcuna salGatura sec. DIN VDE 0660 parte 2006;

Fusibili DIAZED WATDL WAD:
Interrutiore automatice 16A

con caratteristica C secondo DIN VDE 0641

©- ¢ dati-€
Tensione nominale
Blacchatto di cantatte 30BVAC

Portalampada 125VAC.Z5W:BA Ss
60 V AL 1 W, Wedge-base WZx 46¢
Cotrente permanente WA

Capacita di commutaziong A300; R300: ABGO stessa polaritd

Per ulivrior dati consulture if catologo NS I
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Cantrol Devicas, Pushbutton Uaits and Pilot Lights

3883

DIN VDE 0660 part 200, IEC EN 60 947-5-1

Pushbutton unit with 2 contact blacks 1pole (S}

Instructions Order-No.: 3ZX1012-08830-1AA1
3 Fur dimension drawings of the 3582 centacts, Fig iV
WARNING: Contact block 1pole ¢
HAZARDOUS VOLTAGE b Contact block Zpoie
CAN CAUSE ELECTRICAL SHOCK ¢ Lamp hoider
AND BURNS. d Lamp hoider push to fest
DISCONNECT POWER BEFORE PROCEEDING e Pushbutton unit with contact block Tpate
WITH ANY WORK D8 THIS EQUIPMERT. § liluminated pushbutton with contact blocks {S) and lamp halder {LF}
¢
h

Degras of prataction NEMA Type 4. IP 67 (NEMA Type 4X, 1P 66 plastic
design and IEC EN B0 528, NN VDE 0470
Touch-safe per DIN VBE 6186

Muintenonce be erhmnd aldied personnel,
Follow the instsl m : e

Assemhly

No special toel is required ta mount of 1emaove the preducts. The contaet
blocks snap on with toggle finkages. The famp is accessed and exchanged
through remaval of the lens or cap {tighteniag ool 35B38 21-GBC is availa-
bie for metal devices).

For fimension drawings of the round 3583 design
Plasnc prograss, Fig 1 idimensions in mm}
Flush pushbutten

Extended pushbutton

Pushbuttan with extendad frontring

Pushbutton with extended frontring with casteiations
Pilot light

Selector switch

EMERGENCY STOP {puil-release)

EMERGENCY STOP {twist-release)

EMERGENCY STOF {twist-release} with key inserts
Key selector switch Ronis, flush

Key selectar switch CiS, BKS, KON, OMA

Extended Pushbutton with twist latch

Acoustic indicator

Mushroomhead pushbution, mementary and maintained
Twir pushhution

Biind lock

etal pragram, Fig I {imensions in mm}
Flush pushbutten
Extended pushbutton
Pushtutton with extended frontring
Filot light
Selector switch
Sslector switch with long handle
EMERGENCY STOP {puil-release)
EMERGENCY STOP itwist-release]
EMERGENCY STOP with key inserfs
Key szlectar switch Renis, flush
Key salector switch CES. BKS, KON, OMR
Waobble stick
Mushroombead pushbution, mementary and maintained
3-pesitien push-pull

=5—r-'-'=‘a*enor!-! ‘Dﬂs—*-"!‘ﬂ‘ﬁhﬂv

X

4

diswings of the sy
Flush pushbistton

Pilat light

Seiector switch

Blind leck

EMERGENCY STOP {twist-release|
EMERGENCY STOP {twist-release] with key insert
Key selector switeh Ronig, flush

Key selector switch CES, BKS, KON, OMR

2583 design, Fig il

MW w0 e

Pushbatton unit with centact block Zpole

For minimsn spacing and dissseters of the mounting hotes, Fig V
& Round design

b Square design

Required spacing for foliowing connections:

1) For contact hlorks with 1 pole - screw connection

2} For contact blacks with 2 pole - screw connections

3) For contact hincks with saidered connection

For frut-panel retention, Fig Vi

Round design: paned thicknesses 1 to 5 mm
{sea also under revarsing of gear holder)
Squass design: panel thicknesses 1 to 4 mm
Dperator

tegend plate insers

Legend piate

Front panel

Gear halder with tightening pinion F
Contact block

o MTI Y W e

For mounting on PCB's, Fig. Vila
Operator

Froat panet

Gear halder

PCB holder

Lamp helder

Contact block

FCB

Solderad connection @ 1 3”‘J ! mm
Mountiag hole #3702 mi

Centering hole 8 4.20 T mm
Fastening serew @ 3 x10 ger DiN 797¢

PRSI OMMOOm

For di ion d efthe PCB

Fig Vil

& luminated and non illuminsted pushbuttons with contact biock and

iamp holder with solder pins
¢ PCBcontact
d Faor mounting hole spacing and dimensions

For reversing of gear helder, Fig. Vitis, b

The halder can be used for e ranges of pane! thicknasses. Factory ship-
ped, the holder is configured for mounting an operatorin 1 to 4mm(19t0 8
gage. 0.038 to §.157 inch} thick pansls {Fig. Villa), with the & 1-4mm =
text and arrows on the hoider peinting toward the panel aad with the lighte-
ning pinien in the bottom right-hand comer.

To reconfigure the holder for mounting an eperatorin3toEmm {11 t0 4
gage, 0.118 to .23 inch) thick panels, with the & 3-mm # text and armows
on the halder pointing toward the panel, the tightening pinion must be tur-
ned counter-clockwlise ro its stop. (Fig. VIlik}
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Htsminated pushbiutten {plastic and metal program)
The required contact carriar far lamp helder and contact bloekis] is supplied.
Fer assembly, Fig. Wa

Selectoy switch, key salector switch, twia pushbution {plastic and metal
program!

For assembly of 3 contact blocks an additional carrier with pushers 1§ requi-
red {not supplied). Fer assesmbly, Fig, IXb

For assambly of the contact blecks, Fg. Xa
For remeviag of the contect blocks, Fig. Xb

For sssambly of the push-butten cap insert (accessories), for plastic pro-
gram, Fig. Xis, b, e

B Sealingeap
B Insertlabal
€ Buiton

Far essembly of the push-button cap insernt |accessories), for metat pro-
gram, Fig. Xila, b, e

A Sealingeap

B insert label

L Hutton

Connection
Pennissitiie condoctor
Serew connection

Single wire multi strand with wire-end sleeves 2x3510 1.5 mm?

Single wire singla strand 2x 110 25mm?
Single wire single strand

with wire-end sleeves per DIN 46228 2x 050 0.75 mm?
Soidered connection Sokder pin 0.8 x 0.8 mm

For metal gear helder grounding connections, Fig. Xii

When grounding the metal gear helder additional space is required to
accemmodate grounding connection,

Torx serew may be tightened further to insure connection through painted
surface if necessary.

When using non-metallic panel or enclosure grounding is vecommended for
voltages over 48 V.

AN

DOperation

For assigmment of the segrence end function numbers of contact blocks
and iamp holders, Fig, XI¥.

a tipole contact blocks

B Zpole contact biocks

NO contacts are identified by .3 and .4, NC contacts by .1 and .2, lamp hol-
ders by X1 and X2.

Grounding is required for veltages over 88 V (DN 57 106, pari 11
{Greunding screw not arovided with gear halder, screw size:
M3 x 4.5 mm, thread forming).

Haintenance

For changing lemgs of the plastic program, Fig. Xiato e.

For dissmuntiing of the square pilot light lense, Fig. Xt

For changing lamgs of the metal program , Fig. Xifa to a.

For dismantling of the round pilot light lensa (metal program), Fg. Xiit

Technical dae

Permissible operating ambiant temperature 25 °C 1o 466 °C

Rated insulation voitage U;

- Screw connection 400 V

- Soidered connection 0V

Continuous themmal current by, WA

Rated operating voltage U, V 24 48 120 740 400
{50 Mz 10 60 Hz AC)

Rated operating current |,fAC-12 & W0 w0 10 1w e
with screw cennection |/AC-15 A & g 8 3
with soldered connection [,/AC-15 A 4 4 & 4 2
Ug [OC current) V 74 48 120 240
1o/0C-12 A 10 5 2 1
1,/DC-13 A 3 1507 63

Shert-cireuit protection
(without welding per DIN VIE 0660 Part 200)

DIAZED -fuse links 18ATDz, i6AD2
Miniature circuit breaker 10A
C-characteristic per OIN VDE (843
@- and @-data
Rated voitage

Contact blocks 300 VAC

Lamp helder 125 VAL 25W.BASS

60 V AC; 1 W; Wedge-base WZ x4.6d

Continuous current 1A
Switching capacity A3BD; R300; ASCO same polarity
See catalog for further detrils.
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SIEMENS
SIGNUM

Befeldsyerite, Drucktaster und Leucitmelder

3SB3

C E CIN VDE 0660 Teil 200, IEC EN 5T 847-5-1

Betriebsanisituny

Bestell-Nr.: 32X1012-0SB30 1AA1 m

Warnung:

Befihrliche cleldyische Spaonung?
Kawn za efskirischem Schiag

und Verlirennungen fiheen.

Vor Beginn ter Brieiton Anlage
und Gerdl spanaurgsivet schalfea.

Sehutzat P 67, NERA 4 (NemadX, 1P 88 Kunststeflpregramm)]
nasa [EC ER A1 529, DIN VDE 047

Birphrungsschutz nash DI VDECIES

inbsetriebsetzang und Wartung aer durch Fachpersonal.
Bexchten Sie die Betrishsasieitung!

Montage

Fr die Mentage und Demontage der Produite der Rathe SIGNUM isthein
speziellng Werkieug edordertich. Gie Schalteiemente sind derch ein Kat
gaienk aufschyappba. Die tampen sind durch Damontage der Deskkappen
zugang ich und austausendar {fas Rintailgerte 181 das Montagqawerioaug
38839 Z1-08C echaitlich),

Malhilger zom rumdes Progranm
Kunststolfprogramen, Bitd | {iiaie in mim)

Drucktastes und Lonchtdrusklaster mik fiacham Druckkanpf
Drackiaster ynd Lauchtdrickiaster mith Snickknop?
Pruckiastar und Lauchtedrscktaster mik hosam Frenting
Druskerstar und Leuchtdrcktaster mit hohzm Fontdng mit Zinnen
| euchimgicer

Knele!

HOT AUS-Filed: uckiaster zugentriegelt!
NOTAUS-Fladrckiaster rshentriegek)
NOT-A15-Piladruckzasta fmehemr iegelt) mit Sicherheissehio?
Sighierheitssehiok Rerig, Hach

SieherheitsachloR CLS, BKS, (KON, OaR

Druskizster mit hohem Mackdoopl, verrasthar

Abustischer Meldsr

Pitz-Dnatk-Zegaehaiter £ Pitzdneckiastas

Doppeidruekiaster

Gimdverschivl

WE MG R eE .e AD FN

Metsliprogramm, Bild I {(Malle in mim}

Driscxeaster und Leuchmgrucktastes mit flazhenm Drxkknopt
Oruskzaster uni Leuchidrucktsstes mit hohemn Dieckkaap?
[russaster ynd L2uchiduckiastar mis hohais Frantding
Leuschimeicer

Krehal

Knesel mit verlangerter Hardbale:
NOT-AUS-Fdsurktestar lugeniriogels)
NOT-AUS-Filmnuciaaster {drghanaissalt
NOT-AUS-Filzdrunktastar mit Sieherheitaschiok
Sicherhaitsssbtod Ronts, flach

Sicherhaitssehiait LS, BKE, KON, 041

Cruckasicr mt Tasthebel
ickZugschatiey / Phizdnicitasto
3 Seeliungs Drule-2ug-Sehatier

BgexTTa e 2N g

aBbidlder zam quaicatisnhen Progromm, Bild i
Bruciktasinr nndd Leuchtaeucktastar mit Macham Gruckknapt
Leushirsaider
Knehe!

1 it Sizhermaiisseliol
SicherheitzschioR Brals, flan
Sicherheityschlo® CFE, Bi\S, KON, OMR

B W

#Malbilder der Schak und Lampest;

Schaltelament 1naliy

Schalielement Zpolig

Lampaniassung

Lampantassung mir endoppetier Funkianskontealie
ke Eerwrt Tpulig

.~‘nmnrm($} ung

unyen ISRI, Bild IV

e o0 e

Leuehidniesmsts
Lampenfussuag t_LF‘;

g Drucktastar mit Sahalisiss
Danckiaster mit Sehaitelony

e (5
et 2pehG

Mah;-ﬂembsw:tda ond Durchmesser der Bobrungen baw, Burchbiriiche,
Hdd ¥

a ruwndes Programm SSB3

B guadratisches Programm 3583

Er{oadatliche Abstanda f3¢ fnlgende Vﬁihii!d\nl‘g“'l
1} el Schalwiementen mit sinars S
7} el Schaltefementen mit zwvai Schalm!iscem SLhraJ'Janschlu*
41 zeiSchaltelemenien mit Litanschiud

Frontplattenhefestigung, Bifd Vi
Pundes Prograrmm: Schaltisfeidick
{siehs auch Wendahaiterbelrish;
Guadtatisshes Programm: Schaittafeldickn 1 .. £ mm
Betatiger

Bazeirhntngssehild

Schiidudger

Feoniptaite

Haiter mic Belestigungsschraune F
Schalizlement

insatz aud Leiterplatien, Bild Vila
Briatiger
Frontplates
Halter
Lelterpiatisngager
Lampentassung
Schalielement
Leiterpiatte .
Litanschiu® € 1,7 pm
Befastigungsiosh € 3° mm
2anteieiloch B 4,77 mm
Befestigungsschraube @ 3 x 1€ nach DIN 7970

r-n-::n-nmanw)m MG W

MaShiider G Srhalielomente und Lampen{assuncen mit Lotanschisd,
Blld Vil
Urnzktaster ind Leuchrdrusktastee mit Schaitziement und Lampentas-
s t Letsumen
¢ Echalielement filr Eeiterpiatie
4 Angtands der Lotstilte ud Bobrongudurshmessar

Wendehaiterbetrint, Bild Villa, b

Cer Haiter kana fis zwei Bareiche von Schalts fe!sta'vken verwendst werden.
ist due Halter auf die Stdrke 1 .. 4 mm cingssiellt (Bild Vilia)
el wu HinPleilfichtung & 1-4mm » van hm'ren auf den Batstiger/Melder
¢ t. iz Befestigungssehraube befindet Sich rechts unten.

fir gine Schaltraleistirke van 3 _ 6 mm widd der Halter gewsndet, sa dal
der Heller in § Flellrichitang - F-5mm - msntiert witd wad die Safuctivuncs
sahraubs mul n diesem Fail vor dem Aufselzen des Halters gegen don Ui
zeigerging bis im Anschlag gedreht warden (Bitd VINB]L

aiyfrepe
=
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Leuchtdrucktester (Kunststoff- und Metaliprogramm)
Der erforderliche Enwelterungstriger fir Lampenfassung und Schaltele-
ment(e} wird mitgeliefert, Montage, Bild Da

Knebel, SicherhsitsschioB, Boppeldrucktaster (Kunstsioff- und hMetalipre
gramm)

Bei it vor 3 Schaltel ten ist ein 2usdtziicher Erweiterungstrager
mit Deucksticken edforderlich {nicht mitgeliefert). Moatage, Bild IXb

Montage der Schaltel , Bild Xa
Demontage der Schaitelemente, Bild Xb

Montage der Einkegoschilder (Zubehtis) bei Kuestetotprogramn,
Bild Xia b, e

A Deckkappe

B FEinlegeschild

€ Knopf

Montage der Einlegeschilder (Zubahir) bei Metaliprogromm,
Bild Xila, b, e

&  Deckkappe

B Einlegeschild

€ Knept

Anschiuf

Zuigssige Querschnitte

Schraubanschivg

frindrahtig mit Aderendhtlsen 2x0,5..15mm?
eindrahtig 2x1..25mm?
eindrahtig mit Aderendhiisen nach DIN 46228 2x05..6.75 mm?
Latanschiug Latshifte 0,8 x 6,8 mm

Erdaaschliisse fiir Halterungen bei Retaliprogramm, Biid X

Baej der Erdung von Haltarungen im Matatiprogramm wird zusitzlicher Raum
fur den Erdanschiull benstigt.

Die Torx-Schraube kann noch faster angezogen werden, um erforderlichen-
falls auch die Verbindung durch bestrichene Gberflachen zu gewshrleisten.
Bei Verwendung von nichtmetaliischen Tafeln tuw. Rahmen wird die Erdung
bet Spannungen Gber 48 ¥ empfohlen.

Fr Spamnumgen Bber 48 V ist Erdung evbwrderfich (DIN 57 106, Teil 1)t
{Erdungsschraube wird nicht mit Matalihablor yeliefert, Schrauben-
gri8e: M3 x 4.5 mm, gewindeformend),

Betriak

Zuordnung der Crdnungs- und Funltionszifiorn, Bild XIV
2  Tpolige Schaitelemente

B 2Zpolige Schaitelemente

Die Anschitsse bei SehlieRarn sind mit 3 und .4, bei Offnem mit 1 und 2,
und bei Lampenfassungen mit X und X2 heziffers.

Enstandhaitusg
1 hsel bei K

Hprogramm, siehe Bild Xia bise.

Durum der quadratischen Lsuchtmelderlinse, Bitd Xi.
Lampenwechsel bei Metatiprogramm, Bild Xia bis .
Demaontage der rumden Leachtmeldertinse (Metziprogramn), 88 XIH.

Tecimisthe Daten
Zulsssige Umgebungstemperatur 25 °0 .. +B0 °C
Bemessungsisolationssgannung U
- Schrauhanschiuf 408V
- Lotansehiuld 250V
Thermischer Dauerstrom . 1A
Bemessungsbetriebsspannung U, V 24 48 120 240 &0C
(Wechsaistrem 50 bis 80 Hz)
Bemeassungsbetriebsstrom |JAC-12 A 18 10 10 16 10
bei Schraubanschlul {,/AC-15 A 8 6 & 6§ 3
bei Lotansehiuk 1/AC-18 A & 4 3 4 Z
Ug (Bleichstrom) V 24 48 120 240
/0812 A W05 25 i
i/DC-13 A 3 15 07 03
KurzschiuRsehutz
{ohne jegliche VerschwaiBung gemal DiN VDE 6660, Teil 200)
DIAZED-Sicherungseinsatze 1GATD:, 164D
Sicherungsautomat 164
C-Charaktenistik nach DIN VDE D641
8- und @-Daten
Bemessungsspanning

Schaltelement 300V AC

Lampenfassung 125V AC, 2,5W, BA Ss

60 V AC: 1W; Wedge-base W2x 484

Davesstrom 10A
Schaitvermégen AJ06; R30G; AGDE gleiche Polaritat
Weitere Doten siche Kataiog RS K.
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SIGNUM

Auxiliaires de commande, boutons-poussoirs et voyants lumineux

3583

DIN VDE 0660 partie 200, CE! EN 60 947-5-1

Instructions de service

W° de réf. : 32X1012-05B38-1AA1

.. Erancais

Attention !

Tension dangersuse !

Risque d’électrocution et de brure.
Isolar cet appareil du résesy avant d'y
intervenie poar ravaux.

Dagré de protection IP 67 NEMA & {NemadX, IP 68 gamme piastique} seion
CELEN 50 579, DIN VDE 0470

Protestion contre 125 contacts directs selon DIN VDE 0166
Mise en service et i § par des p

& i) les instr

qualifiées.

.25

de

Montsge

Le mantage et le démontge des produits de |2 gamme SIGNUM ne nécessi-
tent aucun ouli particulier, Les biocs de contacts sont encliguetables. Les
{ampes sont accessibles ef peuvent 8ire rempiacéies aprés retrait de fa ver-

rine {pour les apparetis métailiques, on peis se procurer 'autit de mantage
35833 21-0BCL.

Encombrements du pregramme rond

Gamme plastigue, Fig. | {cotss en mm)

a Bouton- ir lumineux affleurants
Boutan-poussol + bouton-poussoir lumineux saillants
Bouton-poussoir + bouton: ir lumineu, colleretée sailfante
Bauton-pousseir + bautan-poessoir lumineux, colleretie saillante
créneige

Voyant fumineux

Manetle

Coup de poing ARRET d'URGENCE |dérrachage par fractioni
Coup de poing ARRET 4 URGENCE {décrachage par rotation)
Coup de poing ARRET ¢"URGENCE {décrochage par rotatisni,
SEure ge séourité

Serrure de séourité Ronis, affleurante

Sarrures de sscurité CES, BKS, KON, OMR

Bouten-poussoir sailfant & accrochage

Avertisseur anoustigue

Coup de poing poussertirer / coup de poing

Bautan-poussoir double tauche

Bouchen d'ebluratien

v ‘.knlcl nr

-

—mem e

won g —w—

Gamme métst, Fig. H {cotes en mm}

Bouton-poussoir + bouten-cousseir lumineux affleurants
Boutan-poussoir + bouton-pousssir uminaux saillants
Bauten-poussoir + bouton-pousseir fumingux., colierette saiitante
Voyant luminaux

Manette

Manette 3 poignée longue

Coup da poing ARRET d'URGENGE (décrochage par traction)
Coup de poing ARREY d'URGENGE {décrochage par rotation}
Coup de peing ARRET d'URGENCE avec serrure de séeurité
Sarure de séeurité Ronis, affleurante

Sarrures de séeurité CES, BKS, (KON, OMR

Manipulateur a rappe! automatique

Coup de poing pousser-titer / coup de poing
Bouton-poussoir poussertirer 8 3 positions

WP -XTErGa o RO e

Encombrements du programame carré, Fig. i
Bauton-p it 5 boutor-p ir fumi
Voyant lumineux

Manstte

Bouchen dobituration

Coup de poing ARRET d'URGENCE (décrochage par ratation)
Coup da poing ARRET d'UAGENCE (déceronhage par rotatian).
serrure de sécurité

Serrure de sécudré Roais, affleurante

Semures de sécurité CES, BKS, KON, OMR

afflaurants

-—n oo eom

o]

Encombrements des hlocs de contact et des douilles pour lampes 3683,
L3V

Bloc de contast 1 contact

Bloc de contaet 2 contacts

Douille de lampe

Dowille da lampe avec contrille fonctionnel découplé
Bouten-poussoir 2vec bloc de contact 1 contact
Bauton-poussair lumineux avec bincs de contact {S) et
douille de lampe ILF)

Boutan-poussoir avec bioc de contact {S)
Bouton-poussoir avec blot o8 contact 2 contacts

el - ) ’-3!

iimales ot dissmd
Programme rond 3583

& Programme carré 3583
Distances mintinales et technicue de raccordement ©
1} bloc de contact 1 contact - bormes 2 vis

Zi hiloc de contact 2 contacts - bornes 2 vis

3} blocs de contacts et picots 2 souder

des pargages o découpes, Fig. ¥

s~

Fixation sur plague frantale, Fig. VI

Programme rond - épaisseur de ia plague 13 6 mm
lvoir réversibifité du sugport]

Programme carré - égzisseur de fa plague 13 4 mm
Téte de commande

Etiquette

Porte-ftiquette

Plague frontaie

Support avec vis de fixation F

8loc de contact

Omoame

ntage sur circuit imprimé, Fig. Yils
Téte de commande
Plaque frontals
Suppaort
Support pour circuit imprimé
Douille de lampa
Bioe de contact
Circuit imprimé
Ficot & souder @ 1,3 mm
Trou de fixation @ 302 mm
Trou de centrage 8 4.2 mm
Vis ds fixation 6 3 x 10 selon DIN 7570

r-x—-::a«munmh;

Encombrements pour hlocs de contact et douiiles de lamzes avec picots @

souder, Fg. Vi

B Boutons-poussoirs et boutons-poussirs lumineux avee bloc de
contact et douille de fampe avec picots & scuder

¢ Bloc de contact pour circuit imprimé

¢ Ecartement des picots et diamétre des trous

Réversibilité du suppert, Fig. ¥ille, b

Le support peut Etre utilisé pour deux plages d'épaisseur du panneat. Ala
[ivraisan, il est positionné pour des pantaauy de 1 3 4 mm {Fig. Vilks} et est
mis en place contre la tBte de commande/de signalisation par |'amiére dans
Ie sens des fidches & 1-4mm &1 2 vis de fixation 5 trouve 3 droite en bas.
Pour une épaisew de panneat de 3 2 6 mm, retournes e suppart de telle
maniaee qu'il soit monté dans e sens des flkches & 5-6mm & ;la vis de
fixation doit &tre tournée jusqu’en butée dans e sens antihorairs avant le
mantage (Fig. Villkh
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Boutous-pousssirs luminew (gammes plastiqus et métaf) Entretien
Le cadre-support d'extenston pour deuilie de iamps et biocls) de tontact fair . ir B Xla &
partie de la fourniture ; montage Fig. Xa. kwn. M“’“d' » lm: m' mwé:& AR RS

W 52 ) = = Remplacement de Iz lampe gomave saétal, Fig. Xlle d e,
Ilan‘ccn, de ¢ 2 touble g Dé: ge Jex verrmes de forme rende (qamme metal), Fig. Xil.
plastique et métal)

Le montage de vois blocs de contact néuessite un cadre-support suppiémen- L .
taie avec tiges € actionnement (3 commander séparément): montage Fig. ixh,  Berectiristigues technigues

e Température ambiante admissible -25°C 3 +60 °C
Fentage des blocs de contact, Fg. ¥s : . ae
5 Tension assignée d'isolement U
Démontege des blocs de contact, Fig. Xb -bmnesavg 4 sV
::n;;qe :os étiqueties intérieures jactessoires) pour gemme plastigue, Cg:;‘:j;::ézm — ESOA\
L Kla, b, e na by
& Calorte
B Etiguelte Tension assignée d'emplai U, V 24 48 120 240 400
€ Bouton [sourant alternatif 50 & 60 Hy)
Courant assigné d'empioi fe/CA-12 A 10 10 16 10 10
Montage des étiguettes intérieares {actassoires) pour gamme métal, bames & vis 1,/CA-15 A B 6 6 B 3
Fig. XHia. b, e picots & souder 1,/CA1S A4 & 4 4 3
A& Caiotte
g Etiquerre U {zourant continu) V24 48 120 740
Routon 14/CC-12 A WS 25 1
1,/CC-13 A 3 1507 03
Roccordement
Sections adnissibles Protection conire les courts-Cirouits
Barnes & vis (sans soudage des contacts DN VDE 0860 partie 200)
ame sauple aver embaut 2x052 1.5 mae cartouches fusiles DIAZED 10ATDz 16 A D2
§me massive Zx1225mm! coupe-cireuit automatiue 10A
ame massive avec embout selon DIN 48228 2x052 0,75 mm? caractéristique € selan DIN VDE 0641
picots & souder picots 8.8 x 0.8 mm
" s v Caractéristiques © et @
Wise & la terre du support métalliue, Fig. X3l ) . . Tension assignée
Pour la mise 3 la terre des supports de ta gamme métailique, il faut prévoir Bloc de contact 260V CA
un espace supplémentaire peur la mise 4 1a tere, Touille de lamge 125V CA: 2.5 W: BA G¢
La vis Torx peut Bire serrée pius fermement pour assurer 1a liaison électrique i S0V CA 1 W \u‘s;adqa:hase W2x46d
4 travers les dventuelles surfaces mises en peinture. Coirant de service-conting A T ; :
En cas d'utilisation de tableaux ou de chidssis non métalliques it est recom- Phiebir do manoewre A300; R300; A0 mame polarite

mandé d'effectuer & mise & la tesre pour des tensions supérieuses 4 48 V.

res & A8 Y (DIN 57 106, partie 1) §
{La vis de mise 2 la terre n'est pas Tournio aved fe suppart métali-

2 mise & Ia terte est ohligatoire pour des tensions supériey-  Pour de plus amples infennations, voir catalogue NS K.
A que, taitle de vis - M3 x 4,5 mm, autotaraudeuse).

Explaitation
Ben?wendum tes repires de fonction et des numéras d'ondre,
Fig.

2 Blocs de contact 1 contact

2 Blocs de contact 7 contacts

Les contacts NO sont désignés par .3 et 4, les contacts NF par .1 at 2 et ies
douilies de lampe par X1 et X2.
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Pulsadores y lémparas de sefializacion

3SB3

DiN VDE 0860 parte 200, IEC EN 60 347-5-1

Instruceiones de servicio

Ref.: 3ZX1812-6SB30-1AA1T

Precaucion

iTensién peligrosat

Puede causar chogee sléctrica y quemaduras.
B far la slimentacién antes de sfsctuar
wabajs algane en este eqaipa.

Grado de proteccisn P 67, NEMA 4 {NemadX. IP 66 ejecusion de plastica)
seq(n [EC EN 60 528, DiN VBE (470

Proteccién contra contactos direcios segin DIN VOE 5105

Puests en servicic y mantenimiento silo por persenal especielizads.
flespetor lo indicads en jus Instrueei de serviciol

Mantage

Para montar y desmontar fos productos de la seqe SIGRUM no se precisan
herramientas especiaies. Los alementas de conexi6n se abrachan mediante
una articulacion. Para cambiar la iamparita basta con ¢ Aria

leﬁis scotados de Jos elementos de conexién y poralémperas 3583,
Fig.

& Elemeato de consxion 1 pelo

¥ Elemento de conexién Z pelos

¢ Porialdmparas

d Fortaldmparas con contral funcional desacoplade
& Pulsader con elemento de conexién, 1 pole

£ Pulsader con al de conexidéns {S}y

portalémparas (LF
Pulsadar con elementos de conexita {S)
Puisador con elemento de sonexitn, 2 oolos

raciones minisans y dis
ie’:}ecuciﬁn redonda 3§83
b Ejecucitn cuadrada 35B3
Separaciones necesarias para s tinos de conexian siguisntes:
1) enelem. de conexi6n con un centacto, canexisn par ternillo
2] enelem. de conexién con dos centactos, cansxidn por tomilio
3] enel tos con conexién por sol¢adura

de tatadros y Fig. ¥

en cusstion (para las ejecuciones en metal esté disponibie la herramie;!ta de
maontaje 35838 21-08CL

Crogquis do de ta ej 0 redond:

de plastice, Fig. ! {dimensiones en mm]

Pulsador y pulsador luminoso de bothn rasante
Pulsador y pulsader luminosn de hotén saliente
Pulsador y pulsader furmi da &ro frontal saliente

Puisador v pulsador lumingso de aro frontal saliente y almenado
Lampara de sefaiacitn

Muletilia

Seta PARD DE EMERGENCIA idesenclav. por traccitn)

Seta PARQ DE CMERGENCIA {desenclav. por giro)

Seta PARO EMERG. {desenciav. por gita} con cerr. seguridad
Cerradura de sequridad Ronis, ptana

Cerradura de sequridad CFS, BKS, IKON, MR

Pulsador de boton saliente, enclavable

Avisador acistico

Puisador de setd de presi6n-traceitn/ pulsador de seta

Puisadar doble

Tapsn cisgo

WO g TRTG S RN e

Ejecucidn metilicn, Fig. i (dimensiongs en mm)

a Pulsador y pulsador luminoso de botén rasante

B Pulsador y pulsador lumineso de botdn satiente

¢ Pulsadory pulsadar luminese de aro frontzl salients

i Lé&mpara de sefalizacién

e Muietilla

f  Muietilla con paianca prolangada

& Seia PARD DE EMERBENCIA {desenciav. por traccion)
h  Sets PARD DE EMERGENDIA Idesenclav. por gira}

i Seta PARD EMERG. ldesenclav. por giro) con cerr. sequridad
i Cerradura de sequridad Ronis, plana

k  Cerradura de segundad CES, BKS, KON, OMR

I Pulgador de palanca

m  Puisacor de seta de presion-traceibn/ pulsader de sata
n  Pulsador de presiGn-traccion de 3 posisiones

Eroquis jos de fa e} 0 drads, Fig. Hi.
@ Puisadory puisador luminoso de botdn rasante

& Lampars de sefalizacion

¢ Muletiiiz

d Tapén ciego

¢ Seta PARD DE EMERGENCIA {desenclav. gor gire)

¥ Seta PARD EMERG. {desenclav. por giro} con cerr. seguridad
g Cerradura de seguridad Ronis, plana

b Cerradura de sequridad CES, BKS, IKON, OM&

Fijacién en placa fromal, Fig V1

Ejecucién redonda: espesar de placa frontal 1 a 6 mm
{ver también Usa del soporte reversibie}

Ejecucion cuadrada: espeser de pieca fiontal 13 4 mm
A Elemento de accionamients

B Piaguita de inscripcifin

€ Piaquita soporte

B Piaca frontal

E  Spporte con tornille de fijacien F

& Eiemento de conexién

Aplicacion en plece de circuito nprese, Fg. Yie
A FElemento de accionamients

B Placa frontal

€ Soporte

# Soporte de placa de circuito impreso

E Portaidmparas

F  Elemente de conexidn

& Plasa de circuito impreso

¥ Patilla de soldadura 8 1,3 mm

1 Aguiero de fijacion @ 392 mm

K Agujero guia de centrado 8 4,29 mm

L Torilio de fijacian € 3 x10 segtn DIN 7970

Croguis acetades para elementes de conexidn y pertalémparas con

conexian por soldadura, Fig. Vil

b Puisador normal y luminose con elements de conexion y portafdmparas
con patitias ge soldadura

¢ Elements de eonexidn con patillas de soldadura

d Separacisn entre patillas y didmetro de los taladros

Use del soporte reversible, Figs. Villa, b

Este soporte pusde apiicarse cen des mérganes de espesor de a placa
frontal. De fabrica el soperte esta ajustado para un espesor 13 4 mm

{Fig. Vliia), colocandose desde atris, en ef sentide de ia flecha & 1-4mm ~
sobre el elemento de accicnamiento/sefRatizader. Bl tarnilio da fijacidn so
encuentra abajo a fa Gerecha.

Para placas frontales de espeser 3 2 & mm se da la welta 2l soporte, de
manera gue se monte en ef sentid de la flecha < 2-6mm 4 en este ¢aso,
antes de montar el soporte es necesario girar en sentida horario e tornilic
de fiiacitn hasta ol tope (Fig. ¥illb).
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Puisader lumineoss (ejpcucitn de plastico o de metal)
Ei soperte de ampliacifn necesario para portalamparas y elementsis) de
conexidn se incluye con ¢ suminisuyo, Montaje Fig. iXa

Muoletills, cerredura de sequridad, pulssdor deble (¢jecucian da plasticoy
metall

Para montar 3 elementos de conexifn se precisa un soporte de ampliacion
con elementos de presisn {ne incluido en el suministro). Mentaje Fig. IXb

Momtzjs de los slementos de conexion, Fig. Xa
Desmontaje de los elementos de conexidn, Fig. Xb

Mantaje de les plaguites (acaeserios) en la ejecucian de plisties,
Fig. Xla. b, @

A Capenzz
B Plaguitz incorporada
€ Botén

Montaje les piaquitas [accescerios) en Is ejecacion metikics,
Fig. Xila, b, e

& Caperura

B Plaguits incorporada

£ Botfn

fanexion

SeecH de d
Conexién por tornille
fiexiie con punteras
monofilar

monofilar con punteras segdn DIN 46228
Conexifin por soidadura

permnitidas

22052 1.5 mm?
Zxt1a25mm?

2x05a 0,75 mm?

patillas 0.8 x 0.8 mm

Puesta a ierre del sopurte metalice, Fig. XIH

Para |a puesta a tierra da soportes en las ejacuciones en metal se precisa
espacio adicional para la congxidn de tierra.

£l tornillo Torx puede apsetarse agn mds para, 8i se requiere, garantizar el
contacto a través de superficies pintadas.

Con tensiones superiores a 48 V, si s& aplican panales 5 marcos no metéii-
€0s Se recomienda paner a tierra.

A\

Operacian

Correspondencis do Ias cifras da seden y funcidn, Fig. Xi¥

a  Elementos de conexidn de 1 pole

b Elementos de conexiéa de 2 golos

Las conexiones de contactos NA estdn marcadns con .3y .4; las NC,con .1y
2,y los portaldmparas. con X1y X2.

Pgra teasi B R Vsep puestn & tierrs
{DIK 57 108, parta 1)t

(Et lormilio de tierra no s8 sumintstra con sopoite melélico, tamaho
del tomilio: M3 x 4% mim, autorrascaate).

Eiantanimientn
Cambio do lamparita an 2 ejecucién de plastic, v. Figs. Xiaa e.
je de Lz fente cowdrada, Fig. XH

Cambio de laspstite er Iz ejecuciin de iml. v.Figs. Xllza e,
Desmontaje de le lente redonds (ejecucion de melal), Fig, XIH.

Dstos técnices

Temperatura ambiente permitida -25% Ca 360 °C

Tension asignada de aislamiento U;

- {onexién por tomitlo 400V

- Conexion por soidadurz 250V

Intensidad térmica permanente Ly A

Tensitn asignada de smpleo U, V 24 48 120 240 400
(eorriente alterna 50 & 68 Ha)

intensidad asighadads empea |/AC-12 A 10 10 0 10 10
ren conexibn por tornifla i/AC-15 A 6 § 6 3
con conexin por soldadura [ JAC-15 A & 4 & 4 2
U, (corriente continua) V. 24 48 120 240
1,/0C-12 A W5 251
1/DC-13 A 3 15 67 03

Pratecién contra corfocercuites

{sin riesgo de ningtlin tipo de soldadura segin DIN VOE 0680 p. 200}
Cartuchos fusibles DIAZED 10ATDL 16A D2
Automatico magnetotérmico 10A

Caracteristica € segtn DIN VOE U641

Oates eléctricos (B y &)

Tensitn asignada
Eiemento de conexién WOVATD
Portaldmparas 125 VAC 25W: BA 88

60 VAC; 1 W; Wedge-base W2 x 464
WA
A300; R300: AGOG misma polaridad

intensidad permanenta
Capacidad de conte

Para otros datoes, ver ef eataloge NS K.
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16.1

SCHEMA ELETTRICO
ELECTRIC DIAGRAM
ELEKTRISCHER SCHALTPLAN
SCHEMA ELECTRIQUE
DIAGRAMA ELECTRICO

110/115 V - 50/60 Hz - 1PH
(1/3)
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16.1 SCHEMA ELETTRICO

ELECTRIC DIAGRAM

ELEKTRISCHER SCHALTPLAN

SCHEMA ELECTRIQUE
DIAGRAMA ELECTRICO

110/115 V - 50/60 Hz - 1PH
(2/3)
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16.1 SCHEMA ELETTRICO
ELECTRIC DIAGRAM
ELEKTRISCHER SCHALTPLAN
SCHEMA ELECTRIQUE
DIAGRAMA ELECTRICO

110/118 V - 50/60 Hz - 1PH
{3/3)
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16.2 SCHEMA ELETTRICO

ELECTRIC DIAGRAM
ELEKTRISCHER SCHALTPLAN
SCHEMA ELECTRIQUE
DIAGRAMA ELECTRICO

220/240 V - 50/60 Hz - 1PH
(113)
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16.2 SCHEMA ELETTRICO
ELECTRIC DIAGRAM
ELEKTRISCHER SCHALTPLAN
SCHEMA ELECTRIQUE
DIAGRAMA ELECTRICG

220/240 V - 50/60 Hz - 1PH
(2/3)
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16.2 SCHEMA ELETTRICO
ELECTRIC DIAGRAM
ELEKTRISCHER SCHALTPLAN
SCHEMA ELECTRIQUE
DIAGRAMA ELECTRICO

220/240 V - 50/60 Hz - 1PH
(3/3)
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16.3 SCHEMA ELETTRICO
ELECTRIC DIAGRAM
ELEKTRISCHER SCHALTPLAN

S SCHEMA ELECTRIQUE

5 o8 DIAGRAMA ELECTRICO

?

220/240 V - 50/60 Hz - 3PH

(1/3)
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16.3 SCHEMA ELETTRICO
ELECTRIC DIAGRAM
EL EKTRISCHER SCHALTPLAN
SCHEMA ELECTRIQUE
DIAGRAMA ELECTRICO

220/240 V - 50/60 Hz - 3PH
(2/3)
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16.3 SCHEMA ELETTRICO
ELECTRIC DIAGRAM
ELEKTRISCHER SCHALTPLAN
SCHEMA ELECTRIQUE
DIAGRAMA ELECTRICO

220/240 V - 50/60 Hz - PH
(3/3)
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16.4 SCHEMA ELETTRICO

ELECTRIC DIAGRAM

ELEKTRISCHER SCHALTPLAN

] SCHEMA ELECTRIQUE ;
13 DIAGRAMA ELECTRICO

380/415 V - 50/60 Hz - 3PH
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16.4 SCHEMA ELETTRICO
ELECTRIC DIAGRAM
ELEKTRISCHER SCHALTPLAN
SCHEMA ELECTRIQUE
DIAGRAMA ELECTRICO

380/415 V - 50/60 Hz - 3PH
(2/3)
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16.4 SCHEMA ELETTRICO
ELECTRIC DIAGRAM
ELEKTRISCHER SCHALTPLAN
SCHEMA ELECTRIQUE
DIAGRAMA ELECTRICO

380/415 V - 50/60 Hz - 3PH
(3/3)
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16.6 SCHEMA ELETTRICO
ELECTRIC DIAGRAM
ELEKTRISCHER SCHALTPLAN
SCHEMA ELECTRIQUE
DIAGRAMA ELECTRICO

440 V - 50/60 Hz - 3PH
(1/13)
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16.5 SCHEMA ELETTRICO
ELECTRIC DIAGRAM
ELEKTRISCHER SCHALTPLAN
SCHEMA ELECTRIQUE
CIAGRAMA ELECTRICO

440V - 50/80 Hz - 3PH
{2/3)
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16.5 SCHEMA ELETTRICC

ELECTRIC DIAGRAM
ELEKTRISCHER SCHALTPLAN
SCHEMA ELECTRIQUE
DIAGRAMA ELECTRICO

440 V - 50/60 Hz - 3PH
(3/3)
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16.6 SCHEMA PNEUMATICO PNEUMATIC DIAGRAM PNEUMATISCHER SCHALTPLAN
SCHEMA PNEUMATIQUE ESQUEMA PNEUMATICO

i - VALVOLA LUCCHETTIABILE 1 - PADLOCKVALVE 1 - VERSCHLUESSBARES VENTIL
2 - FITRO-REGOLATORE 2 - FLJER REGULAICR 3 - FITER-REGLER
3 - MANOMEIRG G+12 A’ 3 - PRESSURE GAUGE 0+127 ATE 3 - MANOMETER 0212 ATE
4 - ELETIRCOVAIVOLA 4 . SOLENOID VALVE & - ELEKTROVENTIL
& . VALWVOLA 3/2 5 - VALWVES3/2 § - 3/2VENIL
% - DISIRIBUTORE 6 - DISTRIBUTGR 6 - VERTEILER
7 - VAWVOLA ASVIE 7 - BWAYVALVE 7 - S5WEGE-VENTIL
8 - INDICATORE OTCG 8 - OPTCAL INDICATCR 8 - OPTISCHE ANZEIGE
9 - REGOLATORE FLUSSO 9 - SIREAM REGULATOR 9 - FLUSSREGLER
iB - REGOLATORE VELOCITA 1/4” 10 - SPEED REGULATOR 1/4" 10 - GESCHWINDIGKEITSREGLER 1/4™
11 - CIUNDRO ALESAGGIO 40 CORSA 10C 11 - CYLINDER BORE 40 STROKE 100 11 - 7YLINDER BOHRUNG 40 HUB 160
12 - REGOLATCRE VELOCITA 1/8° 12 - SPEED REGULATOR 1/8" 12 - GFSCHWINDIGKEITSREGLER 1/8"
i3 - CILNDRO ALESAGGIO 25 CORSA 67 12 - CYLNDER BORE 25 STROKE &7 i3 - ZYLNDER BOHRUNG 25 HUB 57
1 - VANNE VERROUILLABLE 1 - VALVULA DE MANGUITO
2 - HUORE-REGULATEUR 2 = FILTRO-REGULADOR
3 - MANGMETRE 0+12 ATE 3 - MANOMETRO 0512 ATE
£ - ELECTROVANNE 4 - ELECIRCVALVULA
5 - VANNE 3/2 & - DISTRIBUIDOR
& - DISTRIBUTELR & - VAIVULA 3/2
7 - VANNE A 5VOIES 7 - VALVULA DE A VIAS
8 - INDICATEUR OPTIQUE 8 - INDICADCR OPHCO
9 UR DE DEBIT 9 - REGULADOR DE FLUJC

L ATEUR DE VITESSE 1/4¢ REGULADOR DE LA VELOCIDAD 1/4"
“YiINDRE ALESAGE 40 COURSE 100 CILINDRO DE ALISADO 40 CARRERA 10C
i2 - REGULATEUR DE VITESSE 1/8” 12 - REGULADCR DE LA VELOCIDAD /8"
i3 - CYLINDIE ALESAGE 25 COURSE &7 CILINDRC DE ALSADO 26 CARRERA &7

=3
e

o
b
|

133




m M.J. MAILLIS GROUP| SMB00043K | Rev. 0 | SM11-5P / XL33-5P

@ M COME ORDINARE

Per ordinare | pezzi di ricambio si prega di indicare nell’ordine:

- MODELLO ESATTO DELLA MACCHINA

- NUMERC D MATRICOLA BELLA MACCHINA

- NUMERG DELLA FIGURA DEL CATALOGO RICAMBI IN CUI COMPARE IL PEZZO RICHIESTO
- NUMERC DI POSIZIONE DEL PEZZO RICHIESTO NELLA FIGURA

- NUMERG Di CODICE DEL PEZZO

~ DESCRIZIONE DEL PEZZO

- QUANTITA DESIDERATA

EI5% HOW TO ORDER
Wiher ordering spare parts, please define each part as follows:
- MODEL OF MACHINE
- SERIAL NUMBER OF MACHINE
- NUMBER OF THE FIGURE IN THE SPARE PARTS CATALOGUE IN WHICH THE REQUESTED PART APPEARS
- NUMBER OF POSITION OF THE REQUESTED PART IN THE FIGURE
- PART NUNMBER
- DESCRIPTION
-DESIRED QUANTITY

0 BESTELLUNG

Bei der Bssteilung der Ersatzielle biite der Reihe nach angeben:

- GENAUES MASCHINENMODELL

- SERIENNUMMER DER MASCHINE

- NUMMER DER ABBILDUNG IM ERSATZTEILKATALOG, IN DEM DAS ANGEFORDERTE TEIL ABGEBILDET IST
- POSHIONSNUMMER DES GEWUNSCHIEN TEILS AUF DER ABBILDUNG

- TEILECODE

- TEILEBESCHREIBUNG

- GEWUNSCHTE MENGE

B | COMMENTEFFECTUER LA COMMANDE

Pour commander ies pléces de rechange, vous étes priés d'indicquer dans 'ordre:

- MODELE EXACT DE LA MACHINE

- NUMERC DE SERIE DE LA MACHINE

- NUMERC DE LA FIGURE DU CATALOGHE DES PIECES DE RECHANGE OU LA PIECE REQUISE EST INDIQUEE
- NUMERO DE POSIMON DE LA PIECE REQUISE SUR LA FIGURE

- UMERC DE CODE DE LA PIECE

- DESCRIPTION DE LA PIECE

- QUANTITE DESIREE

P A
.. COMO HACER UN PEDIDO

Para pedir kas piezas de recambio se ruega indicar en el pedido:

- MODELD EXACTO DE LA MAQUINA

- NOMERO DE MATRICULA DE LA MAQUINA

- NOMERO DE LA FGURA DEL CATALOGO RECAMBIOS BN LOS QUE APARECE LA PIEZA PEDIDA
NUMERO DE POSICION DF LA PIFZA SOLICITADA EN LA FIGURA

-NUMERO DE CODIGO DE LA PIEZA

-DESCRIPCION DE LA PIEZA

~CANTIDAD DESEADA
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© B COME ORDINARE

ATTENZIONE
LA MACCHINA VIENE COSTANTEMENTE  MIGLIORATA DAl PROGETTIST, E I CATALGGO DEI RICAMBI SUBISCE PERIODICI

AGGIORNAMENTI E INDISPENSABILE CHE OGN| ORDINE DI PART DI RICAMBIO MENZION IL NUMERC DI MATRICOLA DELLA
MACCHINA, LEGGIBILE SULLA TARGHETTA METALUCA D! IBENTIFICAZIONE DELLA MACCHINA,

Il costruttore si riserva la facolta di apporiare medifiche alle macchine senza preawwiso.

E£ HOW TO ORDER

WARNING

THE MACHINE IS CONSTANTLY REVISED AND IMPROVED BY CUR DESIGNERS. THE SPARE PARTS CATALOGUE 1S ALSO
PERIODICALLY UPDATED. IT IS VERY IMPORTANT THAT ALL THE ORDERS OF SPARE PARTS MAKE REFERENCE TO THE SERIAL
NUMBER OF THE MACHINE, WHICH 1S PUNCHED ON THE METAL NAME PLATE ON THE MACHINE.

The manufaciurer reserves the right to modify the machine af any fime wilhout nefice,

=™ BESTELLUNG

ACHTUNG
DIE MASCHINE WIRD VON UNSEREN ENTWURFSTECHNIKERN STANDIG VERBESSERT, UND DER ERSATZTEILKATALOG WIRD

REGELMASSIG AKTUALISIERT. ES IST DAHER UNERLASSLICH, BEI JEDER ERSATZTEILBESTELLUNG DIE AUF DEM METALL-KENNSCHILD
DER MASCHINE ANGEFUHRTE SERIENNUMMER DER MASCHINE ANZUGEBEN.

Der Hersteller behdlt sich das Recht vor, ohne Vorankindigung Anderungen an der Maschine vorzunehmen.

ATIENTION !

LA MACHINE EST CONSTAMMENT AMELIOREE PAR LES AUTEURS DU PROJET ET LE CATALOGUE DES PIECES DE RECHANGE
SUBIT DES REVISIONS PERIODIQUES.

COMMENT EFFECTUER LA COMMANDE

il EST INDISPENSABLE QUE CHAQUE COMMANDE DE PIECES DE RECHANGE MENTIONNE LE NUMERO Dt SERIE DE LA
MACHINE, LISIBLE SUR LA PLAQUETTE METALLIQUE D'IDENTIFICATION DE LA MACHINE.

Le consiructeur se réserve la faculté d’apporter des maodificafions aux machines sans aucun préavis,

ETAR ~
Re"  COMO HACER UN PEDIDO
ATENCION!

LA MAQUINA ES CONSTANTEMENTE MEJORADA POR LOS PROYECTISTAS, POR LO QUE EL CATALOGO DF RECAMBIOS ES
ACTUALIZADO PER!(’)D{CAMEN’!’E' ES INDISPENSABLE QUE TODOS LOS PEDIDOS DE PIEZAS DE RECAMBIO HAGAN MENCION
DEL NUMERO DE MATRICULA DF LA MAQUINA, LEGIBLE EN LA PLACA METALICA DE IDENTIFICACION DE LA MAQUINA.

Fl fabricante se reserva ia faculfad de aplicar modificaciones a fas maguinas sin previo aviso,

135



mE M.). MAILLIS GROUP| SMBO0052K | Rev. 1 } RICAMBI SM11-SP 7 XL33-SP

Fig.10163
| a

i % |
Fig.]0]64\‘\\
Fig.10168. [ <
Ag10158—__ [~ |

i AT = —\T‘ Fig. 15064

o | e '

Fig 4827 s = 4=

bl i |

(/
Y

Fig. 16133

Fig. 10161A
Fig. 10159A
Fig. 15064 Fig.10162A

g
57 oo
2o,
2 e
- - Tt
A—— =
kI, —

Fig.10165




5 M.J. MAILLIS GROUP| SMBO0043K | Rev.0 | RICAMBISM11-5/ XL33.5P

10158 PRESSATOR] LATERALI

Pos. Q.G

1

C N bW N

11

|
i

13

1.0000
1.0000
1,0000
2,0000
2,0000
2.000G
2.000G
2.0000
2,0000
2.0000
2,0000

UM

-
e

p7

20 febloraic 2004

FAMSM11XL33sSP
Cedice NuovoCodice
SBADOC1095
SBAOGO1 096
SBAGQO1097
3.1.00675 $310057527Z
3.3.06353.93  §330635393Z
3.4.00242.93  S3400242937
3.3.08353.93 53305353937
SCA0000200
3.4.00219.93 83400219932
3.4.02706.05  $3402706052

3.2.16770.47A S321677047A

SM11-SP NASTRATRICE

Descrizione
Pressaiore laterale dx ass.
Pressatere laterale sx ass.
Pressatore latercle cfinserti
RULLO PRESSATORE
BUSSOLA X PRESS.SM11/12AF ZIN.
VITE TE MBX40 ZINCATA
RONDELLA /8,5X25X4
VITE TB QUADRCO ST MI10X100 ZINC
RONDELLA PIANA X VITE M10 ZINC
MANOPOLA "ELESA" MBT-50 B-M10
MORSETTO PER PRESSATORE SM11-S




Fig. 10158
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Fig. 10159A/1

10159A/1 BANCALE FAMSMI11XL33SP
NuovoCodice

Pos. Q.ta

1

OV 0 N OO NN

W W W W W W W WwWwwWwNNN N _— = —_—

1,0000
4,0000
4,0000
10,000
10,000
1,7000
6,0000
2,0000
2,0000
1.0000
4,0000
1,0000
1,0000
10,000
6,0000
1,0000
4,0000
4,0000
1,0000
4,0000
1,0000
2,0000
1,0000
1,0000
8,0000
8,0000
2,0000
2,0000
1,0000
44,000
130,00
44,000
2,0000
1.0000
1,0000
4,0000
4,0000
1.0000
1,0000
1,0000

UM
PZ

PZ
PZ
PZ
Pz
PZ
PZ
Pz
Pz
Pz
PZ
Pz
Pz
PZ
Pz
Pz
PZ
PZ
PZ
Pz
Pz
(74
Pz
Pz
PZ
PZ
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
4
PZ
PZ
274
Pz
PZ

Codice

3.2.05671.93
3.2.05898.93A
3.4.00884.93
3.4.00123.93
3.4.00045.93
3.4.00745.92
3.4.00061.93
3.4.00023.93
3.2.06888.47A
3.4.00720.93

3.4.00051.93
3.3.056356.93

3.4.00122.93
3.4.00123.93
4.7.13833.00A
3.4.00119.93
4.7.13977.00A
3.4.00015.93

3.4.00175.93
3.4.00021.93
3.3.06285.93
3.3.09135.93
3.2.16837.47A
3.3.09580.93
3.1.00664.05
3.4.01803.92
3.3.10702.93
3.2.16838.47A
3.2.11107.47A
3.3.06570.93
3.4.00056.93
4.7.13978.00A
4.5.05779.93
3.1.00837.05

SBAD005943
53206671937
5320589893A
53400584937
5340012393z
53400045937
$340074592¢
S3400061937
S34000239372
$320588847A
$3400720932

SBA0001092
SBA0001091

53400051932
53306356937
SBA0OO1088
$3400122937
53400123937
$471383300A
$340011993Z
S471397700A
S340001593Z
SBAOOO1089
SBAOCO1090
$340017593Z
$340002193Z
S330628593A
53309135932
S321683747A
$3309580937
S3100564052
53401503927
S3310702937
S321683847A
S321110747A
§330557093Z
$340005693Z
5471397800A
SBAGO02258
$3100837057

SMI11-SP NASTRATRICE

Descrizione
Bancale assemblato c/inserti

PIASTRINA FISSAGGIO GAMBA
STAFFA PER GAMBE E TRAVERSE Si
VITE TCEI M8X16

RONDELLA PIANA X VITE M8 ZINC.
VITE TE M5X20 ZINCATA

RONDELLA DENT. X VITE M5 BRUN.
RONDELLA PIANA X VITE M5 ZINC.
DADO M5 ZINCATO

PIASTRA CHIUSURA VANO INT. SIA
VITE TESTA MEZZA TONDA M5X12 CROCE
Piano a rulli dx assembiato

Piano a rulli sx assemblato

VITE TCEI M6X12 ZINCATA

VITE TE M6X12 SPEC.

Porta unita' infericre ass.

VITE TCEI M8X20 ZINCATA
RONDELLA PIANA X VITE M8 ZINC.
PIANO A RULLI POSTERIORE ASS.
VITE TCEI M5X10 ZINCATA

PIANO A RULLI ANTERIORE ASS. S
VITE TCEI M6X25 ZINCATA

Spalla porta unita' inf. dx ¢/

Spalla porta unita' inf.sx ¢/
RONDELLA PIANA X VITE M6 ZINC,
VITE TE MéX12 ZINCATA
DISTANZIALE FISS.VALVOLA
DISTANZIALE PER SPALLE ZINCATO
PIANO A RULLI DX SM11-S

PERNO /8X120 CON T.E. DA 6 ZIN
RULLINO /32X38

ANELLO DI SICUREZZA 7DIN6799
PERNC X RULLINI BANCALE 800a3M
PIANO A RULLESX SM11-S

PIANO A RULLI POSTERIORE SM116
(P) PERNO /8X128

VITE TE M5X10 ZINCATA

SUPPORTO VALVOLA INFERIORE ASS
SUPPORTO VALVOLA CON INSERTI S
CAMMA AZIONAM.VALVOLE
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10159A/2 BANCALE FAMSMI11XL33SP

Pos. Q.fa
41 1.0000
42 2,0000
43 11,0000
44 11,0000
45 11,0000
46 11,0000
47 1,000
48 1.0000
49 2.0000
50 4.0600
51 80000
52 1.0060
53 1.0000
54 1.0000
55 40000
56 4,0000
57 4,0000
58 4,0000
59 4,0000
60 2,0000
61 20000
62 11,0000
63 37.000
64 11,0000
65 11,0000

66 1.00G0
&7 11,0000

68 4,0000

62 4,0000
70 4,0000

i 40000

72 40000
73 80000
74 31,0000
75 40000
76 11,0000
77  4,0000
78 2.0000
79 4,0000

80 2,0000

81 10000

UM
Pz
Pz
Pz
PZ
PZ
Pz
Pz
Pz
PZ
PZ
Pz
Pz
PZ
Pz
Pz
Pz
Pz

PZ

PZ
Pz
Pz
PZ
274
Pz
Pz
Pz
PZ
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
PZ
PZ
Pz
PZ
Pz

10 maggio 2005

Codice
3.3.06279.93
3.4.00056.93
3.1.00838.05
3.3.06279.93
3.3.05800.93
3.4.0025%.93
3.7.00023.92
3.4.00228.93
3.2.01140.93
3.3.06280.93
3.4.00720.93
3.1.00706
3.4.00141.93
3.2.01212.93
4,3.04737
3.5.02698.95A
3.1.01498.05
3.0.00982.95A
3.801215
3.8.01215
3.4.02573
3.2.11687.47A
3.3.06279.93
3.1.00839.40
3.3.06544.93

3.4.01801
3.2.02455.93
3.2.07244.93A
3.4.00062.93
3.4.00735.93
3.4.00415.92
7.8.04413.00A
3.0.01051.96A
7.8.04337.00B
3.8.02615.00A

3.1.00839.72

NuovoCodice
S3306279932
53400056937
53100838057
53306279937
$3305800937
$3400269937
$370002392Z
$3400228932
$3201140932
$3306280937
S3400720937
53100706272
83400141937
$3201212932
S4304737277
S350250895A
§310149808Z
S300098295A
S38012152722
$3801215277
§3402573777
S321168747A
S3306279937
33100839407
S3306544937
SBAGOO1113
SBCO000790V
S3401501222
33202455932
S320724493A
53400062937
§3400735937
$3400415927
S780441300A
S300105196A
§7804337008
S350261500A
53801459777
$3400011937
$38014567277
$310083972Z

SM11-SP NASTRATRICE

Descrizione
PERNG /8X43 SM11 ZINCATO
VITE TE MEX10 ZINCATA
LEVETTA ANT.
PERNO /8X43 SM11 ZINCATOQ
PERNG ATTACCO MOLLA
DADO AUTOBLOCCANTE M5 ZINCATO
MOLLA AZIONAM, CAMMA
VITE TCBCR AUTOFR8PX13 ZINCATA
GUIDA X CAMMA SM11 ZINC.
DISTANZIALE /8X26,56 SM11 ZINC.
VITE TESTA MEZZA TONDA M5X12 CROCE
CAMMA REGOLABILE
VITE TCEI MEX26 ZINCATA
PIASTRINA FISS.CAMMA SM11 ZINC
GAMBA CON PIEDINO SA2 SR4
GAMBA SCORREVOLE ESTRUSA SA2 S
PIEDINO SERIE 2000 NERO
RIGHELLA MILLIM PER GAMBA H=440
PASSAC.GOMIMA CON MEMBR "EZ DG13.5
PASSAC.GOMMA CON MEMBR "£Z DG 13,5
TAPPO DP 1250 {PER FORO /32)
PIANO A RULLI CENTRALE SM116
PERNO /8X43 SM11 ZINCATO
LEVA AZIGNAMENTO CAMMA SM11/94
PERNO /6X60
Cangalina cfinserti

Coperchio canalina

RUOTA /80 POLIDERNYL
DISTANZIALE PER RUOTE SM481
ATTACCQO RUCTA AS77
RONDELLA PIANA X VITE M12 ZINC
DADO M12 AUTOBLOCCANIE
GRANO EIPP M8X8 BR,
ASB0-SET GAMBE SPECIALI SIAT 2
ETICH RIGHELLA MILLIMET. H=600
AS77 SET RUOTE /80 SIAT 2000
GAMBA SCORREVOLE L=600 AS8C
CUSTODIA PANNELLO C/USCITA LAT
VITE TC CROCE AUTOFILETT, 6FX9
INSERTO FEMMINA 3P+T
LEVA AZIONAMENTO CAMMA X133

Fig. 10159A/2
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Fig. 10161AN

10161A/1 MOTORIZZAZIONI FAMSMTIXL33SP

Pos.

22

QG
1.0000
1,000G
1.0000
6,0000
17,000
16,600
4,0000
1,0000
1.0000
2,0000
4,0000
1,0000
2,0000
2,0000
1,0000
1,0000
71,0006
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1.0000
1,0000
1,0000
2,00C0
2.00G0
1,0000
1,0000
1,006G0
1,00C0
1,60C0
1,00G0
1,0000
3,0600
1.0CC0
1,000G
1,000G
1,0000
1,0000
1,0000
2,0000
2,0000
2,0000
1,0000
4,6000

UM
Pz
Pz
Pz
PZ
PZ
PZ
Pz
PZ
Pz
Pz
PZ
PZ
Pz
Pz
Pz
Pz
P
Pz
Pz
Pz

PZ

Pz
Pz
Pz
PZ
Pz
PZ
Pz
Pz
34
7
Pz
PZ
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
PZ
PZ
Pz
Pz
Pz
pz
Pz
pZ

Codice

3.3.05960.93
3.4.00021.93
3.4.00175.93
3.3.06278.93

3.1.00540.48
4.6.03370
3.4.00281
3.4.00516.93
3.3.06961.93

3.3.050561.93
3.4.00516.93
3.4.00741
3.3.09702.92
4.6.04256.00A
4.7.04051
3.3.09067.92
3.3.09068.92
3.4.00017
3.4.00068.92
3.4.00445.92
3.4.00283.93
3.4.00656.93
4.7.04062
4.5.03371
3.4.00193
3.4.00095
3.3.06962.92
3.4.00187.92
3.4.00026.93
3.4.00033.93
3.4.02679
3.4.01009
4.7.04063
4.6.01730
3.3.05964.92B
3.4.00104.92
3.2.04280.47
3.4.00321.93
3.4.00219.93
3.3.11680
3.4.00160.93

NuovoCodice
SBACGOOI 1156
SBAGQOO1 147
SBAGOO1148
$3305960937
$340002193Z
S34001 75932
S3306278932
SBACCO1152
SBAQCO1154
$3100540487
S4603370272
$3400281777
53400516937
S33056951937
SBAGQG1151
§33069519372
$3400516937
S$3400741277
53309702927
SA60425600A
S47040517277
S3309067922
83309068927
S3400C172ZZ
$3400068927
$340044592L
S3400283937
$3400655932
S4704062777
S4503371772
S3400193777
S34000G5A
3306962927
$340018792%
S$340002693Z
$3400033937
$3402679777
33401009777
S4704053722Z
S4601730777
53305964928
S3400104927
S3204280472
$340032193Z
$3400219932
§3311680Z77
83400160937

SMT11-SP NASTRATRICE

Descrizione
MOT.DX.SM115 200V 50/60HZ 220V
GUIDA INFERIORE DX MOTOR, ASS.
GUIDA SUPERIORE DX MOTOR. ASS.
DISTANZIALE ES.10X81 SM11 ZINC
VITE TE MEX12 ZINCATA
RONDELLA PIANA X VITE M6 ZINC.
VITE SPECIALE Mé
PULEGGIA MOTRICE POST, ASS.H=75
Puleggia motrice ass. c/anelli
ANELLO PER PULEGGIA
(P) FLANGIA COMPL.DI CUSCIN.E
LINGUETTA 5X&X12
VATE M5 X 12
RONDELLA 5.5X/20X4
PULEGGIA MOTRICE DENTATA ASS.H=75
RONDELLA 5,5X/20X4
VITE M5 X 12
LINGUETTA 4X4X10
(PC) PIGNCNE Z=11 P=3/8
PULEGGIA PD30-LO75F ASSEMBLATA
GALOPPINO ASS.SM11 12AF XL
GALOPPINO TENDICINGHIA
PERNO PER GALOPPINO
CUSCINETTO 6004 ZRS NTN SKF
ANELLOC ARRESTO X ALBERO 20 BR.
ANELLO ARRESTO X FORO 42 BR.
DADO AUTOBLOCCANTE M8 ZINCATO
RONDELLA TRIPLA X VITE M8 ZINC
PULEGGIA DOPPIA ASS.SM11-48
PULEGGIA DI RINVIO SM11
CUSCINETTO 6000 2RS
CUSCINETTO 6203 2RS
PERNO PER PULEGGIA RINVIO
ANELLO ARRESTO 10 DIN 471 BRUN
VITE TE M6X16 ZINCATA
RONDELLA TRIPLA X VITE M6 ZINC
CINGHIA DENTATA 2401075
CINGHIA TRASCIN, 75X2956 +-3.5
PULEGGIA FOLLE ASS.SM11-48
PULEGGIA FOLLE COMR
PERNQ PER PULEGGIA FOLLE B
ANELLO ARRESTO X ALBERO /25 DIN471
PIASTRA TENDICINGH.MOTORIZZ.SM
VITE TE M10X20
RONDELLA PIANA X VITE M10 ZINC
BLOCCHETTO X MOTORIZZ.F144
WVITE TCE| M6X20 ZINCATA
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10161A72 MOTORIZZAZION! FAMSM11XL33SP

Fos. @ia

5]
52
53
54
55
56
57
58
59

1
H

62
63
64
65
(53]
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77

-
s

79
80
81
82
83
84
85
86
87
88
89
g0
Q1
92
93

2,00C0
1,00G0
4,0000
4,0000
1.00C0
1,00G0
1,00G0
1,0000
2,0000
2,0000
16,000
1.0000
1.0000
1.0000
1,0000
1.0000
1.0000
1,0000
1,0000
1,0000
2,0000
2,0000
2,0006
2.000C
1.000C
4,0006
4,000C
1,0000
1.0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
1,0000
2,0000
1.0000
1,0000
2,0000
1.0000

um
Pz
Pz
PE
1274
24
Pz
PZ
Pz
Pz
Pz
Pz
PZ
Pz
PZ
Pz
PZ
274
Pz
Pz
PZ
Pz
PZ
Pz
Pz
pZ
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
PZ
PZ
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
PL

02 novemore 2004

Codice
3.3.11638.93
3.1.01491
3.4.00055.93
3.5.00506.93
3.3.06741.92
3.4.00388.92
3.4.01593
3.2.16687.40A
3.2.16284,40A
3.4.00228.93
3.4.00043.93
3.3.06551.92
3.4.00094
3.4.00913
3.4.01275
3.1.00689.05

3.2.16684.47A
3.2.16688.40A
3.4.00283.93
3.4.00655.93
3.4.00123.93
3.4.00003.93
3.2.16894.98A
3.4.00061.93
3.4.00371.93

3.2.16687.72
3.2.16284.72
3.2.16688,72

NuovoCodice

53311638937
$3101417272Z
S3400055932
§3500506932
$3306741927Z
S3400388927
834015937277
S321668740A
5321628440A
53400228937
S340004393Z
833065561927
$3400094727
53400913777
53401275272
53100689057
SBAQCD1116
SBAQGOOT1149
8321668447 A
S321668840A
53400283937
S3400655937
$3400123937
834000039372
S321689498A
$340006193Z
§34005371937
SBAOCO1117
SBAOGCO1119
SBAQOC1121
SBAOOGT 123
SBAGQDO1125
SBAOCO1118
SBAOCO1120
SBADCO1122
SBAOGO1124
SBAOOO1126
SCAO00C213
S321628098A
53216687727
S3216284727
53216688722

SM11-SP NASTRATRICE

Descrizione
VITE SPEC. X TENSIONAMENTO F144
DISTANZIALE X MOTORI SM/XL/3M
VITE TSVEI M6X20 ZINCATA
RONDELLA FISSAGGIC MOTOR]
PULEGGIA PD17 XLOS0F
GRANQO EIPP M8&X6 BR,
CINGHIA DENTATA 160XL050
CARTER PER MOTORIZZAZIONE DX §X
PROTEZIONE POS. MOTORIZZAZIONI
VITE TCBCR AUTOE8PX13 ZINCATA
RONDELLA PIANA X VITE M4 ZINC.
PIGNONE P=3/8" 7=28 SM BR
GHIERA KM2
ROSETTE DI SICUREZZA MB2
CAT.AN.CHIUSO 3/8" L=50 PS. PR
CARTER CATENA
MOT.8X.SM118 200V BC/60HZ 220V
GUIDA INFERIORE SX MOTORIZ. AS
GUIDA SUR SX MOTORIZZAZIONI
CARTER PER MOTORIZZAZIONE SX 8
DADO AUTOBLOCCANTE M8 ZINCATO
RONDELLA TRIPLA X VITE M8 ZINC
RONDELLA PIANA X VITE M8 ZINC,
DADO M8 ZINCATO
SCIVOLO GUIDA SUR SX MOTORIZ.
RONDELLA PIANA X VITE M5 ZINC.,
VITE TE M5X12 ZINCATA
MOI.DX.SM118S 220/240V 50HZ 380 H63
MOTLDX.SM118 440V 50HZ H63
MOTLDX.SM118 100V 80/60HZ 110 MHS&3
MOT.DX.5M118 220/240V 50HZ MH6
MOT.DX.SM118 220V 60HZ MH63
MOT.SX.SM1185 22G/240V 50HZ 380 HE3
MOT.SX.SM118 440V 50HZ +H63
MOTSX.SM11S 100V BC/60HZ 110 MH63
MOT.SX.SM118 220/240V 50HZ MH63
MOTSX.SM118 220V 60HZ MH63
TAPPQ IN PLASTICA DP-1375
SCIVOLO GUIDA INF. MOTORIZZAZ.
CARTER PER MOTORIZZAZIONE DX X133
PROTEZONE POS, MOTORIZZAZION] XL33
CARTER PER MOTORIZZAZIONE SX XL33

Fig. 10161A/2
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4827

Pos. Q10
1 2
2 2
3 2
4 4
5 ]
6 i
7 8
8 2
9 2
10 2
11 7
12 2
13 2

UM
Pz
7
74
Pz
PZ
Pz
PZ
Pz
274
Pz
PZ
Pz
Pz

23 febbraio 2004

FAMSMI 1XL33SP

Codice
S38014568777
$3801455277
S38016167277
S3800936A
S380170322Z
83801704727
$38001452ZZ
S3803441227
$3803443277
53802416777
S3803447772
$3803450777
$3801885777

NuovoCodice

SM11-5P NASTRATRICE

Descrizione
CUSTODIA VOL.USCITA VERTLPG 11
INSERTO MASCHIO 4 POLI 3P+T
GUAINA FLESSIBILE /12 mm 450
RACCORDO PG11 PER GUAINA /12
CAVO VIN,4X1,5 MT.5 X 3F
CAVO VIN.3X1,5 MT.5 X MF
TERMINALE A CCCHIELLO/4 ROSSO
MOT MULTITENS H63 A4 KW(0,12 B
MOT MULTITENS H63 A4 KW(Q,12 B
MOTORE 220V 60HZ MH63 SFACC. 1
MOT MULTITENS MH63 C4 KW0,12 B
MOT MULTITENS MHE3 C4 KW0,12 8
VENTOLA X MOTORE SFACC.F63




Fig. 4827

= M.J. MAILLIS GROUP| SMBODO43K | Rev.0 | RICAMBISM11-5P/XL335P |

&9-106-11-12

4




B M.J. MAILLIS GROUP| SMBOO043K | Rev.0 | RICAMBISM11-5P/X(33-5P

10162A/1

Pos. Q.td

1.0000
20000
1,0000
1,0000
5 1.0000
64,0000
74,0000
8  4,0000
9  4,0000
10 4,0000
11 2.0000
12 20000
13 2,0000
14 40000
15 4,0000
16 4.00C0
17 20000
18 2.000C
19 1.,0000
20 3.,0000
21 10000
22 2,0000
23 2,0000
24 5,0000
25 2,0000
26 1.0000
27 3.0000
28 1,0060
2% 11,0000
30 1.0000
31 11,0000
32 4.0000
33 20000
34 2,0000
35 1.0000
36 1,00G0
37 11,0060
38 1.0000
39 5,0000
40 11,0000

O O

GRUPPO LEVE
UM Codice
PZ 4305179
PZ 3501577
PZ  4.3.05180
PZ  4.3.05181
PZ  43.05182
PZ
PZ  3.4.00400.92
Pz  3.3.07484.93
PZ  3.3.0221593
P7  3.4.00053.93
PZ  4.5.05777.93
PZ  3.3.24829.93A
PZ  3.3.24830.93A
Pz 3.3.10041.93
PZ  3.400438.93
PZ  3.400219.93
PZ  3.201037.93
PZ  3.3.05605.93
PZ  3.3.06185.92
Pz  3.4.01014.93
PZ  3.3.05604.93
PZ  3.4.00905.92
PZ  3.3.05602.93
PZ  3.4.00002.93
PZ  3.3.05603.93
PZ  3.3.05899.983
PZ  3.3.06184.92
PZ 3401225
PZ  3.4.00946
PZ  3.3.26642,90A
PZ  3.404025.81A
PZ  3.4.00279.93
PZ  3.3.08736.93
PZ 3.4.01022,92
PZ  3.4.02700
PZ  3.5.00506.93
PZ  3.4.00516.93
PZ  3.3.10019
PZ  3.3.07876.93
PZ  3.3.10036.93

NuovoCodice

S4306179777

S35015677722

54305180772

54305181772

S4305182777

SBCOG01667

53400400927
53307484937
S330221593A
$34000563932
S450577793Z
S332482993A
S332483093A
§3310041932
53400438932
§340021993Z
§3201037937
533056069372
83306185927
53401014937
53305604937
53400905927
53305602932
$3400002932
S3305603932
833056899932
53306184922
§3401225777

$3400946777

S332564290A
S340402581A
$3400279937
S330873693Z
§3401022927
53402700777

S3500806932
53400616937
§3310019277Z

S3307876937
$3310036937

Descrizione

LEVA ANT, DX CON BRONZINE SM11
BRONZINA Xt

LEVA POST. DX CON BRONZINE SM1
LEVA ANT. SX CON BRONZINE SM11
LEVA POST. SX CON BRONZINE SM1
Bussola pemileve SM11-S

ANELLC ARRESTC X ALBERO 35 BR.
RONDELLA PERNI MOTORIZZAZIONE
RONDELLA /6.5/30X5

VITE TSVEI M6X16 ZINCATA

BARRA UNIONE LEVE CON BUSSOLE
PERNO ATTACCO BARRA CENTRICO §
PERNO ATTACCO BARRA ECCENTRICO
DISTANZIALE X TIRANTI LEVE

DADO AUTOBLOCCANTE M10 BASSO
RONDELLA PIANA X VITE M10 ZINC
TIRANTE X CATENA SM/XL/3M
RONDELLA /3/10X3 ZINCATA

VITE SPEC.TC M3X25

DADCO AUTOBLOCCANTE M3 ZINCATO
BLOCCHETIO FISS.CATENA

ANELLO SICUREZZA 3,2 DIN 4799

VITE TENDICAT.DX/SX SM4/F-104
DADO M6 ZINCATO

FORCELLA SINISTROSA F-104
FORCELLA DESTRORSA SM4/F-104
VITE SPEC.TC M3X20

SPEZZ.CAT P=:3/8 L=60 PASSI CM CON FALSA A 3 RULL

SPEZZONE CAT P=3/8 L=41 PASS| APERTI

VITE DI REG GUIDE MOT - SM11 MOTORIZZAZIONI

SUPPORTO FLANGIATO SF12 "NSK"
VITE TSVEI M8X25 ZINC.,

BUSSOLA SPINATA

SPINA ELASTICA DAX30 BRUNITA
MANOV "ELESA" MT.80 AS 10X10
RONDELLA FISSAGGIO MOTORI
VITE M5 X 12

CHIOCCIOLA X LEVA 800af

VITE TE M6X16 SPEC.

RONDELLA SPECIALE X BARRIERA 8

Fig. 10162A/1
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10162472
Pos. Q.id
4] 2
42 2
43 2
44 1
45 1
Ab 14
47 2

48

GRUPPQO LEVE
UM Codice
Pz
Pz

21 giugne 2004

NuovoCodice
$34000123937
53400583937
S330638293A
SBCO002440V
S321031993A
$3401460922
$340378900A
53308737937

Descrizione
RONDELLA PIANA PER VITE M8 ZINC.
VITE TE M8X5C ZINC.
DISTANZIALE @8,6/20x25 SM11
PIASTRA PER BLOCCO REGOLAZIONE MOTORIZ.
PIASTRINA DI FISSAGGIO MANOVELLA S11T
MOLLA ATAZZA 12,2/25x0,9 BRUNITA
MANOPOLA ELESA BT.20p-M6x40 51 TY-KYOWA
RONDELLA




MY MAILLIS GROUP| SMB00043K | Rev. 0 L RICAMBI SM11-SP / XL33-SP Fig. 10162A/2




W M.J. MAILLIS GROUP| SMB00043K | Rev.0 |  RICAMBISM11-5P/ XL33-5P

Fig. 10163

10163 GRUPPC CHIUDIFALDE FAMSM11XL33SP

Pos. Q.1¢&

0N N -

30
31

32
33
34
35
36
37
38
39
40
41

42
43
44
45
46
a7
50
51

52
53
54
55
56
87
58
59
60
61

1,0000
2,0000
6,0000
18.000
10,000
1.0000
12,000
1,0000
14.00C
1.0000
2,0000
2,0000
1,0000
1,000G
2,0000
2,0000
2,0000
6,0000
6,0000
4,0000
1,0000
1,000G
1,0000
2,000C
2,0006
1,000C
1,0000
2,0000
2,0000
2,0000
1,0000
1,0006
1,0000
2,0000
2,0000
1.000C
10,000
1,000C
2,0000
4,0000
1,0000
1,0000
2.0060
2,0000
1,00C0
8,0000
2.0000
2,0000
2,0000
3,0000
1,0000
2,0000
1,0000
2,0000
2,0000
2,0000
10,000
20000
4,0000

UM
Pz
Pz
Pz
Pz
PZ
Pz
pz
Hz
PZ
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
PZ
Pz
PZ
Pz
Pz
PZ
Pz
Pz
Pz
PZ
PZ
PZ
PZ
Pe
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
PZ
Pz
Pz
Pz
PZ
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
PZ
Pz
Pz
Pz
Pz
M
Pz
PZ
Pz
Pz
Pz
PZ
Pz
Pz
PZ

23 febbraio 2004

Codice

3.2.11744.93A
3.4.00122.93
3.4.00123.93
3.4.00063.92

3.4.00720.93

3.4.00061.93
3.3.06351.93
3.4.00062.93
3.4,00945.92

3.3.24787 .90A
3.4.04038.00A
3.4.00584,93
3.4.02107.92
3.3.05356.93
3.4.00006.93
3.4.00324.93
4.7.12291.00A
4.4.07508.23A
3.3.10710.92

.-3.3.11407.93

3.3.06344.93
2.4.01016.93
3.3.23040.93A

3.1.02258.00A
3.3.06342.93
3.3.23044.93A
3.4.01010.93

3.3.07877.93
3.4.02245.93
3.4.00176.93
3.4.00258.93
3.2.01254.93
3.4.00051.93
3.2.01255.93
3.2.09162.84A
3.3.25760.93A

3.4.00589.93
3.4.00283.93
3.8.06056.00A
3.8.05948.00A
3.8.08097
3.2.06356.93A
3.4.00329.93
4.7.09474.00A
3.4.00226.92
4.6.01979.03
3.4.00910.923
3.4.00123.93
3.4.00258.93
3.4.00061.93

NuovoCodice
SBADCQ11G7
S321174493A
$3400122937
$3400123937
$3400063927
SBC0000811V
S3400720937
SRACOQTTT1
S3400061937
$3306351937
$3400062937
S3400945927
SBAQCOOT1 109
§332478790A
5340403800A
33400584937
$3402107927
53305356937
$3400006937
S3400324937
$471229100A
S440750893A
$331071092Z
534001937727
$3311407937
S330434493A
83401016932
S332304093A
SBCO000845T
$310225800A
S3306342937
$332304493A
S3461010937
SBCO0008437
S3307877937
S$3402246937
$34001 75932
53400258937
S3201254937
$340005193Z
$3201255937
S320916284A
$332576093A
83400067927
SBAGO01087
$3400589937
$340028393Z
S380405600A
S380HG4800A
§38060977272
S320635693A
S3400329937
S470947 400A
S34002258927
S4601979037
$340091093Z
§3400123937
83400258937
53400051932

SM11-SP NASTRATRICE

Descrizione
Supporto chiudifalde c/inserti
PIASTRINA FILETTATA SM116
VITE TCEI M8X20 ZINCATA
RONDELLA PIANA X VITE M8 ZINC,
ROND ELASL.GROWER DIN 798G M8
PIASTRINA 75836-4T7 M2201
VITE TESTA MEZZA TONDA MEX12 CROCE
Carter sup. chiudifalde c/inse
RONDELLA PIANA X VITE M5 ZINC.
(P) PERNO /12X100 SM11 ZINCATO
RONDELLA PIANA X VITE M12 ZINC
ANELLO DI SICUREZZA 8 DIN 6799
Braccio chiudifalde ¢finserti
DIST PER ARM CHIUDIF SMT1
SUPPORTO "NSK" UBPF 202 SM11-2
VITE TCEIl M8X16
RONDELLA DENT.EST.X VITE M8
VITE TE M6X12 SPEC.
RONDELLA DENTELLATA X VITE Mé
VITE TE M8X 16 ZINCATA
CHIUDIFALDA POSTLASS.800rf/3M
CHIUDIFALDA ASS.800:f/3M MOD. 3
PERNO ATTACCO CHIUDIFALDA
CUSCINETTO 6000-2RS
DISTANZIALE X CUSCINETIO
PERNC /12x51 SM11 ZINCATO
TESTA A SNODO M12X1,25 ZINCATA
DIST X CERN CIL, CHIUDIF 800RF
Distanziale su braccio chiudif
DISTANZIALE PER CILINDRO @ 25 S
PERNO FORATO /5,25/8X51 ZINC
PERNO PER CHIUDIF POST.ZINC.8
TESTA A SNODO M10X1,25 ZINCATA
Distanziale chiudifalda poster
VITE SPEC.TE MéX10 ZINC,
VITE TCEl MBXES5 ZINC.
RONDELLA PIANA X VITE M6 ZINC,
DADO AUTOBLOCCANTE M6 ZINC.
SQUAD FIS.CHIUD.SM11/XL33 120¢
VITE TCEI MéX12 ZINCATA
PIASTR FILET ZINC SM11/12AF/XL
CHIUBIFALDA ANT.SM11-XL33 INOX
DISTANZIALE SUPRCHIUDIFALDE
ANELLO ELASTICO PER ALBERO D.15
Traversa assemblata
VITE TCEl M8X14 ZINCATA
DADO AUTOBLOCCANTE M8 ZINCATO
RACCORDC DIRITTO "BVND-M207" T
DADO PER BOCCHETTONE M20X1.5 G
GUAINA NERA TIPO VOHG-17B
SQUADRETTA ATTACCO BANDELLA SA
VITE TE M5X16 ZINCATA
CHIUDIFALDE LATERALE REGOLAB.
GRANO EIPP Mé&X20 BRUNITO
POMOLO COMR
VITE TCEI M8X70 ZINC.
RONDELLA PIANA X VITE M8 ZINC.,
DADO AUTOBLOCCANTE M6 ZINC.
VITE TCEI M6X12 ZINCATA




Fig. 10163
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Fig. 10164/1

10164/1 GRUPPO COLONNE FAMSM11XL33SP

Pos. Q.1

30
31
32
33
35
36
37
38

2,0060
2.0060
4,0000
8.0000
8.00G0
8,0000
1,00G0
1,0020
1,00G0
2,000
2,0000
2,00C0
4,0000
4,0000
1.0000
1.0000
2,0000
2,0000
4,0000
4,0000
16.000
1.000C
1,0000
1,0000
8,0000
2,0000
2,0000
16,000
24,000
16,000
8.0000
8,0000
4,0000
2,0000
2,0000
2,0000

Uivt

PZ
Pz
Pz
Pz
Pz
|74
PZ
Pz
Pz
PZ
Pz
PZ
Pz
Pz
Pz
PZ
Pz

Pz
274
Pz
Pz
Pz
PZ
PZ
Pz
Pz
Pz
Pz
PZ
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz

Codice

4.5.05798.47
3.3.29769.93A
3.4.01365.92
3.4.00584.93
3.4.00123.93

3.3.16792.93A
3.4.01022.92
3.1.00583

3.4.00142.93

3.3.24778.92A
4.6.04244.05A
3.4.00026.93
3.4.00002.93
3.4.00175.93
3.4.02700
3.4.00616.93
3.5.00506.93
3,4.01749.93

3.2.05673.96
3.4.02623
3.3.13486.93
3.3.13489.968
3.3.13488.93
3.4.00677.95
4,4,05884,47A
3.1.01572,00A
3.7.00377.93A

NuovoCodice

SBAOGO1110
84505798477
S332976993A
53401365922
S3400584937
83400123937
SBAGOCT 146
SBACOOT1132
SBCO000862T
S331579293A
53401022927
S3100583777
SBCO000868
33400142937
SBCOOD08SST
SBAGGO11563
S332477892A
SAE0424405A
534000269372
$3400002932
53400175932
53402700247
$3400516937
S350050693Z
S340174993Z
SBACOCT103
SBAGOG1102
53205673967
S3402623777
$33134B693Z
83313489968
§331348893Z
$3400577932
S440588447A
S310157200A
S370037793A

SM11-5P NASTRATRICE

Descrizione
Colonna fissa assemblata
COLONNA FISSA CON INSERTI SM11
PIASTRINA FISSAGGIO COLONNE
GRANO EIPC DENTELLATO M8X10 BR
VITE TCEl M8X16
RONDELLA PIANA X VITE M8 ZINC.
Traversa superiore assemblata
Traversa superiore ass,
VITE DI SOLLEVAMENTO
BUSSOLA X VITE SOLLEVAMENTO 82
SPINA ELASTICA D4X30 BRUNITA
BUSSOLA
COPPIA CONICA A DENTIDIRITT
VITE TCEl M4X25 ZINCATA
Albaro rinvio conico
Carter traversa superiore ¢fin
DIST PER PIGNONE SM116
SUPPCRTO CON CUSCINETTO
VITE TE MbX16 ZINCATA
DADO Mé ZINCATO
RONDELLA PIANA X VITE M6 ZINC.,
MANOV "ELESA" MT.80 AS 10X10
VITEM5 X 12
RONDELLA FISSAGGIO MOTORI
VITE TBE! M6X12 ZINC.
Colonna scorrevole assemblata
Colonna scorrevole cfinserti
PIASTR FIX BEARING TROPICAL
(C) CUSCINETIO A SFERE SIAT 20
VITE PER CUSCINETTO SIAT-2000
RONDELLA 18/7 SPTmm SA2/SR4 1
RONDELLA SIAT 2000 ZIN,
VITE TCE! M6X16 ZINCATA
SUPPORTO CHIOCCIOLA ASS.52
CHIOCCIOLA PER COLONNA 82
MCLLA PER COLCONNE SM116




Fig. 10164/1
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Fig. 10164/2

10164/2 GRUPPO COLONNE FAMSMTIXL33SP

Pos. Q.1G

R Y s e wEe we we wad el swd Eed s
— ) 0 N> D N = O

22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
35
36
37
38

2.0000
2,0000
4,0000
8.00CC
8.0060
8,0000
71,0000
1,0000
1,0060
2,00G0
2.00C0
2.0000
4,0000
4,0000
1.00C0
1,00G0
2,0000
2.0000
4,0000
4,0000
10,000
1,0000
1,0000
1.0000
,0000
2,0000
2.0000
16.000
24,000
16,000
8,0000
8.000C
4,0000
2,0000
2,0000
2,0000

UM

Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
P
PZ
PZ
PZ
Pz
PZ
PZ
Pz
Pz
Pz
PZ
PZ
PZ
274
PZ
PZ

Z
Pz
Pz

21 giugno 2004

Codice

4.5.05798.47
3.3.29769.93A
3.4.013656.92
3.4.00584.93
3.4.00123.93

3.3.16792.93A
3.4.01022.92
3.1.00583

3.4.00142.93

3.3.24778.92A

- 4.6.04244.05A

3.4.00026.93
3.4.00002.93
3.4.00175.93
3.4.02700

3.4.00516.93
3.5.00606.93
3.4.01749.93

3.2.06673.96
3.4.02623
3.3.13486.93
3.3.13489.96B
3.3.13488.93
3.4.00577.93
4,4.05884 47A
3.1.01572.00A
3.7.00377.93A

NuovoCodice

SBAGOO1110
S4505798471
S332976993A
§3401 365927
S3400584937
$3400123937
SBAQOO1 146
SBAGO01132
SBCO000862T
S331579293A
S3401022927
S31006837222
SBCO000BGE
$3400142937
SBCOD00356T
SBACGO1 163
S332477892A
S460424406A
$340002693Z
S340000293Z
S3400175937
$3402700777
$340051693Z
S3500506932
§3401 749937
SBAGOCO1103
SBAGOO1102
§3205673967
S3402623777
53313486937
$3313489968B
§3313488932
S3400577932
S440588447A
$310157200A
$370037793A

SM11-SP NASTRATRICE

Descrizione

Colonna fissa assemblata
COLONNA FISSA CON INSERT] SM11
PIASTRINA FISSAGGIO COLONNE
GRANO EIPC DENTELLATO M8X10 BR
VITE TCEI M8X16

RONDELLA PIANA X VITE M8 ZINC.,
Traversa superiore assemblata
Traversa superiore oss,

VITE DI SOLLEEVAMENTC

BUSSOLA X VITE SOLLEVAMENTO 82
SPINA ELASTICA D4X30 BRUNITA
BUSSOLA

COPPIA CONICA A DENTI DIRITTI
VITE TCE| Mi4X25 ZINCATA

Albero rinvio conico

Carter fraversa superiore c/in
DIST PER PIGNONE SM116
SUPPORTO CON CUSCINETTO
VITE TE M&X16 ZINCATA

DADO M6 ZINCATO

RONDELLA PIANA X VITE M6 ZINC.
MANQOV "ELESA" MT.80 AS 10X10
VITE M5 X 12

RONDELLA FISSAGGIO MOTORI
VITE TBEE M6X12 ZINC.

Colonna scorrevole assemblata
Colonna scorrevele cfinserti
PIASTR FIX BEARING TROPICAL

(C) CUSCINETTO A SFERE SIAT 20
VITE PER CUSCINETTO SIAT-2000
RONDELLA 18/7 SRimm SA2/SR4 T
RONDELLA. SIAT 2000 ZIN.

VITE TCEI MéX16 ZINCATA
SUPPORTO CHIOCCIOLA ASS.S2
CHIOCCIOLA PER COLONNA 52
MOLLA PER COLONNE SM116

R
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Fig. 10165

10165 PROTEZIONE ANTINFORTUNISTICA FAMSM1TIXL338P SM11-SP NASTRATRICE

Pos.

O 00 O G W N

(G O T T 1 Y00 i S U S S
D W N = O 0 ® NN O O B w N — O

25
26
27
28
29
31

Q.1

2,0000
2,0000
2,0000
62,000
2,0000
4,0006
10.000
4,0000
16,000
16,000
2,0000
8.,0000
8.0000
4,0000
2,000G
2.000C
8.0000
20,000
206,000
2,0000
2,0000
8,0000
8,0000
4,0000
8,0000
3,0000
16.000
1.0000
1,0000

UM
Pz
PZ
PZ
Pz
Pz
PZ
Pz
Pz
PZ
PZ
PZ
Pz
Pz
Pz

PZ
Pz
Pz
pz

23 febtboraio 2004

Codice

3.8.01095
3.4.00877.93

3.4.00033.93

3.4.00122.93
3.4.00063.92
3.2.11762.47A
3.4.00112.93
3.4.00175.93
3.3.21083.93A
3.4.01707
3.4.01601
3.4.00516.93
3.4.00061.93
3.4.00269.93
3.2.11751.47A
3.2.07852.47A
3.4.00318.93
3.4.00468.93
3.4.00403.93
3.4.03980.00A
3,2.05806.17A
3.4.00720.93
4.5.04808.17

NuovoCodice
SBACOO1065
SBAQQOT1067
53801095277
$34005677937
SBACOQ1070
SBCO000724V
53400175937
SBAGO01112
53400122937
$3400063927
S321175247A
S3400112937
S$3400175937
S332108393A
$34017072ZZ
834016017227
53400516937
$3400061932
$3400259932
$321175147A
5320785247 A
53400318937
53400468937
$340040393Z
S340398000A
S320580617A
$3400720937
$4504808177
SBC0000888Y

Descrizione
Assieme sportelio L=430
Assieme sporteilo L=770
MANIGLIA M443/110
VITE TCEl MoX16 ZINCATA
Pannello fisso con inserti
Staffa fissaggio protezione
RONDELLA PIANA X VITE M6 ZINC.
Montanie ¢/inserti
VITE TCEI M8X20 ZINCATA
ROND ELAST.GROWER DIN 7980 M8
PIASTR PER AGGANCIO A MOLLA SM
VITE TCEI M5X16 ZINCATA
RONDELLA PIANA X VITE M6 ZINC.
PIASTR FiX STAFFE HM11-T/SM116
AGGANCIO X BLOCCO A SCATTO 133
BLOCCO A SCATTO SPEC.F144
VITE ME X 12
RONDELLA PIANA X VITE M5 ZINC.
CADC AUTOBLOCCANIE M5 ZINCATO
STAF FIX SPORTELLI SM11-2000/S
SQUAD INTER DI SAFETY
VITE TCE!I M5X12 ZINCATA
RONDELLA TRIPLA X VITE M5 ZINC
VITEME X 16
CERN -ELESA- CFA.65 CH-6 COD.
PIASTRINA DI CHIUSURA HMT1-T
VITE TESTA MEZZA TONDA M5X12 CROCE
SUPPORTO INT.C/INSERTI HM T1-T
TRAVERSA UNIONE PROTEZIONI
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15064 GRUPPO IMPIANTO ELETTRICC FAMSMIT1XL335P

Pos.

S OO A WWWWN =

10

11
12
13
14
15
16
17
18
19
19
19
19
19
20
24
27
31
32
33
34
39
40

41
42
44

45

—
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Q.ta UM

Pz
PZ
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
PZ
Pz
Pz
PZ

Pz
Pz
Pz
Pz

Pz
Pz

MT

MT
MT
MT
Pz
pz
PZ
Pz
Pz
P
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
MT
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz

Codice

SCC0001282
SCC0001283
SCC0001287
SCC0001285
SCC0001284
SCC0001286
$3800213777
SCC0001288
SCC0001289
SCC0001290
S380594800A
5380582600A
S$3805120771

53805118772

53805116777

SBA0DD05821V
SBC0008930V
SCC0001280
SCC0001281
SCC0000396
S3801222771
SCC0000613
$3800380777
SBB0001418
SBB0001416
SBB0001417
SBB0001419
SBB0001420
$3802310777
$3802139777
S3802144 777
53802388771
S$3400108937
$340006193Z
S3400516937
$38012221711
S380594300A
SCC0003186
$3802110Z2Z
SBB0003815

SBC0030635V

SM11-SP NASTRATRICE

Descrizione

CONT. AUX.FRONT.TWXS00/S0/52/S3
SGANC. MIN. TENS. 24 V 50 HZ S00/S0/S2
TR.4TM20-1Y IN 115V +/-10% PTC OUT 24V
TR.4TM20-1Y IN 230V +/-10% PTC OUT 24V
TR.4TM20-1Y IN 400V +/-10% PTC OUT 24V
TR.4TM20-TY IN 440V +/-10% PTC QUT 24V
FUSIBILE RAPIDO 5X20 1 A
MORSETTO PORTAFUSIBILE UK 5 HESI
MORSETTO DOPPIO 2.5 UTTB 3044636
MORSETTO DOPPIO UTIB 2,5-PE

DADO PER BOCCHETTONE M20X1,5 GRIGIO
BOCCHETTONE PRESSACAVO M20X1,5 GRIGIO
INTERR. AUT. 3RV1011-THA10 SO0 5.5-8A 100K
115 V 50/60 HZ 1PH
INTERR. AUT. 3RV1011-1DA10 S00 2.2-3.2 100
220/230 V 50/60 HZ
INTERR. AUT. 3RV1011-0KA10 SOO 0.9 1.25 A1
380/415/440 V 50/60 HZ

CASSETTA COMANDI 24 V ASS. SM11S
COPERCHIO CASSETTA COMANDI 24 V ASS SM11S
FRONTALINO IP55
INDICATORE LUMINOSO VERDE
CAVO 4X1,5
CAVO 3X1,5
CAVO 3G 0,75
CAVO 2X1

INTERR. ASS. 200/240 V 50/60 HZ 3PH

INTERR. ASS. 380/415 V 50/60 HZ 3PH

INTERR. ASS. 440 V 50/60 HZ 3PH

INTERR. ASS. 110/115 V 50/60 HZ 1PH

INTERR. ASS. 220/240 V 50/60 HZ 1PH

CAVO FROR 0,7 2X1 (5 M)

BOCCHETTONE SKINTOP ST11

CONTRODADO GMP13,5

FINECOR. DI SAFETY

VITE TCEI M5X20 ZINCATA

RONDELLA PIANA PER VITE M5 ZINCATA

VITE TSVEI M5X12ZINCATA

CAVO FROR 0,7 3X1,5 GRIGIO

BOCCHETTONE PRESSACAVO M16X1,5

PULSANTE EMERGENZA MONOLITICO 40MMTNC

CUSTODIA PLAST. GIALLA 800E-1PY, E-STOP

PULSANTE EMERGENZA ASS.SM/XL "ALLEN BRADLEY

STAFFA FERMO SPORTELLO
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Fig. 10168

10168 PORTA UNITA’ SUPERIORE

Pos.

O W N -

o O

~

16
17

QA0

1,0000
2,0008
2,0000
2,0000
1.0000
1,0005
1.0006
1,0000
1,0000
1,0000
8,0000
1,0000
4,0000
4,0000
4,0000
4,0000
1,0000
8,0000

UM

Pz
Pz
Pz
Pz
PZ
Pz
PZ
Pz
Pz
Pz
Pz
Pz
PZ
PZ
Pz
PZ
Pz
PZ

23 febbraio 2004

Codice

3.2.12186.47A
3.4.00056.93
3.4.00061.93
3.3.08929.93
3.2.11975.40A
3.2.11975,72A
3.2.11976.40A
3.2.11976.72A
3.3.25866.95A
3.3.25867.95A
3.4,00061.93
3.4.034C7
3.4.00280.93
3.4.00123.93
3.4.00063.92
3.4.06003.93

- 3.4.00371.93

NuovoCodice

S321218647A
S34000566937
$3400061937
53308929937
5321197540A
$321197572A
$321197640A
§321197672A
S332586695A
S3325846795A
$3400061932
S340340722Z
S3400280937
$3400123937
$3400063927
S340000393Z
SBAOGOI087
53400371932

FAMSM11XL33SP SM11-SP NASTRATRICE

Descrizicne

CARTER POST. PORTA UNITA' SUR

VITE TE MSX10 ZINCATA

RONDELLA PIANA X VITE M5 ZINC.

DISTANZIALE 10X10X150

SPALLA DX PORTA UNITA' SUR 12 SM11-SP GIALLO
SPALLA DX PORTA UNITA' SUR 12 XL33-SP GIALLO
SPALLA SX PORTA UNITA' SUR 12 SM11-SP VERDE
SPALLA SX PORTA UNITA' SUR 12 XL33-SP VERDE
BLOC DX FIXK13 TOP - 120af-

BLOC SXHX K13 TOP - 1200f-

RONDELLA PIANA X VITE M5 ZINC,

MANOPOLA ZIGRINATA B.193/20 P-M6X25

VITE TE M8X20 ZINCATA

RONDELLA PIANA X VITE M8 ZINC.

ROND ELAST.GROWER DIN 7980 M8

DADO M8 ZINCATO

TRAVERSA ASSEMBLATA

VITE TE MBX12 ZINCATA
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Fig. 15133

15133 GRUPPO IMPIANTO PNEUMATICO FAMSM11XL33SP SM11-SP NASTRATRICE

Pos.
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Q.ta Codice

S$380297772727
S380297772727Z
S380066372727
$380297622Z
$3802976Z2727Z
S3800740Z727Z
S380168372727
S$3800743227
S380234772727
§3803172ZZZ
§3802400Z22Z
53802400227
SBAO0001142
S3801218ZZZ
S471029000A
$380240122Z
SBAO001142
S3800660A
S3800660A
S380073977Z
SBC0000021
$3800787ZZZ
53802288227
S3800787227
SBAO0C1141
S3800660A
S3800860A
S38007382727
SBC0000021
S3800787ZZZ
S3800660A
S38007877272Z
S471029000A
S3803160Z2Z7Z
S3804529777
S3804529777
S$3803852777
SBA00O1141
S3804532Z2Z
SCB0000424
SCB0000425
SCB0000327
SCB0000328
SCB0000330
SCB0000332
$38022892772
$3801108Z27Z
S3800669772Z
SCB0000417
SCB0000427
SCB0000430
SCB0000432
SCB0000433
SCB0000496
SCB0000428
SCB0000429
SBCO0000576

Descrizione

REG. DI VEL. 70600613

REG. DI VEL. 70600613

CILINDRO ALES./40 CORSA= 100

REG. DI VEL. 70600610

REG. DI VEL. 70600610

MINICIL. ALES. 25/CORSA: 57 AMMMORTIZZATO S
RACCORDO Y FEMMINA LEGRIS 31400600
RIDUZIONE A CODA 31660406

REGOLATORE DI FLUSSO AS2001F-06
FINECORSA PXC-M521

RACCORDO KQH04-00

RACCORDO KQH04-00

VALVOLA MONOSTABILE ASS. PER CILINDRO /40
INDICATORE OTTICO PXV.F151

DISTRIBUTORE ASSEMB. SM11 XL33 Type C'
RACCORDO KQH08-00

VALVOLA MONOSTABILE ASS. PER CILINDRO /40
RACCORDO GOMITO GIR. 31890610
RACCORDO GOMITO GIR. 31890610
RACCORDO GOMITO GIR. 31990419

TUBOLARE 150X150X4 LG.2282RA
SILENZIATORE SEB 1/8"

RACCORDO GONMITO 1/8-TUBO 8 -KQ2L08-01S
RACCORDO SEB 1/8"

VALVOLA MONOSTABILE ASS. PER CILINDRO /2
RACCORDO GOMITO GIR. 31990610
RACCORDO GOMITO GIR. 31990610
RACCORDO GOMITO GIR. 31990419

TUBOLARE 150X150X4 LG.2282 RA
SILENZIATORE SEB 1/8"

RACCORDO GOMITO GIR. 31990610
SILENZIATORE SEB 1/8"

DISTRIBUTORE ASSEMB. SM11 XL 33 Type C'
RACCORDO MULTI TE 33040806

RACC. GOMITO DI RIDUZIONE KQL-04-06

RACC. GOMITO DI RIDUZIONE KQL-04-06
RACCORDO GOMITO 31820600

VALVOLA MONOSTABILE ASS- PER CILINDRO 72
RACCORDO KQH 08-00

GRUPPQO PNEUM. INGRESSO 24 V AC

GRUPPO PNEUM. INGRESSO 24 V DC
VALVOLA LUCCHETTABILE G 1/4" R412006260
FILTRO REGOLATORE G 1/4" R412006201 CON MANOMETRO
STAFFA DI MONTAGGIO R312006370
CONNETTORE ELETTRICO 1834484187
RACCORDO GOMITO 31890813

RACCORDO RA 022-1/4-1/4

PORTAGOMMA RA 030 9-1/4"

AWIATORE PROGRESSIVO NUOVO TIPO
STAFFA DI UNIONE AS-2 PER GRUPPO FILTRO
ELETTROVALVOLA 3/2 AS-2 1/4" SENZA PILOTA
PILOTA D016 24 V-AC

PILOTA D016 24 V-DC (SOLO C. DISPOSITIVO ROTT. NASTRO OPZ.)

GRUPPO PNEUM. INGRESSO 24 V AC + Mpa
FILTRO RIDUTTORE AS-2 1/4" SENZA MANOMETRO
MANOMETRO D40 0-1.2 Mpa

MANOMETRO 0-10 bar

N
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M 3. Wﬁ GMUP Gastarsgho de confarmiosas

The undersignad iz mrcant 791 que sibssibe / et Unterzeichneis /1o soliasciitiz / Ondesgetskende / Unierssinad | 08 GUe 56 Swbsaeven:

SIAT SpA ~ Socketd internazionale Applicazioni Tecniche
Via Glancarly Puecher, 22 - 22078 Turste (CO) ~ITALY

hereby cerfifies that, when leaving our factory, the product indicated below s in ascordance with the BEC guidelines, EEC
standards of safely and productspecific EEC standardds.
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DETIEOTTS He SEGINANGE Mind 4a CET & ot 08 serbmeinas wpeciiioas de fevslupas ooy nds

Deseription of the produst . "
D‘m pon i proct Automatic Cose Sealer ~ Box Size Manual Adjust

Vg i rmercangis
Eazf.:m'wng dor Geri
Oesorizions de! grodoto
i et s Nastratrice sutomatica - regolazions manuate formate scatola
Duserghic do anarelns

o959 SM11

Seriat Number:
Numi$e o sagitrgude SM1 1XL33 I Ty
Nomeee de malrouls
sariial Numier
e o matrreid) appure
Sorg pemmern
Sars AUMINGE
Numerd de mataouig SEB
B T T PR T PP DI ERRN SEp P P

EEC guidelines:
arectyes supeurass 2008/42/CE
£G-Richifinis: 2004/108/CE
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Name 2o address of the porson apthorid to compua the tachmcal file referrad to in Annex VIT A of Divective 3006 /42/E0

Nom ot adeassg U la perepnne sulonisde B sonst iiss vistt & 1 VIIA g b girestive 200674508
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Na&m en adnes van e parst.en d-e gemachitigd s hel technisch dossier I8 bedosid in Biliege VIT A van Richtijn 2006/35/53 samen e slolien
Nome 2 enderecO B3 ¢ a2 @ compiiar o processy taonico refaride ne anexs VII A 4a Dirsttiva 2006/43/CF
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