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1. INTRODUCTION

1.1. INDICATIONS GENERALES

Le suivant symbole A est utilisé dans le présent manuel pour indiquer des instructions
importantes pour la sécurité: le non respect des relatifs avis peut causer des lésions graves aux
personnes et de remar quables dommages matériels

La duplication et la cession, entiere ou partielle, du présent manuel sont interdites sans I’ autorisation

par écrit de Cavagnino & Gatti SpA

Les meilleurs soins ont été posés pour la réalisation de cette documentation, mais ne pouvant pas

exclure des lacunes éventuelles, Cavagnino & Gatti SpA et toute personne ou société intéressée ala

réalisation du présent manuel déclinent toute responsabilité pour une utilisation incorrecte de son

contenul.

Cavagnino & Gatti SpA poursuit une politique damélioration continue des projets et des

caractéristiques de ses produits et donc se réserve le droit de modifier les produits ou les manuels (y

compris, sans aucune limitation, caractéristiques, disponibilité et prix) en tout moment et sans préavis.

En aucun cas Cavagnino & Gatti SpA ne sera responsable directe, spéciale ou accidentelle de tout

dommage dérivant de n’importe quel défaut du produit ou de la documentation, méme si la possibilité

de ces dommages et indiquée.

On décline toute responsabilité pour dommages causes par:

- tout emploi de lamachine différent de celui décrit dans le présent manuel

- défauts d’ éguipements non fournis par Cavagnino & Gatti SpA

- contréles, entretien, modifications ou installations de parties non effectués par les techniciens
Cavagnino & Gatti SpA

- contréles ou entretien non effectués conformément aux échéances indiquées dans le présent
manuel

- calamités naturelles

Cavagnino & Gatti ne pourra pas rallonger le termes de garantie initiadle sur le travaux de

maintenance, assistance et réparation.

Lamachine n’ est pas apte afonctionner si exposée a:

- température inférieure a+8°C ou supérieure a +40°C

- radiation solaire directe

- humiditéinférieure a 30%RH ou supérieure a 85%RH

- variations soudaines de températures qui génerent condensation

- gazcorrosifs

- atmosphere explosive

- POUSSIEres excessives

- poudres d’ éléments conductibles (particules métalliques, etc.)

- vibrations ou chocs excessifs

- eau en forme solide, liquide ou gazeuse

- solvants organiques (essence, acool, etc.) ou solution alcalines (soude caustique, ammoniagque,
etc.)

- éectricité statique excessive

Le présent manuel indique les informations nécessaires pour une installation, emploi et entretien

corrects de lamachine: il est donc conseillable de lire attentivement les suivantes instructions de fagon

autiliser au mieux lamachine.

Pour la typologie du produit, le présent manuel comprend plusieurs descriptions des différents

éléments de lamachine: il faut donc vérifier préalablement les composants et les accessoiresinstallés.
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1.2. ASSISTANCE TECHNIQUE

A Lire attentivement le chapitre “2. NORMES DE SECURITE” inclus dans le présent manuel
avant d’effectuer n’importe quelle opération.

A Toute opération deréglage doit étr e effectuée avec machine arrétée, bouton d’arrét de secours
insér €, sectionneur deligne en position OFF et robinet du systéme pneumatique fermé.

Tout probléme éventuel peut étre résolu en respectant simplement les notes suivantes:

1. lamachinenepart pas:

vérifier que toutes les protections périmetrales mobiles (portes et panneaux a emboitement
ne sont pas en position d’ ouverture : cette condition est signalée par un voyant de couleur
rouge et par une indication du display digital (optionnel) sur le tableau électrique. En outre
le dispositif de signalisation clignotant de couleur orange placé sur la partie supérieure des
protections périmétrales mobiles est allumé.

Vérifier que les dispositifs a protection de la machine ne sont pas intervenus: ils sont
signalés par un ou plus voyants de couleur rouge et par une indication du display digital
(optionnel) sur le tableau électrique. Si nécessaire procéder a les restaurer (se référer au
chapitre“2.5. SYSTEMES DE SECURITE DE LA MACHINE")

vérifier que les boutons de secours ne sont pas pressés : ils sont signalés par un voyant de
couleur rouge et par une indication du display digital (optionnel) sur le tableau électrique.
Si nécessaire procéder a les restaurer (se référer au chapitre “2.5. SYSTEMES DE
SECURITE DE LA MACHINE”")

vérifier que le sélecteur a clé “VALIDATION COUP PAR COUP’ (optionnel) n’est pas
habilité et, par conséquent, le relatif voyant rouge n'est pas alumé. S nécessaire
débrancher le sélecteur.

s la machine dispose du contrdle de “sécurité trop plein en sortie” vérifier que la
photocellule relative (placée a la sortie des bouteilles de la machine) n’est pas active, a
savoir le led sur son corps est éteint. Si nécessaire restaurer |’ intervention du dispositif de
sécurité (se référer au chapitre“2.5. SYSTEMES DE SECURITE DE LA MACHINE”")
vérifier que les stations autoadhésives (si présentes) ne sont pas en alarme: cette condition
est signalée par un voyant de couleur rouge et par une indication du display digita
(optionnel) sur le tableau électrique En outre sur le terminal de programmation de chaque
station autoadhésive est indiqué le type d’alarme intervenu. Si nécessaire proceder a le
restaurer (se référer au chapitre “10.9. MANUELS DE PROGRAMMATION STATIONS
AUTOADHESIVES")

2. lamachinereste ala vitesse minimum et/ou le bloc en entré (optionnel) ne s ouvre pas.

s lamachine dispose du contrdle de” accumulation en entrée” , vérifier que la photocellule
relative est active, a savoir le led sur son corps est allumé

s lamachine dispose du contréle de " accumulation en sorti€”, vérifier que la photocellule
relative n’ est pas active, a savoir le led sur son corps est éteint.

vérifier que les sélecteurs a trois positions “BLOC BOUTEILLES’ (optionnel), installés
sur le tableau électrique et a bord de la machine sont en position centrale, a savoir en
modalité automatique. Si nécessaire tourner le sélecteur dans la position correcte.
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3. lamachinerestealavitesse minimum et le bloc en entr ée (optionnel) reste toujours ouvert:
o véifier que les sélecteurs a trois positions “BLOC BOUTEILLES’ (optionnel), installés
sur le tableau électrique et a bord de la machine sont en position centrale, a savoir en
modalité automatique. Si nécessaire tourner le sélecteur dans la position correcte.

En cas de problémes différents de ceux indiqués il faut contacter Cavagnino & Gatti SpA qui, atravers
son service d assistance technique, est disponible & résoudre tout probleme d emploi, entretien ou
réparation des machines. Les demandes doivent étre posées suite a une analyse soigneuse des
inconvénients et de leurs possibles causes en spécifiant :

- modele et numéro de série de la machine (indiqués sur la plaquette d identification et dans le présent
manuel)

- explications du probléme

- controles effectués

- remedes appliqués et leurs effets

- toute autre possible information utile

Adresser les demandes &

Cavagnino & Gatti SpA

Vialeltalia 94

14053 Candlli (Asti) - ITALY

Tel. +39 0141 823231 Fax +39 0141 834674
E-mail: info@cavagninoegatti.com
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2. NORMESPOUR LA SECURITE
2.1. NORMES GENERALES

Le manuel de I'utilisateur doit étre soigneusement conservé par le responsable dans un endroit
approprié et aisément accessible pour la consultation.

e Outre le respect des normes spécifiques indiquées ci-apres, |e responsable de la machine doit de toute
facon respecter les normes de la légidlation en vigueur en matiére de sécurité et la santé du personnel
dansles places de travail.

e Le responsable de la machine doit étre & connaissance des dispositifs de sécurité installés et des
modalités d’emploi indiquées dans le manuel et doit donner des instructions a |’ opérateur sur les
sujets suivants :

- normes de sécurité et contre les accidents
- normes spécifiques pour la machine

- position des commandes

- position des boutons de secours

e Le transport, le déchargement et I'installation de la machine doivent étre effectués uniquement par
personnel spécialisé et autorisé selon les modalités indiquées au chapitre “4. INSTALLATION DE
LA MACHINE"

e Latension éectrique d alimentation doit correspondre a la tension indiquée sur le tableau électrique
de la machine. L’installation électrique d’ alimentation pour la machine doit étre effectuée selon les
NOrmes en vigueur.

e Tenir propre |’ espace autour de la machine dans le rayon d’ action de |’ opérateur.

e Eclairer de facon appropriée la zone de travail selon les prescriptions pour milieux industriels:
I’ éclairage du milieu est toujours insuffisant. Eviter tout éblouissement, effet stroboscopique, zone
d ombre et contraste.

2.2. NORMESPOUR L'EMPLOI DE LA MACHINE

A Lire attentivement le chapitre “2. NORMES DE SECURITE” inclus dans le présent manuel
avant d’effectuer n’importe quelle opération.

A Toute opération deréglage doit étr e effectuée avec machine arrétée, bouton d’arrét de secours
insér €, sectionneur deligne en position OFF et robinet du systéme pneumatique fermé.

Pour I’emploi des machines équipées avec stations a colle et autoadhésives il faut toujours vérifier quelles
stations seront utilisées selon le type de confection a produire: si une station a colle adjacente a la station
autoadhésive n’est pas utilisée elle doit obligatoirement étre exclue, selon les modalités décrites au
chapitre*6.16. EXCLUSION D’UNE STATION D’ETIQUETAGE”. Cette opération est absolument
nécessaire pour réduire au minimum toute zone de danger pour |’ opérateur.

Si la station autoadhésive est réglée dans une position interférant avec les protections périmétrales
mobiles ou elle crée des zones ouvertes de danger pour I’ opérateur il est nécessaire de remplacer les
ailettes intégratives , fixées aux protections périmétrales mobiles, qui sont appliquées autour de la station
autoadhésive: demander directement & Cavagnino & Gatti SpA lafourniture de ces parties.
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A Cavagnino e Gatti SpA décline toute responsabilité pour I’emploi de la machine sans les
protections appropriées autour des stations autoadhésives.

A Avant chagque mise en route de la machine vérifier que:

tous les dispositifs de sécurité travaillent correctement: ne pas mettre en fonction la machine
en cas de composants de sécurité, boutons ou voyants du tableau de commande défectueux

le fonctionnement du circuit de sécurité des protections périmétrales mobiles soit correct. En
opérant sur les protections périmétrales mobiles, I’ ouverture de 3cm environ des portes doit
interdire chaque possible départ de la machine et déterminer |’allumage des indicateurs
lumineux correspondants. Le control doit étre effectué pour chaque protection périmétrale
maobile.

I"action des boutons d’arrét de secours bloque le fonctionnement et cause I'inhibition de
toute possible mise en marchejusqu’a ce qu’ils ne sont débloqués

il 'y a uniquement des personnes autorisées dans le rayon d’action de I’opérateur de la
machine

il N’y aaucun objet étranger sur la machine (outils, équipements de changement de for mat,
chiffons, produits pour le nettoyage ou autres)

toutes les ouvertures périmétrales mobiles sont réguliérement fermées et les ouverture fixes
sont montées et bien bloquées.

les panneaux de sécurité sur les postes adhésif et a colle soient bien positionnés, selon les
format d’ éiquette atraiter et I’hauteur dela bande adhésive.

il n"y aaucune zone d’accés autour des stations autoadhésives

A L’ opérateur doit toujours serappeler de:

ne porter vétements ou bijoux qui peuvent se prendre dans les parties en mouvement
(échar pes, foulards, bagues, bracelets, montres,etc.)

utiliser desbonnets pour renfermer les cheveux

fermer bien autour des poignetsles manches des vétements

utiliser des chaussures avec semelles antidérapantes

n’intervenir en aucune fagon sur la machine pendant le fonctionnement et rester a distance
des parties en mouvement

surveiller la machine quand celle-ci est en fonction

per mettre uniquement a per sonnes autorisées de se rapprocher de la machine en fonction
vérifier que la machine ne va pas émettre de bruits anomaux pendant le fonctionnement: si
cela va se produire, arréter immeédiatement la machine, informer le responsable et identifier
la cause du défaut

respecter lesindications des panneaux de signalisation appliqués sur la machine

observer lesindications visuelles et acoustiques des dispositifs de signalisation

communiquer al’opérateur successif et au responsabletouteirrégularité de fonctionnement

A Ne désactiver, modifier ou enlever pour aucune raison les dispositifs de protection et de
sécurité afin de ne pas créer situations danger euses.
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A Au cours des opérations de changement de format vérifier attentivement que les équipements
installés et les réglages effectués sont conformes a la confection a traiter afin d’éviter des
dommages graves a la machine.

A Sur les machines avec les sellettes motorisées, avant chaque allumage de I’armoire éectrique
ou chaque redémarrage aprés une interruption de I’alimentation électrique, il faut toujours vérifier
I’ absence éventuelle de bouteilles sur le carrousel, surtout en proximité des rouleaux a pinces, des
lames de détachement des poste adhésifs, des groupes de lissage et du guide central. Il est nécessaire
de faire ce contréle seulement quand la machine est en train d’ é&iqueter bouteille en forme, pour
éviter dommages importants a la machine.

2.3. CONTROLESDE SECURITE

A Cavagnino e Gatti SpA décline toute responsabilité pour les inspections qui ne sont pas
effectuées directement par nostechniciens selon les échéances indiquées.

CONTROLE PERIODIQUE: maintenir toujours sous contréle I’ efficience de tous les dispositifs de
securité, en particulier des microinterrupteurs des protections périmétrales mobiles et les boutons de
secours. Vérifier que les cables éectriques de branchement des dispositifs de sécurité et des boutons de
secours sont en conditions parfaites. Vérifier que tous les éléments mécaniques de fixage des protections
périmetrales et des dispositifs de sécurité soient bien fermés; contrdler que les panneaux transparents des
protections périmétral es soient fortement fixés aux supports correspondants. Si la machine est disposée de
protections périmétrales mobiles coulissantes, il faut contréler de plus le correct fixage des arréts
mécaniques qui limitent la course de la porte, I’ état d’ usure et |e correct ancrage des cables de renvoi.

CONTROLE ANNUEL: La machine doit étre soumise a une vérification du correct fonctionnement de
tous les dispositifs de sécurité et des bonnes conditions des différentes parties de la machine. Apres le
contrdle une plaguette d’ sera appliquée sur lamachine.

24. NORMESPOUR L’'INSTALLATIONET L’'ENTRETIEN DE LA MACHINE

A Porter des vétements de protection tels que gants et chaussures de securité au cours de
I’installation de la machine ou de ses parties afin d’ éviter tout risque d’abrasion ou écrasement.

AAvant de commencer les différentes opérations observer les suivantesindications:
- vérifier quele sectionneur deligne ne peut pas étre manoeuvr é imprudemment
- appliquer un panneau de signalisation “REPARATIONS EN COURS’ sur le tableau de
commande

A Toutes les interventions doivent étre guidées par un responsable et effectuées par personnel
gpécialisé a connaissance de tous les avis et instructions indiqués dans le présent Manuel de
I’ Opérateur ; nelaisser aucune personne non autorisée se rapprocher destravaux en cours; en cas
de plusieurs personnes chargées des travaux de réparation, il est obligatoire de les informer avant
dela mise en marche dela machine.



CAVAGNINO Cavagnino & Gatti SpA
& GA"I G VIALE ITALIA 94 - 14053 CANELLI (ASTI) - ITALY

macchins TEL.: 439 0141 823231 Fax: +39 0141 834674
etichettarrici

A Toutes les opérations de changement d’équipements, contréle, réglage, entretien, nettoyage
doivent étre effectuées avec machine arrétée, bouton d’arré de secours inséré, sectionneur deligne
en position OFF et robinet systéme pneumatique fermé.

A Si, pour des interventions particulieres, il faut fournir tension électrique a la machine faire
attention et vérifier quetouslesdispositifs de securité sont actifs.

A Ne pas effectuer de travaux de soudure demandant de brancher la borne de masse a
I’ étiqueteuse ou a parties de la machine y reliées car les composants électriques et éectroniques
seraient sérieusement endommageés.

A Au cours des opérations de nettoyage ne pas utiliser d’acides, déter gents agressifs ou tout ce
qui peut étre corrosif; éviter absolument d’employer jetsd’eau et de vapeur sur la machine ( afin
de ne pas endommager les roulements et contaminer |"huile lubrifiante) ou sur les composants
électriques et électroniques.

A Porter des vétements de protection tels que bleu, gants et lunettes puisque la présence de
fragmentstranchants pourrait causer deslésions.

A L’ éventuelle ouverture des protections périmétrales mobiles et fixes devra étre effectuée en
faisant attention a la sécurité des personnes et de la machine.

A A lafin destravaux et avant la mise en fonction de la machine, le responsable del’installation
devra vérifier que toutes les opérations ont été terminées, tous les dispositifs de sécurité sont
régulierement en fonction et éoigner toute personne non chargée de la gestion.

Si prévu, il est possible de faire fonctionner la machine aimpulsions a vitesse réduite et avec protections
partiellement exclues (optionnel): pour utiliser cette fonction il faut actionner le sélecteur a clé
“VALIDATION COUP PAR COUP’ placé sur le tableau de commande, activer le sélecteur “BY-PASS
PROTECTIONS’ placé sur le tableau a poussoirs amovible et agir sur le bouton noir “COUP PAR
COUP". Le tableau de commande est doué de cable éectrique extensible et de fiche a insertion rapide
pour son branchement alamachine.

A L’emploi de lafonction “COUP PAR COUP” doit étre effectuée faisant attention ala sécurité
detousles opérateurs présents.

A Laclé du séecteur “VALIDATION COUP PAR COUP” et le tableau de commande qui peut
étre commandé a distance doivent étre tenus et utilisés uniquement par le responsable de la
machine.

10
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2.5. SYSTEMESDE SECURITE DE LA MACHINE

La machine est douée de protections de securité qui ne permettent pas de travailler sur les parties en
mouvement et évitent tout endommagement de la machine méme. Les dispositifs de sécurité peuvent étre
de deux catégories :

1. dispositifs pour la protection des personnes

2. dispositifspour la protection de la machine
La premiere catégorie comprend les panneaux réglables du poste et toutes les portes périmétrales qui, a
leur tour, sont classifiées en mobiles et fixes: les portes mobiles puevent étre ouvertes a tout moment
aussi par |'opérateur et activent des microinterrupteurs de sécurité qui arrétent en temps utile le
mouvement de la machine; les portes pé&rimétrales fixes sont bloquées et peuvent étre ouvertes
uniguement au moyen d'outils appropriés: cette opération doit étre effectuée uniquement par les
opérateurs chargés de |’ entretien en respectant toutes les normes de sécurité.

Microinterrupteur ﬂ

Porte
= i /_ périmétrale
e ] mobile
i (]

Tunndl de

protection Tunnel_ de

en entrée protect_|on
en sortie

i : | /

©
Porte périmétrale | @

fixe T~
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L es panneaux réglables permettent de passer plusieurs types d’ étiquettes.
Pour les régler il faut dévisser les poignés a reprise de fixation et les bouger en horizontal et en vertical

selon |"hauteur des étiquettes a traiter. Les panneaux doivent se régler pour permettre de travailler le
format étiquette choisi, mais en évitant que la main du conducteur puisse rentrer dans e poste.

Panneau réglable

Poigné areprise
Guide de réglage
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L es postes autocollants ont des panneaux de protection réglables pour s adapter aux différentes hauteurs
des étiquettes a traiter. Pour régler les panneaux selon la laize des bobines il faut suivre la procédure
suivante :
- desserrer lesvis defixation ;
- régler le panneaux selon lalaize delabobine ;
- serrex les vis de fixation.
Les panneaux doivent se régler pour permettre de travailler le format étiquette choisi, mais en évitant que
lamain du conducteur puisse rentrer dans le poste.

Visdefixation

Panneau réglabes

Guide de réglage
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Les dispositifs pour la protection de la machine sont de typologie différente selon les éléments a protéger:

e moteurs éectriques: une protection magnétothermique arréte la machine ou en empéche la mise
en marche en cas d’ absorption trop éévée ou surchauffage.

e inverter: en cas de mauvais fonctionnement, la logique de contréle de I'inverter empéche le
fonctionnement de la machine

e systéme pneumatique (si présent): un pressostat porte la machine a la vitesse minimum ou arréte la
machine quand la pression de |’ air est inférieure a~3,5Bar

e tapisen sortie et dispositif de lissage (si présent) : une photocellule ferme le dispositif d’arrét des
bouteilles et arréte les bouteilles quand il y a une accumulation excessive de récipients en sortie

e vis sans fin en entrée: un microinterrupteur sur le bord moelleux opposé a la vis sans fin va
intervenir en cas de récipients renversés ou ayant des dimensions non tolérables par lavis sansfin

e ¢&toile en entrée et en sortie: un microinterrupteur sur les embrayages ( a intervention réglable) va
intervenir en cas de composants de transport et orientation des récipients hors de phase, ou bien en
cas de récipients renversés ou ayant forme ou dimension non correcte.

e parties mécaniques en rotation: un microinterrupteur sur I’embrayage (& intervention réglable)
placé sur le premier engrenage en aval du réducteur vaintervenir en cas d effort excessif de la part
du moteur principal: cela peut avoir lieu en cas d organe étranger empéchant la rotation.

A Lire attentivement le chapitre “2. NORMES DE SECURITE” inclus dans le présent manuel
avant d’ effectuer n’importe quelle opération.

A Toute opération deréglage doit étre effectuée avec machine arrétée, bouton d’arrét de secours
insér é, sectionneur deligne en position OFF et robinet du systéme pneumatique fermé.

Pour réactiver les protections il faut d’abord éliminer la cause du probleme. La réactivation est
automatique pour I'inverter, le systéme pneumatique et la vis sans fin en entrée; pour les moteurs
électriques il faut réinsérer a la main I’interrupteur magnétothermique: se référer au schéma électrique
pour le positionnement de ce dispositif a I'intérieur du tableau. La réactivation des embrayages est
manuelle: il faut tourner les étoiles jusqu’ a ce que celles-ci vont se bloguer & nouveau; pour I’ embrayage
du premier engrenage en aval du réducteur il faut tourner a la main la poulie du moteur électrique
principal jusgu’'a ce que I'engrenage redevient solidal avec son arbre. Apres la réactivation, selon la
protection intervenue, il faut appuyer sur le bouton « RESET » sur |e tableau de commande pour remettre
en marche la machine. Pour la réactivation du dispositif de sécurité de trop plein il faut appuyer une fois
sur le bouton « MARCHE MACHINE ».

Les boutons de secours sont installés sur |e tableau de commande et sur les cotés de la machine, comme
indiqué au paragraphe « 2.7 — PLAN DE LA MACHINE »: ils sont du type normalisé, a savoir a
champignon rouge et a retenue. Pour réactiver la machine il faut débloquer les secours insérés et appuyer
sur le bouton « RESET » sur e tableau de commande.

L’intervention de tous les possibles microinterrupteurs de securité est signalé par un voyant rouge sur le
tableau de commande spécifiant I’intervention d' une sécurité mécanique ou bien s une protection
périmétrale mobile a été exclue. L’ ouverture d’une protection périmétrale mobile va aussi actionner un
clignoteur lumineux orange placé sur la partie supérieure des protections périmétrales mémes.
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Microinterrupteur
embrayage étoile
entrée (dans la base)

- Micro interrupteur
N embrayage réducteur
ﬁ (dans la base)

Micro interrupteur ; _A_‘ Microinterrupteur
bord moelleux N 5 )P B embrayage étoile
‘ ‘ sortie (dans |a base)

“% . (
M RS I
‘% 2 X <]

i &
:
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Etoile entrée Etoile sortie

Micro interrupteur
embrayage étoile
sortie

Micro interrupteur
embrayage étoile
entrée

Micro interrupteur
embrayage réducteur

Micro interrupteur
bord moelleux
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2.6. PANNEAUX DE SIGNALISATION

PARTIE ANTERIEURE ET POSTERIEURE DE LA MACHINE

COULEUR ROUGE

NON USARE GETTI D'ACQUA
PER LAVARE LA MACCHINA

DO NOT USE WATER JETS TO
CLEAN THE MACHINE

NE PAS EMPLOYER DES JETS
D'EAU POUR NETTOYER LA
MACHINE

UM DIE MACHINE ZU
WASCHEN,KEIN
WASSERSTRAHL ANWENDEN

NO UTILIZAR ACUA A PRESION
PARA LAVAR LA MAQUINA

\__ COD 023 J

COULEUR BLEUE

E OBBLIGATORIO L'USO DEI GUANTI
DURANTE LA PULIZIAE LA
MANUTENZIONE DELLA MACCHINA

MACHINE CLEANING AND
MAINTENANCE MUST BE MADE
WEARING GLOVES

IL EST OBLIGATOIRE L'EMPLOI DES
GANTS POUR LE NETTOYAGE ET LA
MANUTENTION DE LA MACHINE

ES IST PFLICHT, HANDSCHUME ZUR
WARTUNG UND REINIGUNG DER
MASCHINE ZU TRAGEN

COULEUR ROUGE

E' ASSOLUTAMENTE VIETATO
INTRODURRE LE MANI OLTRE LE
PROTEZIONI

IT 1S ABSOLUTELY FORBIDDEN TO
PUT HANDS BEYOND SAFETY
GUARDS

IL EST ABSOLUMENT INTERDIT DE
POSER LES MAINS APRES LE
LIMITE DES PROTECTIONS

UBERHOLEN DEN
SICHEREITSCHUTZES IST
STRENGSTENS UNTERSAGT

COULEUR ROUGE

E ASSOLUTAMENTE VIETATO PULI-
RE E/O LUBRIFICARE DURANTE IL
MOTO

CLEANING AND/OR LUBRICATING
WHEN IN MOTION IS ABSOLUTELY
FORBIDDEN

IL EST ABSOLUMENT INTERDIT DE
NETTOYER ET/OU DE LUBRIFIER
LORSQUE LA MACHINE
FONCTIONNE

WAEHREND DES BETRIEBS IST EINE
REINIGUNG U/O SCHMIERUNG
STRENGSTENS UNTERSAGT
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COULEUR ROUGE COULEUR ROUGE

E' ASSOLUTAMENTE VIETATO RIPARARE

E/O REGISTRARE DURANTE IL MOTO SIRACCOMANDA LEGGERE ATTENTAMENTE

L LIBRETTO D'ISTRUZIONE, PRIMWA DELLA
MESSA IN MOTO E PRIMA DI OGNI
RIPARAZIONE O REGISTRAZIONE

READ CAREFULLY THE INSTRUCTION
MANUAL BEFORE MACHINE START UP AND
BEFORE ANY REPAIR/MAINTENANCE
OPERATION

REPAIRS AND/OR ADIJUSTMENTS WHEN
IN MOTION ARE ABSOLUTELY FORBIDDEN

ILEST ABSOLUMENT INTERDIT
DE REPARER ET/OU DE REGLER LORSQUE
LA MACHINE FONCTIONNE

WAEHREND DES BETRIEBS SIND
REPARATUREN U/O EINSTELLUNGEN
STRENGSTENS UNTERSAGT

VEUILLEZ BIEN LIRE LE MODE D'EMPLOI
AVANT LA MISE EN MARCHE DE LA MACHINE
ET AVANT D'UNE REPARATION QU REGLAGE

QUEDAABSOLUTAMENTE PROHIBIDO,
REALIZAR REPARACIONES O REGULACIONES
DURANTE EL FUNCIONAMIENTO

BITTE BEACHTEN SIE DIE
GEBRAUCHSANWEISUNG VOR INGANSETZEN
DER MASCHINE UND VOR JEDE REPARATUR

ODER REGISTRIERUNG

KATEFOHYECKH SATPEHILAETCSH
BOITOL AT PEMOHT Hish, 11
HAJAJIKY BO BPEMS ABHAEHI$H

\__COD.036 Y,

COULEUR ROUGE
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PROTECTIONS PERIMETRALES MOBILES

COULEUR JAUNE

ATTENZIONE ! ATTENTION ! WARNING !

& NON RIMUOVERE ALCUNA PROTEZIONE PERIMETRALE!
CONTROLLARE PERIODICAMENTE L'EFFICIENZA DELLE PROTEZIONI DI SICUREZZA!
PRIMA DI ACCEDERE ALLINTERNO DELL'AF{EA F:F{OTETI'A PREMERE L'ARRESTO DI
EMERGENZA!

* * *
A NE PAS DEMONTER AUCUNE PROTECTION DE SECURITE!
VERIFIER DE TEMPS EN TEMPS LE BON FONCTIONNEMENT DES PROTECTIONS!
AVANT DE TOUTE OPERATION A' LINTERIEUR DES PROTECTIONS DE
SECURITE',METTRE EN FONCTION L'ARRET D'URGENCE!

* * *
A DO NOT REMOVE ANY SAFETY GUARD!
CHECK PERIODICALLY THE SAFETY GUARDS EFFICIENCY!
BEFORE OPERATING IN THE SAFETY GUARDS PROTECTED AREA,PUSH THE
EMERGENCY PUSHBUTTON!

cob.2oB

PROTECTIONS PERIMETRALES FIXES

COULEUR JAUNE

ATTENZIONE | ATTENTION ! WARNING !

PRIMA DI APRIRE IL CARTER DI PROTEZIONE,PREMERE L'ARRESTO
DI EMERGENZA E ESCLUDERE L'ALIMENTAZIONE ELETTRICA TRAMITE

C L'APPOSITO SEZIONATORE !

AVANT D'OUVRIR LES PROTECTIONS DE SECUTITE METTRE EN
FONCTION L'ARRET D'EMERGENCE ET DISJOINDRE L'ALIMENTATION
: ELECTRIQUE EN UTILISANT SON DISJONCTEUR !

* * *

BEFORE OPENING THE SAFETY SHIELDS,PUSH THE EMERGENCY
PUSHBUTTON AND DISCONNECT THE
ELECTRICAL SUPPLY BY ACTING ON THE MAIN SWITCH !

coD.21
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TABLEAU ELECTRIQUE

COULEUR ROUGE

TEL.: 439 0141 823231 Fax: +39 0141 834674

COULEUR ROUGE

PERICOLO DI FOLGORAZIONE
DANGER DE FOUDROIEMENT
RISK OF ELECTRIC SHOCK
STROMSCHLAGGEFAHR
PELIGRO DE FULGURACION
ONACHOCTb OBJTYYEHWA

SOLO GLI ELETTRICISTI E LE PERSONE
AUTORIZZATE POSSONO INTERVENIRE E
ESEGUIRE MANOVRE E/O RIPARAZIONI

OPERATION AND/OR REPAIRS BY ELECTRICIANS
AND AUTHORIZED PERSONNEL ONLY

SEULEMENT LES ELECTRICIENS ET LES PERSONNES
AUTORISEES PEUVENT INTERVENIR ET FAIRE DES
MANOEUVRES ET/OU DES REPARATIONS

EINGRIFFE U/O REPERATUREN DUERFEN NUR VON
ELEKTRIKERN UND AUTORISIERTEM FACHPERSONAL
AUSGEFUERT WERDEN

SOLO LAS PERSONAS AUTORIZADAS Y ELECTRICISTAS,
PUEDEN INTERVENIR Y REALIZAR MANIOBRAS Y REPARACIONES

TONBKO IMEKTPYKIA W YNONHOMOYEHHBIE JI0M MMEIOT
LOCTYN Y PA3PELEHME HA OCYLLECTBEHUE PEMOHTA

NON USARE ACQUA PER SPEGNERE
INCENDI SU APPARECCHIATURE
ELETTRICHE SOTTO TENSIONE

NEVER USE WATER TO PUT OUT
FIRES ON LIVE ELECTRIC EQUIPMENT

NE PAS UTILISER L’EAU POUR

ETEINDRE LES INCENDIES SUR

LES APPAREILS ELECTRIQUES
SOUS TENSION

BRAENDE AN ELEKTRISCHEN
GERAETEN UNTER SPANNUNG
DUERFEN NIE MIT WASSER
GELOESCHT WERDEN !

NO USAR AGUA PARA APAGAR LOS
. INCENDIOS EN EQUIPOS
ELECTRICOS QUE SE ENCUENTREN
BAJO TENSION

\__ COD. 003 5L
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2.7. POSITION DE L’OPERATEUR ET DISPOSITION DESBOUTONSDE SECOURS
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2.8. NORMESPOUR L'INSTALLATION DE LA STATION AUTOCOLLANTE SUR
MACHINE PREDISPOSEE

A Lire attentivement le chapitre “2. NORMES DE SECURITE” inclus dans le présent manuel
avant d’ effectuer n’importe quelle opération.

A Toute opération deréglage doit étre effectuée avec machine arrétée, bouton d’arrét de secours
insér é, sectionneur deligne en position OFF et robinet du systéme pneumatique fermé.

L’instalation d' une ou plusieurs stations autocollantes prévoit la modification partielle des protections
périmétrales mobiles de la machine: une partie de la porte devra étre enlevée et remplacée avec des
ailettes additionnels, fixées aux protections périmétrales mobiles, appliquées autour de la station
autocollante : demander directement a Cavagnino & Gatti SpA la fourniture de ces parties. Ces parties
devront limiter la zone ouverte afin d’ éviter I’ introduction des mains dans e périmétre protégé ; ces zones
pourront étre marquées au moyen d’ une bande jaune et noire.

Si la station autocollante n’est pas employée, elle pourra étre enlevée de la machine et les protections
périmétrales mobiles devront obligatoirement étre remises dans leur conformation originale.
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3. DESCRIPTION DE LA MACHINE

3.1. DENOMINATION DE LA MACHINE

Machine éiqueteuse de type rotatif a chargement et déchar gement automatique desrécipients et a
chargement manuel des étiquettes

3.2. USAGE PREVU DE LA MACHINE

L’ étiqueteuse est réalisee pour I'étiquetage de récipients en verre, plastique, métal, céramique ou
matériels composites ayant une forme définie et stabile, pre-remplis et scellés avec un bouchon ou
fermeture en liege, plastique ou métal.

L’ étiqueteuse ne peut pas étre employée pour récipients dont le produit est inflammable, explosif,
toxique, corrosif ou irritant, biologiquement actif ou thérapeutique si non en exécutions spéciaes

appropriées.

Il est absolument interdit d’employer I'éiqueteuse avec récipients ouverts contenant substances
alimentaires.

A Cette machine peut étre employée uniquement pour étiqueter les produits pour lesquels elle a
étéréalisée (seréférer au paragraphe“10.7. FICHES TECHNIQUESD’ESSAI™)
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33. PLAQUETTED’ IDENTIFICATION

Chaque étiqueteuse est identifiée par une plaquette appliquée sur un coté de la machine : elle peut étre de
différents types selon la destination de la machine.

CAVAGNINO & GATTI s
VIALE ITALIA, ©4
CANELL! - ITALIA c € \ 1
2 TEL. 0141 823231
x FAX G141 834674

™ MOD. / MODEL / MODELE
MASCHINENMODELL

— MATR. / SERIAL N°/ MATRICULE —
MASCHINENNUMMER

| — ANNO / YEAR / ANNEE DE FABR
BAUJAHR

(exemple)

1. Nom du constructeur:
Cavagnino & Gatti SpA
ViadeltaliaN.94 - 14053 Canelli (Asti) —Italie
e 2. Modéledel &igqueteuse:
CG84 C2/18-1HPS (exemple)
e 3. Matriculedela machine:
A5263 (exemple)
e 4. Annéedefabrication:
2012 (exemple)

34. UTILISATEUR

Pour obtenir une correcte application des étiquettes et un rendement final élevé est nécessaire la
supervision de la machine de la part d’ un opérateur expert en mesure d' agir correctement et en temps utile
en cas de nécessité. Le responsable doit désigner les opérateurs autorisés ala conduction de la machine en
fixant compétences et limites opérationnelles ; uniquement des opérateurs autorisées peuvent opérer sur la
machine. L’ opérateur doit étre préparé a controler les fonctions fondamentales de la machine, vérifier et
remplir les magasins des étiquettes et des colles éventuelles, a nettoyer pour conserver la qualité de
| étiquetage et a résoudre tout probléme mineur qui pourrait avoir lieu au cours de la production. Les
opérateurs doivent étre des personnes physiguement et intellectuellement aptes a ce travail et non pas sous
I effet d’alcool, drogues ou médicaments.

A La Cavagnino & Gatti SpA n’est pas responsable de tout dommage r ésultant de |’ exécution de
ces opérations.
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3.5. NIVEAUX ACOUSTIQUESDE LA MACHINE

L’ étiqueteuse en fonctionnement normal et en conditions ordinaires d entretien ne rejoint pas le seuil
d attention en ce qui concerne les niveaux acoustiques. les relévements effectués montrent un niveau
inférieur 270 dB (A) dans lazone de travail de |’ opérateur.

Pour maintenir bas le niveau acoustique il faut principalement veiller au transport des bouteilles en amont
et en ava de I'éiqueteuse. La vitesse de glissement de la chaine de transport devra toujours étre
|égérement supérieure a la vitesse de passage des bouteilles dans la machine afin d éviter toute
accumulation a la sortie ; de la méme facon la vitesse de production de I’ é&iqueteuse doit étre |égérement
supérieure a la vitesse de la machine précédente de maniere a éviter de grandes accumulations de
bouteilles al’ entrée de la machine.

/\ Si I’acheminement des bouteilles dans les zones d’entr ée et de sortie de la machine (partie de
transport non fournie par Cavagnino & Gatti SpA) produit un bruit excédant le seuil d’attention, le
responsable de I’installation devra informer et donner desinstructionsa |’ opérateur sur I'’emploi de
bonnets antibruit ou d’autres dispositifs de protection des bruits.
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4. INSTALLATION DE LA MACHINE
4.1. TYPED EMBALLAGE

Selon la destination et le type de transport la machine pourra étre:

- simplement recouverte avec feuille en nylon ( pour transport sur camion a destination voisine ou sans
variation de vecteur)

- sur paette en bois (pour transport sur camion a destination lointaine ou avec variation de vecteur
intermédiaire)

- encage de bois ( pour transport par avion)

- en boite en bois imperméabilisée avec papier goudronné ( pour transport par voie maritime)

4.2. CHARGEMENT ET DECHARGEMENT DE LA MACHINE

A Lire attentivement le chapitre “2. NORMES DE SECURITE” inclus dans le présent manuel
avant d’effectuer n’importe quelle opération.

En cas de palette, cage ou boite la machine est placée sur des barres de bois clouées a la base principale,
apres avoir dévisse et extrait les pieds d’ appui. Deux autres barres sont clouées sur la partie antérieure et
postérieure de la machine pour maintenir la charge stable (voir schéma a la page suivante). La palette
aussi bien que la machine doivent étre soulevées et transportées avec chariot éévateur ayant une capacité
appropriée au poids a transporter et avec fourches ayant une longueur supérieure a la largeur de la
machine, de fagon a sortir au moins de 10 cm de la base. Les positions pour les fourches du chariot sont
indiquées dans |e schéma a la page suivante.

Les fourches du chariot doivent étre insérées sous la structure de la machine et latéralement elles
doivent appuyer sur les bases des pieds d’appui pour maintenir la charge stable pendant le
transport.

A La capacité du chariot élévateur doit étre proportionnée a la détente de chargement: il est
conseillable de considérer toujours 80% du poidstotal sur I’extrémité de la détente de char gement.

A Faire attention a toute saillie sous la base en utilisant le chariot éévateur.
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4.3. DEBALLAGE ET POSITIONNEMENT DE LA MACHINE

A Lire attentivement le chapitre “2. NORMES DE SECURITE” inclus dans le présent manuel
avant d’ effectuer n’importe quelle opération.

Apres avoir enlevé les parois de la boite ou de la cage, enlever les barres de fixation sur la partie
antérieure et postérieure de la machine, soulever la machine au moyen du chariot éévateur et visser les
pieds d’ appui. Transporter lamachine jusqu’ au lieu d’installation et ensuite, en tournant les pieds d’ appui,
régler la hauteur du plan de travail au niveau désiré avant de poser la machine sur le plancher. Placer un
niveau sur la base et vérifier que la machine est horizontale dans les directions longitudinale et
transversale, ensuite serrer les écrous de blocage des pieds d’ appui.

A Un nivelage erroné peut causer des vibrations anomales avec consequente usure précoce de
certaines parties et un fonctionnement non optimal.

=

Position des

fourches pour x\\§
le soulévement i —

| SiianE
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4.4. VUE FRONTALE DE LA MACHINE
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4.5. INSERTION EN LIGNE

A Lire attentivement le chapitre “2. NORMES DE SECURITE” inclus dans le présent manuel
avant d’effectuer n’importe quelle opération.

L’insertion en ligne de la machine doit étre effectuée en fonction de la présence ou moins de la traction
autonome du tapis transporteur.

Si la traction autonome est présente il faut ajouter le transporteur de la machine au transporteur
delaligne en réglant de facon appropriée les bords de guide pour obtenir un glissement correct. Si
la traction autonome n’est pas présenteil faut relier directement letransporteur de la machine avec

le transporteur delaligne au moyen de deux plaquettes de connexion (non fournies) en utilisant les
trousdansla structure extérieure.

Leclient est tenu a fournir un correct graissage destapistransporteurs.

L’ opération doit étre effectuée soigneusement de fagon a obtenir un flux régulier en entrée et en
sortie et ne pascréer un bruit excessif.
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4.6. BRANCHEMENT ELECTRIQUE

A Lire attentivement le chapitre “2. NORMES DE SECURITE” inclus dans le présent manuel
avant d’ effectuer n’importe quelle opération.

A Vérifier que la tension et la fréquence de réseau correspondent a celles du systéme de la
machine.

Les cébles d’'aimentation, en provenance du réseau, doivent étre branchés au dessus du sectionneur de
ligne, apres avoir souleveé le couvercle de protection. Le fil de branchement alaterre doit étre branché ala
borne PE ( couleur jaune/verte).

L es cables d’ alimentation doivent étre marqués avec:

- R, S, T pour lestrois phases d’ alimentation

- N pour le neutre (si présent)

Si I'installation est de type permanent, il faut placer un digoncteur dans I'installation éectrique du
batiment identifié comme dispositif d interruption a protection du tableau électrique de la machine.

A Les interventions sur I'installation éectrique doivent étre effectuées uniquement par des
électriciens spécialisés, a connaissance des caractéristiques éectriques de la machine et des
réglementations électriques et de sécurité en vigueur.

Une fois terminé le branchement au réseau, tourner le sectionneur de ligne du tableau éectrique sur ON:
dans ces conditions sur le tableau de commande le voyant lumineux blanc “PRESENCE TENSION” va
Ssallumer. Si ce voyant ne salume pas il y a probablement des problémes sur le réseau en amont du
sectionneur de ligne.

Débloquer les boutons de secours (s insérés) et vérifier qu’il ny a aucun autre voyant lumineux rouge
allumeé (indiquant dispositifs de sécurité activés), ensuite presser le bouton “RESET”.

Tourner la clé du sélecteur a clé “AUTOMATIQUE/MANUEL” sur la position manuelle et apres avoir
vérifié qu'il ny a aucun objet étranger sur les parties en mouvement ou équipements non correctement
positionnés et que les protections périmétrales sont fermées, actionner le bouton lumineux vert
“MARCHE”: lamachine va se mettre en marche.

Ensuite vérifier le correct sens de rotation (uniquement pour machines sans variation éectronique de
vitesse): la vis sans fin entrée bouteilles doit tourner de fagon a transporter les bouteilles en direction de
I’ étoile. Si celan’est pas correct, invertir les deux fils d’ alimentation des trois phases R,S,T, al’ entrée du
sectionneur de ligne.

Si la machine est douée de la traction autonome, il faut vérifier que le tapis transporte les récipients vers
lavis sans fin d’entrée: en cas contraire effectuer |’inversion directement sur le bornier du moteur de la
traction.

Si lamachine est douée de soulévement motorisé ou semi-automatique du carrousel central il faut vérifier
gue lorsgue le bouton “MONTEE CARROUSEL” (sur le tableau a bord de la machine prés du convoyeur
central) est pressé, il y a le souléevement effectif du carrousel: en cas contraire invertir deux fils
d’ alimentation des trois phases R,S,T al’ entrée du sectionneur de ligne.
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4.7. BRANCHEMENT PNEUMATIQUE

Brancher |’ alimentation pneumatique au robinet d’ entrée placé sous le tapis transporteur sur le coté sortie
bouteilles: le tube doit avoir un diamétre intérieur minimum de 8 mm et la pression de réseau conseillé est
de 8 Bar environ.

Le robinet d’ entrée effectue la double fonction de mettre en pression I’installation quand il est ouvert et
exclure la pression et en méme temps décharger I’air résidu présent dans les tubes lorsgu’il est fermé.
Régler la pression, au moyen de la poignée relative, entre 6 et 7 Bar (vérificables sur le manométre
incorporé dans e groupe FR).

4.8. ESSA|I DE FONCTIONNEMENT

A Lire attentivement le chapitre “2. NORMES DE SECURITE” inclus dans le présent manuel
avant d’ effectuer n’importe quelle opération.

A La machine est délivrée sans huile dans la cuve de la came pour le mouvement des tour nette
(s présente) pour éviter toute sortie pendant le transport: avant d'utiliser la machine il est
nécessaire d’introduire le lubrifiant (voir paragraphe’8.6. DISPOSITION DES POINTS A
GRAISSER”.

A Avant d’effectuer I’essai de fonctionnement, effectuer un contréle des équipements installés
sur la machine et desréglages des différents @déments pour vérifier qu’il ny a aucune différence par
rapport aux fichestechniques d’ essai.

Pour effectuer I’ essai, suivre lesinstructions ci-apres:

e Charger les magasins étiquettes des stations a colle (s présentes) comme indiqué au paragraphe
“6.4. CHARGEMENT MAGASIN ETIQUETTES’

e Charger les bobines d’ étiquettes sur les stations autoadhésives (si présentes) comme indiqué das le
paragraphe “7.2. CHARGEMENT BOBINES ETIQUETTES’

e Régler lacoalle sur lesrouleaux comme indiqué au paragraphe “6.5. REGLAGE FLUX COLLE"

e Vérifier quele sélecteur “AUTOMATIQUE/MANUEL” est dans la position “MANUEL” et qu'il
ny aucun dispositif de secours ou sécurité active.

e Insérer un récipient apte aux équipements installés (se référer au paragraphe “10.7 FICHES
TECHNIQUES D’ESSAI”) amoitié delavis sansfin d’ entrée

e Presser le bouton “MARCHE” et vérifier que |’ application et |’ étirage des étiquettes est correct.

En cas d’erreurs d’étiquetage des confections, effectuer les réglages nécessaires avant la mise en
mar che définitive.
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5. EMPLOI ET REGLAGES
5.1. DISPOSITIFSDE COMMANDE ET MONITORAGE
Interrupteur rotatif sectionneur de ligne: commande I’ alimentation électrique générale de la machine

Voyant lumineux blanc “PRESENCE TENSION”: alumé en condition d'alimentation éectrique du
réseau inseré

Bouton lumineux vert “MARCHE MACHINE”: commande la marche de la machine
Bouton rouge “ARRET MACHINE”: commande I’ arrét de la machine

Bouton lumineux jaune “RESET”: commande I’ habilitation a la marche apres la mise en ligne ou
apres larestauration d’ une alarme

Bouton rouge a champignon avec position de bloc “SECOURS’: commande I’ arrét immédiat de la
machine

Potentiometre “VITESSE” : réglage de la vitesse machine (optionnel)

Sélecteur a clé “AUTOMATIQUE/MANUEL": sélectionne la marche uniquement avec bouton
pressé ou en automatique

Voyant lumineux jaune “MARCHE MANUELLE”: alumé dans la conditions de sélecteur n°8 en
manuel

Sélecteur a trois positions noir “BLOC BOUTEILLES’: commande le bloque-bouteilles a |’ entrée
de la machine (position 0: fonctionnement automatique; position 1 : bloc toujours ouvert; position 2:
bloc toujours fermé) (optionnel)

Voyant lumineux jaune “BLOC BOUTEILLES INSERE”: alumé en condition de sélecteur n° 10
inséré en position 2 (optionnel)

Séecteur a clé “BY-PASS PROTECTIONS’: habilite la marche a impulsions a protections
périmétrales mobiles ouvertes (optionnel)

Voyant lumineux rouge “BY-PASS PROTECTIONS INSERE”: allumé en condition de sélecteur n°
12 habilité (optionnel)

Voyant lumineux rouge “AVARIE GENERALE”: alumé en condition d’intervention d’ une alarme
ou d’une protection ou d un bouton de secours (présent uniquement avec display digital)

Display digital: indique le type d’ alarme ou de protection qui est intervenue et d autres informations
sur |’ état de la machine

Voyants lumineux rouges. indiquent le type de protection ou aarme intervenue (présents
uniquement S'il ny pas de display digital).

Indicateur de production: indique la production instantanée de la machine (optionnel)

Séecteur lumineux “HABILITATION STATION HPS’: active la station autoadhésive
correspondante (optionnel)
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Bouton noir “MARCHE A IMPULSIONS’ (tableau contrdlable a distance & bord machine):
commande la marche a impulsions a vitesse réduite en condition de sélecteur n° 12 habilité et
protections périmétrales mobiles ouvertes (optionnel)

Voyant lumineux vert “HABILITATION AU SOULEVEMENT CARROUSEL” (bord machine):
allumé en condition de protections périmétrales mobiles ouvertes (optionnel)

Bouton noir avec fléche en haut “MONTEE CARROUSEL” (bord machine): commande le moteur
soulévement carrousel a monter (optionnel)

Bouton noir avec fléche en bas “DESCENTE CARROUSEL” (bord machine): commande le moteur
soulevement carrousel a descendre (optionnel)
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5.2. EQUIPEMENTS

L’ étiqueteuse, pour étre adaptée a chague particuliere confection, nécessite d’ équipements spécifiques
identifiés par numéro, lettre ou timbre coloré comme spécifié dans les fiches techniques d'essai. En
certains cas quelques composants peuvent avoir plusieurs marques. cela signifie qu'ils doivent étre
utilisés pour différents types de récipients.

e La VISSANSFIN pour I’ entrée des bouteilles dans la machine : est réalisée en fonction du diametre
ou de laforme de labouteille et avec une marge de tolérance assez grande

e Le groupe de passage bouteilles: normalement comprenant quatre ETOILES (deux en ENTREE et
deux en SORTIE) et un CONVOYEUR CENTRAL.
Auss |le groupe de passage est réalisé en fonction du diametre ou de la forme de la bouteille, mais
avec une tolérance inférieure par rapport alavis sansfin.

Il'y a ensuite d’ autres composants tels que BROSSES et ROULEAUX EPONGE dédiés a I’ étirage des
étiquettes. Ces parties sont installées, au moyen d'arbres et supports réglables, sur des structures
préparées pour confections différentes et souvent il faut les remplacer en bloc.
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e En cas de boutellles ayant forme non cylindrique il faut, en certains cas, remplacer les
TOURNETTES normales avec d’ autres sagomeées et utiliser des étoiles d entrée et sortie particulieres.

e Pour confections trés basses ou ayant un diametre trés grand de la fermeture ou en cas d’ application
d’une marque en U il faut remplacer les TETES de tenue bouteilles avec d autres ayant une silhouette
et longueur appropriées.

5.3. REGLAGE PASSAGE BOUTEILLES

A Lire attentivement le chapitre “2. NORMES DE SECURITE” inclus dans le présent manuel
avant d’ effectuer n’importe quelle opération.

A Toute opération deréglage doit étre effectuée avec machine arrétée, bouton d’arrét de secours
insér é, sectionneur de ligne en position OFF et robinet du systéme pneumatique fermé.

Avant de tester la machine et de toute facon chaque fois que I’ on change type de confection a étiqueter il
faut régler toutes les zones de passage des bouteilles (se référer au schéma ala page suivante):

e Régler ou s nécessaire remplacer les étoiles et les convoyeurs (détail n.1 et n.2). La position en
hauteur des étoiles n'est pas engagée pour pouvoir s adapter a différents types de confection:
normalement elles sont positionnées a la méme hauteur que les deux niveaux du convoyeur et de toute
facon en maniére que les étoiles en sortie ne peuvent pas endommager |es étiquettes.

o Régler ou s nécessaire remplacer la vis sans fin (détail n.3). Insérer une bouteille dans I’ étoile
d’ entrée et vérifier gu’il y a2mm environ de jeu entre le convoyeur et lavis sansfin.

e Verifier ou régler les bords pour le passage des récipients (détail n.4). Insérer une bouteille au centre
du tapis: en agissant sur les relatives poignées de blocage il est possible de varier lalargeur des bords
de fagcon aavoir 1 mm environ de jeu sur chaque c6té par rapport ala confection.

e Vérifier ou régler la paroi de contraste du dispositif de lissage, s présent (détail n.5).Insérer une
bouteille al’ entrée et une ala sortie du dispositif de lissage: agir sur les relatives poignées de blocage
defacon aavoir une pénétration de 10 mm environ de la confection par rapport al’ éponge.

e Régler la hauteur du carrousel central (se référer au paragraphe 5.4. REGLAGE HAUTEUR
CARROUSEL CENTRAL)

Pour obtenir un bon résultat du travail il est important que toutes ces opérations soient effectées
soigneusement.
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5.4. REGLAGE HAUTEUR CARROUSEL CENTRAL

A Lire attentivement le chapitre “2. NORMES DE SECURITE” inclus dans le présent manuel
avant d’effectuer n’importe quelle opération.

A Toute opération deréglage doit étr e effectuée avec machine arrétée, bouton d’arrét de secours
insér €, sectionneur deligne en position OFF et robinet du systéme pneumatique fermé.

A Dans certains types de machinesil y a des vis avec poignée a reprise sur les étaux de blocage
des colonnes de guide : ces vis doivent absolument étre dévissées avant d’ effectuer le réglage de la
hauteur afin de ne pasendommager la machine méme.

Le systeme de réglage de la hauteur du carrousel central change sur la base de la typologie de la machine:
identifier donc le systeme utilisé avant d’ effectuer toute opération.

e SOULEVEMENT MANUEL: ce systeme est pourvu d une ou deux colonnes de guide et de |’ arbre
central fileté.

Pour effectuer le réglage il faut dévisser la vis de blocage (non visible latéralement mais accessible de la

partie inférieure du carter de protection) et tourner le carter méme: si ce dernier est tourné de gauche a

droite le carrousel va monter, s'il est tourné de droite a gauche il va descendre : vérifier la position de la

regle métrique, appliquée sur I’ une des colonnes, quand la téte va s appuyer sur le récipient, ensuite faire

descendre ultérieurement le carrousel de 8/10 mm environ ; enfin serrer lavis de blocage a nouveau.

o= 101
= B E% e

W ji | Regle métrique
S [T T T
ul
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I i
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5.5. ETIRAGE CONFECTION

L’ étiquette doit étre appliquée sur le récipient avec une légere pression, ensuite la bouteille fait plusieurs
rotations sur elle méme de fagon a permettre le lissage de I’ entiére surface de I’ éiquette : cela est effectué
sur le carrousel central au moyen de brosses, palettes et rouleaux en mousse ou en caoutchouc de
dimensions adéquates. Dans certains cas on donne un lissage supplémentaire en faisant passer les
confections a travers un dispositif de lissage (optionnel) placé ala sortie de la machine comprenant une
courroie en nid d’ abeille et une paroi mobile de contraste en mousse.

Avant d’effectuer n’importe quel réglage des composants de lissage il faut vérifier que I’ éiquette
est positionnée correctement sur le récipient: en cas d’ application non correcte, régler avant la
station d’ étiquetage.

Pour effectuer leréglageil faut dévisser les vis des étaux de fixation et respecter ces simples regles:
e les différents éléments doivent étre paraleles a la surface de travail et doivent entrer en contact
avec le récipient de facon uniforme
e les rouleaux ne doivent pas presser trop dans le récipient puisqu’ils peuvent en causer le
déplacement de latournette
e les brosses et les palettes sont employées pour un étirage léger: une pression excessive causerait
uniquement une déformation et une usure anomale des composants.

Les parties qui composent un systéme de lissage sont différentes car il faut pouvoir adapter la machine a
types différents de confections: en cas de changes de format se référer aux fiches techniques d’ essai.

Il faut aussi rappeler que ces parties présentent une certaine usure causée par leur contact continu avec les
bouteilles; donc elles pourraient demander un réglage supplémentaire.

Etaux de fixation
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5.6. REMPLACEMENT VISSANSFIN

A Lire attentivement le chapitre “2. NORMES DE SECURITE” inclus dans le présent manuel
avant d’effectuer n’importe quelle opération.

A Toute opération deréglage doit étr e effectuée avec machine arrétée, bouton d’arrét de secours
insér é, sectionneur deligne en position OFF et robinet du systéme pneumatique fermé.

Dévisser la vis avec poignée a reprise “A” placée a la base du groupe de renvoi angulaire pour le
mouvement de la vis sans fin et la vis “B” en proximité du convoyeur central, ensuite tourner le groupe
vers | extérieur: dévisser lavis “C” et extraire la vis sans fin de |’arbre d entrainement. Pour insérer la

nouvelle vis sans fin effectuer les mémes opérations en sens inverse, en vérifiant d’ aligner la clavette de
I’arbre d’ entrainement avec le siege du moyeu de lavis sansfin.

Vis“C"

Vis“A”

Vis“B”
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5.7. REMPLACEMENT ETOILESET CONVOYEURS

A Lire attentivement le chapitre “2. NORMES DE SECURITE” inclus dans le présent manuel
avant d’effectuer n’importe quelle opération.

A Toute opération deréglage doit étr e effectuée avec machine arrétée, bouton d’arrét de secours
insér €, sectionneur deligne en position OFF et robinet du systéme pneumatique fermé.

Les étoiles sont fixées, avec plaquette d’ identification orientée en haut, sur I’ arbre de support par une vis
avec téte a six pans placée a coté du moyeu : la plaquette d’identification indique s I’ étoile est en entrée
ou en sortie, supérieure ou inférieure ; quand elles sont insérées dans I’ arbre correspondant il faut faire
coincider la clavette avec le siege du trou.

Pour enlever le convoyeur centra il est convenable d’enlever d abord les étoiles d’ entrée et de sortie.
Apres cette opération préliminaire il faut dévisser et enlever les trois poignées ou vis avec téte a six pans
de fixation du convoyeur, ensuite soulever ce dernier pour I’ enlever des pivots de centrage. Au moment
delaréinstalation il faut orienter la plaguette d'identification en haut et veiller al’ insertion des pivots de
centrage.

5.8. REMPLACEMENT TOURNETTES

A Lire attentivement le chapitre “2. NORMES DE SECURITE” inclus dans le présent manuel
avant d’effectuer n’importe quelle opération.

A Toute opération deréglage doit étre effectuée avec machine arrétée, bouton d’arrét de secours
insér é, sectionneur de ligne en position OFF et robinet du systéme pneumatique fermé.

Chaque tournette a une vis centrale de fixation: aprés avoir dévissé cette vis, il faut enlever la tournette et
effectuer le remplacement veillant a ce que I’éventuel pivot d orientation (selon le type de tournette
employé) va coincider avec le trou correspondant
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5.9. REMPLACEMENT DESTETESDE TENUE DESBOUTEILLES

A Lire attentivement le chapitre “2. NORMES DE SECURITE” inclus dans le présent manuel
avant d’effectuer n’importe quelle opération.

A Toute opération deréglage doit étr e effectuée avec machine arrétée, bouton d’arrét de secours
insér €, sectionneur deligne en position OFF et robinet du systéme pneumatique fermé.

Les tétes peuvent étre de deux types: «normal » et & «insertion rapide ». Les tétes « normales » sont
bloquées en position par une vis de fixation placée a I'intérieur du cone de centrage: les tétes a
« insertion rapide » sont remplacées sans besoin d’ outils : il suffit de tirer en bas |a téte pour I’ enlever de
son siege.

Apresleremplacement vérifier quelatéte peut tourner librement.
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5.10. MISE EN PHASE VISSANSFIN

A Lire attentivement le chapitre “2. NORMES DE SECURITE” inclus dans le présent manuel
avant d’effectuer n’importe quelle opération.

A Toute opération deréglage doit étr e effectuée avec machine arrétée, bouton d’arrét de secours
insér é, sectionneur deligne en position OFF et robinet du systéme pneumatique fermé.

Enlever lestrois vis avec téte a six pans fixées sur le moyeu de la vis sans fin, ensuite installer la vis sans
fin sur la machine (se référer au paragraphe “5.6. REMPLACEMENT VIS SANS FIN); Insérer un
récipient dans I’ étoile d’ entrée de fagcon que le centre de I’ étaile, le centre du récipient et le coin extérieur
du convoyeur se trouvent sur le méme axe.

Position du
récipient pour la
mise en phase

Approcher et tourner ala main la vis sans fin jusqu’a ce que la bouteille est centrée avec le centre de la
vis sans fin, ensuite marquer la position (au moyen d'un feutre indélébile) de la partie mobile du moyeu
par rapport a la partie fixe. Enlever la vis sans fin, insérer les trois vis de réglage et bloquer les deux
parties du moyeu en respectant le marquage fait précédemment.
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5.11. MISE EN PHASE COMMANDE PRISE ETIQUETTE

A Lire attentivement le chapitre “2. NORMES DE SECURITE” inclus dans le présent manuel
avant d’effectuer n’importe quelle opération.

A Toute opération deréglage doit étr e effectuée avec machine arrétée, bouton d’arrét de secours
insér é, sectionneur deligne en position OFF et robinet du systéme pneumatique fermé.

Le systéme comprend une photocellule qui reléve la présence de la bouteille dans I’ étoile d’ entrée et un
capteur de proximité, placé au dessous de I’ engrenage de la vis sans fin, qui va générer un signal de clock
pour le PLC ou la carte électronique CGS425.

Disgue de
phase

Visde
fixation
disque de
phase

B H—w H—HH HE Capteur de
proximité

Pour vérifier I’exacte mise en phase de la commande prise étiquette, il faut effectuer les opérations
suivantes:

1. introduire une bouteille dans I’ étoile d entrée de facon qu’elle soit en axe avec le centre de
I étoile et avec la photocellule (voir schéma a la page suivante): dans cette condition le led jaune
placeé sur la photocellule doit étre allumé

2. veérifier laposition du disgue de phase: la section en saillie doit se trouver au centre du capteur de
proximité et le led jaune placé sur le capteur doit étre allumé

3. s laposition n’est pas correcte (led alumé en avance ou en retard) il faut remettre en phase le
systeme en tournant le disque de phase, apres avoir débloqué lavis de fixation
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M/ Bouteille

Photocellule ‘ ‘ ‘
\ Réflecteur

Etoile
d’ entrée

Réflecteur

Bouteille

Vissansfin

Photocellule
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5.12. CARTE ELECTRONIQUE POUR COMMANDE PRISE ETIQUETTE
(EN ABSENCE DU PLC)

Pour ouvrir presser en
proximité des fleches

CGHA25

STAT.N°4

STAT..N°3

STAT.N°2

STAT.N°1

i A

HABILIT.

OUTEILLHE

PHASE

|-
| Culot

Schéma contacts PO1, P02, P03, P04 UNDECAL

s
e
[ ] A
| ——
Pontets E
mobiles E E E g
5 —
f =
O O =
Stations :l
———
=

Ce systeme est employé en absence du PLC pour commander les différentes stations d’ étiquetage.

Il regoit en entrée les signaux en provenance du capteur de proximité placé sous |’ engrenage de lavis sans
fin et de la photocellule qui reléve la présence de la bouteille dans I’ étoile d’ entrée : les signaux sont donc
ddment combinés pour obtenir en sortie des signaux de commande pour les unités d’ étiquetage.

Le réglage du systeme effectué par nos techniciens au cours de I’ essai de la machine est optimal est tout
réglage ultérieur ne devrait pas étre nécessaire sauf en cas de variation d’ exigences.

Les contacts verticaux numérotés de 1 a 24 indiquent I’avance ou le retard: le pas entre 2 contact est
calculé en demi bouteille. Les contact horizontaux numérotés de 1 a 4 indiguent les avances ou les retards
des signaux de sortie.

En cas de réglages, rappeler que si les pontets mobiles sont déplacés vers des nombres plus hauts, les
signaux de commande seront retardés, au contraire s'ils sont déplacés vers des nombres inférieurs, on
aura des avances.
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STATION POUR ETIQUETTES
AUTOCOLLANTES

CG NPS
CG NPS-P

Manuel utilisateur
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1. INTRODUCTION
1.1. REGLESGENERALES
e Les dtuations dangereuses ou particulierement importantes sont mises en évidence par le
symbole

e On conseille de lire attentivement les instructions contenues dans ce manuel. Afin d' utiliser au mieux
la station autocollante il est indispensable d’ en connaitre performances et possibilités d’ emploi.

e CETTE MACHINE NE PEUT ETRE EMPLOYEE QUE POUR L’ETIQUETAGE DES PRODUITS
POUR LESQUELSELLE A ETE REALISEE (indiqués dans | es fiches techniques d’ essai).

e Avant de commencer a utiliser la machine les opérateurs et les responsables doivent connaitre les
instructions du présent manuel, en particulier les REGLES DE SECURITE.

e On décline toute responsabilité pour n’importe quel inconvénient, accident, rupture, etc., causés par la
non application des prescriptions indiquées dans |e présent manuel.

e Celavaut également pour toute modification, changement et installation de parties sans autorisation
delapart de Cavagnino & Gatti SpA.

e On décline toute responsabilité pour n'importe quel dommage causé par:

- calamités naturelles

- Manoeuvres erronées

- mangue d entretien

- humidité excessive ou eau de condensation ou contact d’ ééments conducteurs étrangers sur toute
partie électrique ou éectronique.

e En cas de remplacement de n’importe quel composant, utiliser exclusivement des piéces de rechange
originales Cavagnino & Gatti SpA. Le remplacement d’un composant au moment juste améliore le
fonctionnement de la machine et évite tout dommage ultérieur.

e Cavagnino & Gatti SpA poursuit une politique d’amélioration constante des études de projet et des
caractéristiques de ses produits; par conségquent la société se réserve le droit d apporter toute
modification aux produits et aux manuels (y compris, sans aucune limitation, caractéristiques,
disponibilité et prix) a tout moment et sans préavis. En aucun cas Cavagnino & Gatti SpA ne sera
responsable de fagon directe, spéciale ou accidentelle de tout dommage causé par n’importe quel
défaut du produit ou de la documentation.

1.2. ASSISTANCE TECHNIQUE

Cavagnino & Gatti SpA, a travers son service assistance, est disponible a résoudre tout probléme
d’emploi ou entretien des machines. Les demandes doivent étre faites apres une analyse détaillée des
inconvénients et leurs possibles causes, en indiquant :

- modéele de la station autocollante (indiquée dans le présent manuel)
- explications du probléme

- controles effectués

- remedes appliqués et leurs effets

- toute autre information utile éventuelle
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Adresse pour I’envoi des demandes:

Cavagnino & Gatti SpA

Vialeltalia 94

14053 Candlli (Asti) - ITALIE

Té. +39 0141 823231 Fax +39 0141 834674
E-mail: cavagninoegatti@tin.it

1.3. DESCRIPTION GENERALE DE LA MACHINE

e Les stations pour étiquettes autocollantes CG / NPS et CG / NPSP ont été concgues et fabriquées pour
appliquer étiquettes autocollantes en bobine sur différents types de produits. Comme indiqué dans le
chapitre “1.4 DONNEES TECHNIQUES’, ces unités d éiquetage permettent la distribution
d’ étiquettes autocollantes en bobine ayant un diametre maxi de 350 mm.

L es stations peuvent étre de trois types différents: H100 pour étiquettes ayant une hauteur maxi de 110
mm, H150 pour étiquetttes ayant une hauteur maxi de 160 mm, H200 (uniquement pour les stations
CG / NPSP) pour étiquettes ayant une hauteur maxi de 210 mm.

En tout cas les stations peuvent étre en version ayant le sens des aiguilles d'une montre ou le sens
inverse des aiguilles d’ une montre.

Les paramétres mécaniques et électriques de I’ unité d’ étiquetage ne doivent pas étre modifiés car cela
pourrait entrainer un fonctionnement non controlé.

Le terminal de programmation DST-TAST permet la programmation de tous les paramétres
necessaires pour le fonctionnement correct de I'unité de distribution étiquettes CG/NPSP: avant
d'utiliser le terminal, lire attentivement le manuel de programmation et prendre en considération ces
simples notes pour un correct emploi.

Terminal de
programmation
DST-TAST

e Cette documentation est fournie avec une fiche contenant les principaux paramétres éectriques,
mécaniques et format des étiquettes employés dans la programmation.
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1.4. DONNEESTECHNIQUES

G

Cavagnino & Gatti SpA

VIALE ITALIA 94 - 14053 CANELLI (AsTI) - ITALY
TEL.: +39 0141 823231 FAx: +39 0141 834674

Versions

H100/ H160 / H200 (CG / NPSP)
H100/ H160 (CG / NPS)

Sensderotation

des aiguilles d’ une montre/inverse des aiguilles d’ une montre

Terminal de programmation

DST-TAST (CG / NPSP)

Carted’actionnement

DST-150-8S (CG /NPSP)
CG523 (CG / NPS)

Largeur minimum des étiquettes [mm]

10

Hauteur maxi des étiquettes [mm]

110 (H100) / 160 (H150) / 210 (H200)

Toléranced’arrét [mm] +0,5
Distance minimum des étiquettes [mm] 2
Diamétre maxi bobine [mm] <350

Vitesse maxi de distribution [m/min]

38 (H100) / 35 (H150) / 30 (H200) (CG / NPSP)
16/20/ 26/ 31 selon le rapport de transmission (CG / NPS)

Pas/pas - 4 phases— 1,8°/step

Moteur Type 103-845-6741
Température defonctionnement [°C] 0/+50
Bruit [dB @ 1m] <72
Températuredetransport [°C] -10/+40
Poids dela machine[K(] =45

51



CAVAGNINO Cavagnino & Gatti SpA
& GA"I G VIALE ITALIA 94 - 14053 CANELLI (AsTI) - ITALY

macchins TEL.: +39 0141 823231 FAX: +39 0141 834674
etichettarrici

2. REGLESET SYSTEMESDE SECURITE
2.1. REGLESGENERALES

Outre le respect des regles spécifiques indigquées ci-apres, le responsable de la machine doit de toute fagon
se conformer aux lois en vigueur en matiere de sécurité et santé du personnel dans les places de travail.
L e responsable de la machine doit informer |’ opérateur sur les sujets suivants:

- réglementation de sécurité et contre les accidents du travail

- réglementation spécifique concernant la machine

- position des commandes

L e responsable doit nommer |es opérateurs autorises a conduire la machine en établissant les taches et les
limites opérationnelles; uniquement les opérateurs autorisés peuvent opérer sur la machine. Les
opérateurs doivent étre des personnes physiquement et intellectuellement aptes alatéache.

A Le manuel utilisateur doit étre soigneusement gardé par le responsable dans un lieu
approprié et aisément accessible pour la consultation.

Le transport, le déchargement et |’installation de la machine doivent étre effectués uniquement par
personnel specialisé et autorise, selon les modalités décrites au chapitre « .INSTALLATION DE LA
MACHINE ».

Latension éectrique d aimentation doit correspondre a la tension indiquée sur le tableau électrique de la
machine.

L e systeme électrique d’ alimentation pour la machine doit étre réalisé conformément aux réglementations
en vigueur.

2.2. REGLESPOUR L’EMPLOI DE LA MACHINE

A Avant d'utiliser la machine, contrdler que:

- tous les dispositifs fonctionnent correctement: ne pas mettre en fonction la machine en cas de
composants défectueux du tableau de commande

- uniquement les personnes autorisées se trouvent dans le rayon d’ action de |’ opérateur de la machine

- il Ny ait aucun objet étranger sur la machine (outils, équipements de changement de format, chiffons,
produits pour le nettoyage,etc.)

- touslesdispositifs de blocage soient correctement serrés

A L’ opérateur doit toujours serappeler de:

- ne pas porter vétements ou bijoux qui puissent se prendre dans les parties en mouvement (écharpes,
foulards, bagues, bracelets, montres, etc.)

- utiliser des bonnets pour enfermer les cheveux ( pour ceux qui ont les cheveux longs)

- utiliser des chaussures avec semelles antiglisse

- nintervenir d’ aucune fagon sur la machine pendant le fonctionnement, en se tenant diment loin des
parties en mouvement

- surveiller lamachine quand elle est en fonction

- permettre uniquement aux personnes autorisées de s approcher de la machine quand elle est en
fonction

- contrdler gu’aucun bruit anomal ne soit émis par la machine pendant le fonctionnement; si celava se
produire, arréter immediatement la machine, informer le responsable et identifier la cause du défaut
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- communiquer al’ opérateur suivant et au responsable toute irrégularité de fonctionnement

2.3. CONTROLESDE SECURITE

A A la fin des travaux de réparation et de premiere mise en fonction de la machine, le
responsable de I'installation devra controéler I’achevement de toutes les opérations et éloigner toute
per sonne non préposée au fonctionnement.

CONTROLE PERIODIQUE: Controler constamment le bon état de tous les dispositifs, contrdler
périodiquement les parfaites conditions des cables de transport du courant électrique.

CONTROLE ANNUEL : La machine doit étre soumise a une veérification du correct fonctionnement et du
bon état de ses différents composants. L’inspection sera effectuée par le responsable ou bien par un
opérateur spécialisé et, suite a ce contrdle, une plaque d’ sera placée sur lamachine.

A Cavagnino & Gatti SpA ne donne aucune garantie pour les travaux de réparation et ne sera
pas responsable de tout dommage en découlant si ces travaux n’ont pas éé effectués par son
personnel.

2.4. REGLESPOUR L’ENTRETIEN DE LA MACHINE

AAvant de commencer les différentes opérations, respecter lesrégles suivantes:
- contrbler quel’interrupteur général ne puisse ére manoeuvr € imprudemment
- appliguer un panneau indiquant “ Réparation en cours’ sur letableau de commande

A Toutes lesinterventions doivent étre effectuées par personnel spécialisé sous la direction d’un
responsable; ne laisser qu’aucune personne non préposée aux travaux en cours s approche de la
machine; en cas de plusieurs personnes préposeées aux travaux deréparation il est obligatoire de les
informer avant de la mise en fonction dela machine.

A Toutes les opérations de chargement d’équipements, contréle, réglage, entretien, nettoyage
doivent étre effectuées avec machine arrétée et sectionneur deligne en position OFF.

A Si, pour interventions particuliéres, il est nécessaire de fournir tension éectrique a la
machine, fairele maximum d’ attention.

A Ne pas effectuer travaux de soudure qui nécessitent de brancher bornes de masse a la
machine étiqueteuse ou a des parties y jointes puisque les composants électriques et électroniques
seraient gravement endommageés.
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A Pendant les opérations de nettoyage ne pas employer acides, détergents agressifs ou
substances corrosives; éviter absolument d’employer jets d’eau et vapeur sur la machine (les
roulements pourraient se détériorer) ou sur les composants électriques et électroniques.

A Porter des vétements de protection, tels que salopettes, gants et lunettes puisque la présence
éventuelle de fragments tranchants pourrait causer des blessures.

3. INSTALLATION DE LA MACHINE
3.1. REGLESPOUR LE SOULEVEMENT ET LE STOCKAGE

e Pour soulever la machine utiliser un chariot a fourches avec des cables.

A Eviter absolument de fixer les cables aux extrémités de la machine (par exemple sur le brasde
support de la lame de détachement ou du disque porte-bobine) puisque la machine serait
gravement endommageée.

e Lamachine emballée doit étre gardée dans un lieu protégé de I’ humidité et de |’ eaw.

e Lamachine déballée doit étre gardée dans un lieu approprié, protégée de la poussiére et de tout choc
éventuel.

e Avant d' une période d'inactivité, enlever tension a la machine, ouvrir les rouleaux de traction et de
poussée et effectuer un nettoyage général .

3.2. BRANCHEMENT ELECTRIQUE

A Latension deréseau doit correspondre alatension du systéme de la machine.

A Les interventions sur le systéme électrique doivent étre effectuées uniquement par des
électriciens spécialisés, dament informés sur les caractéristiques électriques de la machine et les
réglementations électriques et contre les accidents du travail en vigueur.
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4. EMPLOI ET REGLAGES
4.1. CHARGEMENT BOBINE ETIQUETTES

e Appuyer la bobine des étiquettes sur le disque en plexiglas et insérer le cone de centrage avec une
|égére pression.

Cone de
centrage

Disque en
plexiglas

Groupe
d’ entralnement

papier

Poignée de
blocage

e Détacher de labande au silicone les premiéres étiquettes pour 60 mm environ de facon que celles-ci ne
puissent pas s enrouler sur le rouleau gommé et effectuer le parcours indiqué en figure.
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Version dans le sens des aiguilles d’ une montre: parcours papier
dansle sens des aiguilles d’ une montre

e Quand le papier a effectué le parcours complet, il faut en pincer I’ extrémité avec larelative fourchette
de blocage: pour I’enlever de son siege il faut pousser vers I’ extérieur la poignée relative et ensuite la
soulever; enrouler labande au silicone sur I’ arbre du réenrouleur et réinsérer lafourchette.

Poignée
Forchette
blocage papier

Arbre
réenroul eur

Pour relier une bobine en train de terminer a une autre, procéder de lafacon suivante:
1. Avant de lafin de la bobine préparer la nouvelle bobine en appliquant, sur la partie initiale, une
piece de ruban transparent sur le c6té sans silicone, a savoir le coté opposé aux étiquettes.

/_ Bobine
Etiquette
\ L Ruban
/ / transparent
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2. Relier la partie terminale de la bobine terminée avec |a nouvelle bobine précédemment préparée

en essayant de maintenir la précision de I'interspace entre les étiquettes et la planéité des deux
rubans autant que possible.

— Etiquette
00020
Interspace — 55 2
RRRKA A
™~ X058
RS
IR
R
\ | Liaisonavec
ruban
transparent
Bobine
terminée a
\ N___ Bobine nouvelle
Niveau &
respecter dans
laliaison

Notes pour les bobines d’ étiquettes:

e Les étiquettes doivent étre séparées les unes des autres au moins de 2 mm pour permettre la lecture de
la zone de détachement par |a photocellule de stop.

Photocellule
de stop

Interspace entre
les étiquettes
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Pour I’ application d’ étiquettes transparentesiil est conselllable, afin d' éviter d’ employer des
capteurs spéciaux, de faire un cran sur la bande au silicone.

Si lamachine n’ est pas équipée avec les rotations spéciales des plateaux, |’ é&iquette transparente
ne peut pas dépasser 90° en longueur de circonférence de la bouteille.

L es bobines doivent respecter certaines mesures maxi et le sens de déroulement des étiquettes sur
la bande de I’ exécution de |a station autocollante (sens des aiguilles d’ une montre ou sens inverse
des aiguilles d’ une montre).

@ MAX.= 350 mm

’
& MIN.= 60 mm ‘
CRAN g MAX.=80 mm
L=4mm N —

H=6 mm | |
e

Voir chapitre i H ;
ap T TTT——HMAX. || TESTO|TEXTE %

1.4. Données
Techniques !

1

Sation dans le sens des aiguilles d’ une montre

@ MAX.= 350 mm

=)

é & MIN.= 60 mm
P MAX.=80 mm CRAN
= e L=4mm

\ ‘ | H=6 mm
g g i L Voir chapitre
TEXTE| |TEXTE|| H MAX-? 1.4. Données
! Techniques

Sation dans e sens inverse des aiguilles d une montre

10
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4.2. EMPLOI DE LA MACHINE

Le signal de START (distribution étiquettes) est normalement couplé au groupe de réglage et il est trés
important que celui-ci soit reglé correctement de facon a obtenir I'application de I’ étiquette dans la
position correcte. L’ étiquette doit S arréter immédiatement apres la lame de détachement, dépassant de 8-
10 mm maxi et la photocellule de stop doit ére diment réglée. La distribution de I’ étiquette doit
commencer avant de rencontrer le produit a étiqueter (bouteille ou autre) de fagcon qu’ étiquette et produit
se rencontrent ala méme vitesse, quelques centimetres aprés lalame.

Le rouleau en éponge doit exercer une pression de 10 mm environ sur le produit a étiqueter. L’ angle de la
lame de détachement par rapport a1’ arc de passage décrit par le produit doit étre de 45° environ.

Le signal de STOP (fin distribution étiquettes) est fourni par la photocellule a fourchette installée sur le
bras du distributeur.

Lamede

Rouleau détachement

en
éponge

Position idéale de
I” étiquette

4.3. REGLAGE SENSIBILITE PHOTOCELLULE DE STOP

La photocellule a fourchette pour relever la fin de I’ étiquette peut étre réglée en termes de sensibilité de
facon a relever de différents niveaux de contraste entre bande au silicone et étiquette; pour un réglage
correct il faut procéder comme suit:

1. positionner la bande au silicone (ou le fond du cran a relever, en cas d’ étiquettes transparentes)
dans la coupe de la fouchette de fagon a couvrir la zone de lecture (marquée par un point et deux
lignes croisées al’ extérieur de I’ enveloppe)

2. tourner le trimmer “SENS’ dans le sens des aiguilles d’une montre, jusqu’'a I’allumage du led
« OUT » et en noter la position

3. positionner |’ étiquette (ou le cran arelever, en cas d' étiquettes transparentes) dans la coupe de la
fouchette de fagon a couvrir la zone de lecture (marquée par un point et deux lignes croisées a
I’ extérieur de |” envel oppe)

4. tourner le trimmer “SENS’ dans le sens des aiguilles d’une montre jusgu’a I’alumage du led
“OUT” et en noter la position

5. positionner le trimmer “SENS’ dans une position intermédiaire entre la position notée au point 2
et laposition au point 4

Des problémes de lecture peuvent dériver d'un réglage imperfect auss bien que de poussiere ou
fragments qui peuvent salir les verresinstallés al’intérieur de la fente de lafourchette ; dans ce cas passer
un chiffon humide ne laissant aucun résidu et imbibé d'acool al’intérieur de lafente.

11
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Led OUT

Trimmer SENS
Marque zone
de lecture

4.4, SYNCHRONISATION DE LA VITESSE ETIQUETTESET BOUTEILLES

Les unités d' étiquetage CG / NPS et CG / NPSP sont équipées avec synchronisation automatique entre
vitesse de distribution étiquettes et vitesse de la machine.

Quand le sélecteur SYNCR est en position ON on va obtenir la coordination: en outre il est possible de
réduire a la main la proportion calculée en agissant sur le potentiométre placé sur le tableau de
commande. Au contraire si le sélecteur est en position OFF, la vitesse de distribution des étiquettes n’ est
plus coordonnée avec la vitesse de la machine mais uniquement réglée par le potentiometre

45. SYSTEME DE REGLAGE DE L’APPLICATION DESETIQUETTES

La machine est équipée avec un systéme mécanique-éectronique (dispositif de réglage) qui permet de
régler avec précision le point d’ application de I’ éiquette : il est important que I’ étiquette commence a
avancer avant I’ arrivée de la bouteille, dépassant de 8-10 mm maxi lalame de détachement.

Le nombre de leviers de réglage correspond au nombre des stations controlées par le dispositif de
réglage: s la machine tourne dans le sens des aiguilles d'une montre, pour avoir une avance de
I"application il faut tourner le levier respectif dans le sens des aiguilles d’ une montre, tandis que pour
avoir un retard il faut tourner le levier dans le sensinverse des aiguilles d’ une montre.

Evidemment s la machine tourne dans le sens inverse des aiguilles d une montre, les directions des
rotations susmentionnées seront également inverties.

Dispositif de .
reglage Ir_ezfgg de
Echelles de
référence
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4.6. MISE EN MARCHE DE LA STATION D’ETIQUETAGE

Mettre en ligne |’ unité d’ étiquetage au moyen du sélecteur lumineux ; apres quelques secondes, sil n'y a
aucun malfonctionnement du systéme, le sélecteur va s alumer indiquant ainsi que la station est préte
pour le fonctionnement. Au moyen du respectif sélecteur, sélectionner I’emploi en synchronisme ou non
et éventuellement régler le potentiométre de la vitesse. Effectuer un de distribution étiquette pour en
vérifier le correct fonctionnement: pour les stations CG / NPS appuyer sur le bouton-poussoir “TEST”,
pour les stations CG / NPSP appuyer sur |e bouton-poussoir “R/S’ sur le terminal de programmation.

Sélecteur
synchronisme

Sélecteur
lumineux

Bouton-
poussoir TEST

4.7. CONSEILSPOUR UN BON ETIQUETAGE

[l est indispensable de NE PAS se trouver dans les conditions suivantes:

bouteille mouillée par suintement (mise en bouteilles afroid)

bouteille mouillée par écoulement de liquide au cours du remplissement

bouteille couverte de poussiere

bouteille graisseuse

bouteille avec trop de silicone

verres ondul és ou avec des surface irrégulieres

milieu trop froid

¢ bobines étiquettes gardées dans un milieu trop froid (<10°C)

L’emploi d étiquettes plastifiées ou soumises a traitement électrolytique pendant la fabrication peut
causer la présence de charges électrostatiques,; par conséquent on pourrait avoir des difficultés dans
I” application des étiquettes et des dommages aux cartes électroniques de |’ unité d’ étiquetage.

On rappelle en outre que pour étiquettes ayant une hauteur correspondant a la hauteux maxi permise le
risque d’ imperfections dans |’ application peut augmenter.
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4.8. REGLAGESDIVERS

1. Réglage hauteur station: en desserrant la vis avec poignée areprise “A” il est possible de soulever ou
baisser la station d’ éiquetage en agissant sur le volant a main “C”; apres avoir effectué le réglage,
serrer lavis anouveau.

2. Réglage inclinaison station: si I’ on désire incliner la station en sens longitudinal il faut desserrer lesvis
de blocage “F’ et agir sur les vis de réglage “G”, tandis que si I’on désire incliner la station en sens
transversal il faut desserrer les vis de blocage “ D” et agir sur les vis de réglage “E”; aprés avoir
effectué le réglage, serrer anouveau lesvis”’D” et “F".

Volant amain “C”

Visderéglage“G”

Visdeblocage “F”

Visde blocage “D”

Vis“A” Visderéglage“E

3. Réglage de la distance entre terminal de la station et récipient: effectué en desserrant la vis de blocage
avec poignée a reprise et faisant avancer ou reculer la glissiére mobile en tournant la relative poignée
deréglage: il y aun compte-tours fixé al’ arbre de la poignée comme référence de position. A lafin du
réglageil faut serrer lavis de blocage a nouveau.

Visde _
Poignée de

blocage régl%g o
Compte-tours

4. Réglage arrét étiquette: effectué en desserrant la poignée de blocage “1” et déplacant la photocellule de
stop dans la position désirée, au moyen de la régle métrique comme référence.

5. Réglage hauteur photocellule de stop: effectué en desserrant la poignée de blocage “L” et positionnant
la photocellule de fagon que la zone de lecture, marquée par un point et deux lignes croisées a

14
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I’extérieur de I’enveloppe, se trouve a I'intérieur de I'éiquette ou du cran (en cas d’ étiquettes

transparentes).

Poignée “I”

Reégle

métrique

Poignée “L”

6. Réglage angulaire de la lame de détachement: effectué en desserrant la vis inférieure avec poignée a

reprise de fixage et tournant |’ entier terminal.
7. Réglage de la position du rouleau en éponge: peut étre obtenu en agissant sur les deux vis de fixage.

8. Réglage hauteur papier: s la bande au silicone, en se rassemblant sur e rouleau réenrouleur, ne reste

pas paralléle au disgue en plexiglas (mais elle tend a monter or baisser) il faut tourner le respectif
registre d’inclinaison verticale de la lame de détachement jusqu’'a quand un réenroulement correct

n’ est obtenu.

Rouleau en
éponge

Vis defixage
rouleau

Visinférieure avec
poignée areprise
de fixage du
terminal
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Réglage de |’embrayage du réenrouleur: il faut desserrer I’écrou de blocage supérieur “A”; en
serrant |I’écrou de réglage inférieur “B” la pression sur le ressort de |I'embrayage augmente, en
desserrant I’ écrou la pression se réduit.

Ecrou de blocage
supérieur “A

Ecrou de
réglage
inférieur “B”
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8. ENTRETIEN

8.1. NETTOYAGE MACHINE

A Lire attentivement le chapitre “2. NORMES DE SECURITE” inclus dans le présent manuel
avant d’effectuer n’importe quelle opération.

A Toute opération deréglage doit étre effectuée avec machine arrétée, bouton d’arrét de secours
insér é, sectionneur deligne en position OFF et robinet du systéme pneumatique fermé.

Ne pas employer d’objets métalliques ou tranchants au cours des opérations puisgue ceux-ci
pourraient endommager certains composants.

Ne pas employer d’eau bouillante pour les opérations de nettoyage puisgque certains composants
pourraient s endommager: maintenir donc |I’eau a une température modér ée.

Afin de maintenir une élevée qualité d étiquetage il est conseillable d’ effectuer un nettoyage spécifique
de certaines parties pendant les pauses de production et le nettoyage général de fin de journée.
Pendant les pausesil faut vérifier:

e rouleaux éponge et brosses d' étirage

e tampons et rouleaux éponge de I’ étoile de fermeture marque (si présente)

e tétesdetenue bouteilles (si I’ étoile de fermeture marque est présente)
Si nécessaire, nettoyer avec une éponge trempeée d’ eau chaude les parties indiquées (fournie avec les
outils de lamachine).
A lafin de la production il faut procéder au nettoyage général de la machine: si cette derniére a travaillé
en conditions normales on ne devrait avoir aucune accumulation excessive de colle a éliminer.

Pour nettoyer les groupes de lissage, il faut d’ abord extraire ceux-ci de leurs siéges. enlever tout résidu de
colle ou étiquettes des rouleaux éponge au moyen d’'une éponge humide,tandis que les brosses doivent
étre lavées avec beaucoup d'eau chaude et essuyées avec air comprimé; si les groupes ne sont pas
réinseres en position il faut les placer de facon telle a ne pas déformer les rouleaux ou les brosses.

Si I’ éoile de fermeture marque est présente, il faut la nettoyer aussi bien que les tétes de tenue bouteille :
extraire |’ étoile de son siége, nettoyer les tampons et les rouleaux éponge (s présents) au moyen d’une
éponge humide, réinsérer |’ éoile en se rappelant de graisser I'arbre de support de fagon a faciliter le
glissement, les tétes doivent étre enlevées et nettoyées au moyen d’ une éponge humide.

Pour nettoyer les stations autoadhésives il faut enlever la bobine des étiquettes, vider le plat du
réenrouleur de la bande siliconée et enlever tout résidu d’ étiquettes attaché sur lalame de détachement ou
sur les rouleaux de traction.

Tout fragment présent sur la machine peut étre enlevé avec une brosse.
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8.2. ENTRETIEN

A Lire attentivement le chapitre “2. NORMES DE SECURITE” inclus dans le présent manuel
avant d’effectuer n’importe quelle opération.

A Toute opération deréglage doit étr e effectuée avec machine arrétée, bouton d’arrét de secours
insér €, sectionneur deligne en position OFF et robinet du systéme pneumatique fermé.

Afin de maintenir une efficience élevée de la machine et réduire tout arrét causé par des pannes il est
nécessaire d’ effectuer un entretien soigneux.

L es opérationsindiquées ci-dessous doivent étr e effectuées chaque semaine ou toutesles 40 h:

e dtations autoadhésives: nettoyer les fentes de ventilation latérales et inférieures et vérifier que le
moletage du rouleau de traction n’ est pas excessivement consumeé

e groupes d'étirage: vérifier que les différentes parties exercent la pression correcte sur le récipient
et qu'elles sont paralléles aux surfaces de travail; remplacer les rouleaux éponge ou les tampons
(s présents) si trop consumés et les brosses s elles ont les poils cassés, consumés ou
excessivement pliés

e groupe filtre/régulateur de pression: vérifier le niveau de I'eau condensée et éventuellement
décharger I’ eau au moyen du relatif bouton placé sous la tasse de récolte; inspectionner lefiltre et,
S nécessaire, nettoyer

e tétes de tenue bouteilles: vérifier qu’ elles tournent librement et que I arbre de support glisse dans
Son siege sans coincements.
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8.3. PIECESDE RECHANGE

Si la machine travaille en conditions optimales les composants mécaniques auront une durée tres longue.
Pour commander des piéces de rechange, se référer au paragraphe “10.8. TABLEAUX PIECES DE
RECHANGE” : il faut indiquer le numéro du tableau relatif a la piece, le numéro du composant et le
numéro de matricule de la machine (indiqué sur la plaguette d'identification et dans le présent manuel) ;
pour les composants de lissage tels que les rouleaux en mousse, les brosses ou d’ autres €léments coupés
en mousse il faut indiquer les dimensions. Pour commander des éguipements nouveaux il est nécessaire
de nous envoyer des échantillons de bouteilles avec la position d’ application des étiquettes.

En cas de remplacement de n’importe quel composant employer uniquement des piéces de rechange
d origine Cavagnino & Gatti SpA. Le remplacement d’un composant au moment approprié améliore le
fonctionnement de la machine et évite tout dommage plus grave.

8.4. GRAISSAGE

A Lire attentivement le chapitre “2. NORMES DE SECURITE” inclus dans le présent manuel
avant d’effectuer n’importe quelle opération.

A Toute opération deréglage doit étre effectuée avec machine arrétée, bouton d’arrét de secours
insér €, sectionneur deligne en position OFF et robinet du systéme pneumatique fermé.

Pour le type d’huile ou graisse a utiliser se référer au paragraphe “85. LUBRIFIANTS
CONSEILLES’

Le graisseur et la pompe de graissage sont fournis avec les outils de la machine: le graissage des
différentes parties doit étre effectué au moyen de la pompe en insérant celle-ci dans les graisseurs, pour le
graissage des engrenages et des chaines al’intérieur de la base il est conseillable d' utiliser un pinceau ou
une spatule pour appliquer la graisse. Le remplacement de I’ huile doit étre toujours effectué apres que la
machine a fonctionné au moins pour 30 minutes, a travers les trous de chargement/déchargement
appropriés, le niveau de |” huile doit étre au centre du relatif voyant de contréle. Le réducteur principal qui
N’ a pas les trous sus indiqués ne nécessite d’ aucun entretien, étant “graisse avie'.

Chaque fois que I’ on effectue un changement d’ équipements ou |e rouleau en caoutchouc est enlevé, il est
conselllable de graisser les arbres de fixation avant le remontage pour faciliter le glissement et pour éviter
toute incrustation, au moyen du graisseur fourni avec les outils de la machine.

Les parties a graisser sont indiquées au paragraphe “8.6. DISPOSITION DES POINTS A GRAISSER”;
les composants installés changent selon la typologie de la machine: identifier les composants présents
avant d’ effectuer toute opération.

Maintenir graissées toutes les parties en mouvement prolonge la vie de tous les composants aussi bien que
lafiabilité de |’ &iqueteuse: faire attention a tout grincement qui est le signe de manque de graissage.
Apres les premieres 300 heures de fonctionnement, il est conseillable d effectuer le remplacement de
I” huile dans les points appropriés.

Pendant les premieres 40 heures de fonctionnement il ne faut pas faire fonctionner la machine ala vitesse
maxi.
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8.5. LUBRIFIANTS CONSEILLES

GRAISSE MULTIFONCTIONNELLE

CARACTERISTIQUES: consistance NLGI: 2

BP
CASTROL
ESSO
KLUBER
MOBIL

stabilisant: savons de lithium
huile de base: minérale
additifs: EP (pressions extrémes)

LTX-EP2 MOLYKOTE
SPHEEROL EPL2 ROLOIL
BEACON EP 2 SHELL
CENTOPLEX 2 TAMOIL
MOBILUX EP2 TOTAL

GRAISSE POUR ENGRENAGES OUVERTS

CARACTERISTIQUES: consistance NLGI: 2

BP
CASTROL
ESSO
MOBIL

stabilisant: savons de lithium
huile de base; minérale
additifs: EP, MoS; (bisulfure de molybdeéne)

LTX-2M MOLYKOTE
SPHEEROL LMM SHELL

MP GREASE MOLY TAMOIL
MOBILUX EP111 TOTAL

HUILE POUR ENGRENAGES EN BOITE

CARACTERISTIQUES: ISO VG: 320

BP
CASTROL
ESSO
KLUBER
MOBIL

base: minérale
additifs: EP (pressions extrémes)

spécifications: DIN 51.517 Partie 3; AGMA
ENERGOL GR-XP ROLOIL
ALPHA SP SHELL
SPARTAN EP TAMOIL
KLUBEROIL GEM1 TOTAL

MOBILGEAR 632

834674

G67

MERCURY/2
ALVANIA EP-2
TAMLITH GREASE 2
CERAN MM

165LT

ALBIDA EP-2 MOLY
MOLYLITH GREASE 2
MULTISM&2

250.04

EP

OMALAOILS

CARTER EP LUBRICANT
CARTER EP
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En alternative on peut utiliser huile du secteur autotraction au lieu d’ huile industrielle:

CARACTERISTIQUES: viscosité SAE: 85W-140
base: minérale
additifs: EP (pressions extrémes)
spécifications: MIL-L-2105D; APl GL5

CASTROL EPX SHELL SPIRAX A
ESSO GEAROIL GX TAMOIL TAMGEAR MP
MOBIL MOBILUBE HD TOTAL EP-B

ROLOIL VARIAX-EP

N.B.: On peut auss utiliser des lubrifiants de marques différents a condition qu’ils aient les mémes
caractéristiques (ou supérieures).

70



CAVAGNINO Cavagnino & Gatti SpA
& GA"I G VIALE ITALIA 94 - 14053 CANELLI (AsTI) - ITALY
macchina

TEL.: +39 0141 823231 FAx: +39 0141 834674
tttttttttttttt

8.6. DISPOSITION DESPOINTSA GRAISSER
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GRAISSAGE TOUTES LES 150 HEURES OU 1 MOIS

POS. N° DESCRIPTION TYPE DE LUBRIFIANT

7 SYSTEME CENTRALISE TETES GRAISSE MULTIFONCTIONNELLE
GRAISSAGE TOUTES LES 500 HEURES OU 3 MOIS

POS. N° DESCRIPTION TYPE DE LUBRIFIANT
4 ARBRE CENTRAL GRAISSE MULTIFONCTIONNELLE
6 SUPPORT SUPERIEUR ARBRE CENTRAL GRAISSE MULTIFONCTIONNELLE

GRAISSAGE TOUTES LES 1000 HEURES OU 6 MOIS

POS. N° DESCRIPTION TYPE DE LUBRIFIANT
5 ARBRE CENTRAL HUILE MINERALE
8 SUPPORT ARBRESETOILES GRAISSE MULTIFONCTIONNELLE
9 RENVOI ANGULAIRE VIS SANSFIN GRAISSE MULTIFONCTIONNELLE
10 SUPPORT ARBRE DISPOSITIF DE LISSAGE GRAISSE MULTIFONCTIONNELLE
20 SUPPORT INFERIEUR ARBRE CENTRAL GRAISSE MULTIFONCTIONNELLE
21 EMBRAYAGESETOILES GRAISSE MULTIFONCTIONNELLE
22 ENGRENAGES RENVOI DISPOSITIF DE GRAISSE MULTIFONCTIONNELLE

LISSAGE
23 SUPPORT SUPERIEUR ARBRE REDUCTEUR GRAISSE MULTIFONCTIONNELLE
24 ENGRENAGES RENVOI VISSANSFIN GRAISSE MULTIFONCTIONNELLE
DENTS ENGRENAGES ET CHAINES GRAISSE POUR ENGRENAGES OUVERTS
GRAISSAGE TOUTES LES 2000 HEURES OU 1 AN

POS. N° DESCRIPTION TYPE DE LUBRIFIANT

1 CUVE CAME TOURNETTES HUILE POUR ENGRENAGES EN BOITE

@ INTRODUCTION HUILE

i DECHARGEMENT HUILE

A INTRODUCTION GRAISSE

[ VOYANT NIVEAU HUILE

73



& GATYI em

SCHEDA COMPONENTI ELETTRICI QUADRO PRINCIPALE
LIST OF ELECTRIC COMPONENTS ON MAIN BOX
LISTE DES COMPONENTS ELECTRIQUES DANS LE TABLEAU PRINCIPAL

MODELLO MACCHINA CLIENTE MATRICOLA
MACHINE MODEL CG E8/4/3NPS CUSTOMER |CHATEAU REILLAME SERIAL N° B 5174
MODELE MACHINE CLIENT (GOUIRAN) MATRICULE
CODICE IMPIANTO ALIMENTAZIONE RETE |V 400 TENSIONE COMANDI
CIRCUIT CODE 60220290 LINE POWER LOW TENSION V 24DC
CODE CIRCUIT ALIMENT. ELECTRIQUE | Hz 50 BASSE TENSION
SIGLA COSTRUTTORE CODICE
REF. N. | MANUFACTURER CODE
REF. CONSTRUCTEUR CODE
01 |MARMO INOX 420*650*230
1S1 01 |MOELLER P1-25/V/SVB
1E1 01 [F&G L7-3/2/C
3S8H1 01 [MOELLER M22-WRLK-Y +M22-A + M22-LED-W + M22-K10 + M22S-ST-X
JH1 01 |MOELLER M22-L-W + M22-A + M22-LED-W + M228-ST-X
5KS1 01 |ENTRELEC ESTOP-2 2.450.800.0
5K1 01 [MOELLER DIL EM-10-G + 22 DILE
581 01 | MOELLER M22-PV + M22-A + M22-K10 + 2¥M22-K01
5SH 1 01 |MOELLER M22-DL-Y + M22-A + M22-K10 + M228-ST-X
SHI1 01 |MOELLER M22-L-R + M22-A + M22-LED-W + M228-ST-X
6K 1 01 JOMRON G2R-2-SND 24VD(C + P2RF-08-E
6 H 1 01 |MOELLER M22-L-R + M22-A + M22-LED-W + M22S-8T-X
7K1 01 |OMRON G2R-2-SND 24VDC + P2RF-08-E
7KS 1 01 |ENTRELEC ESTCP-2 2.450.800.0
7H2 01 |MOELLER M22-L-R + M22-A + M22-LED-W + M228-5T-X
8E1 01 [MOELLER PKZMO0-2-5 + NHI-11-E-PZK0
9K 1 01 [OMRON G2R-2-SND 24VDC + P2RF-08-E
gR1 01 |MOELLER M22-R10K + M228-ST-X
9 CONV 1 01 |ENTRELEC C.A.LS.-E IV (0-20mA-0-10V)
9C1 0! IKEMET C412C104K5R5CA (100 nF - 50 VDC)
OH1 01 [MOELLER M22-[-R + M22-A + M22-LED-W + M228-8T-X
10K 1 01 |OMRON MY4IN 24VDC + PYF14A-E
10 SH 1 61 |MOELLER M22-DL-G + M22-A + M22-K10 + M22-LED-W + M22S8-ST-X
10S 2 01 |MOELLER M22-D-R-X0 + M22-A -+ M22-K01 + M22-ST-X
1681 0 |MOELLER M22-WRS + M22-A -+ M22-K10 + M22-K01 + M22S-ST-X
10H1 01 MOELLER M22-L-Y+ M22.A + M22-LED-W + M228-ST-X
11K1 01 |OMRON G2R-2-SND 24VDC + P2RF-08-E
11H1 01 [MOELLER M22-L-R + M22-A + M22-LED-W + M228-ST-X
12 K 1/2/3 03 |OMRON G2R-2-SND 24VDC + P2RF-(8-E
12 AUT 1 01 |ESATRON CGS-425
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SCHEDA COMPONENTI ELETTRICI BORDO MACCHINA

LIST OF ELECTRIC COMPONENTS ON MACHINE

LIST DES COMPONENTS ELECTRIQUES SUR LA MACHINE

MODELLO MACCHINA CLIENTE MATRICOLA
MACHINE MODEL CG E8/4/3NPS CUSTOMER | CHATEAU REILLAME SERJAL N° B 514
MODELE MACHINE CLIENT (GOUIRAN) MATRICULE
CODICE IMPIANTO ALIMENTAZIONERETE |V 400 TENSIONE COMANDI
CIRCUIT CODE 00220290 |LINE POWER LOW TENSION Vv 24pC
CODE CIRCUIT ALIMENT. ELECTRIQUE |Hz 50 BASSE TENSION
SIGLA N. COSTRUTTORE CODICE
REF. MANUFACTURER CODE
REF. CONSTRUCTEUR CODE
2TR 1 01 |MITOLI + GEWISS S00VA 0-400-SCH./0-48-0-18 + GW 44219
2E1 01 | MERLIN-GERIN C60H D10A
2C1 01 |BHC AEROVOX ALT22A472AB040 (4700 pF - 40 VDC)
2C2/3 02 [BHC AEROVOX ALS30A222DA100 (2200 uF — 100 VDC)
2C4 01 [KEMET C412C104K5RS5CA (100 oF - 50 VDC)
2PD 172 02 | GENERAL SEMICOND. |[GBPC 2510 (25A-1000V)
2VR1 01 |EPCOS SIOV-820K30
3FCT1 01 |OMRON E3G-MRI19T-G
JEV1 01 |SMC SY5120-5Y0-01F 24V DC
58E ] 01 |MOELLER M22/PV/KCO2/TY + M22-KC10
6 MC 172 02 | TELEMECANIQUE XCKT 102
6 MC 3/4 02 | TELEMECANIQUE XCKP 110
7MC 05 | SIEMENS 3SE3 200-6XX13 + 38X3 220
7MC 02 | SIEMENS 38E3 200-6GA10
7H1 01 [SIRENA MICROLAMP L MT 24VDC
§INV ] 01 | TELEMECANIQUE ATV-28HU29N4
10 S M/A 1/2/3 03 |MOELLER M22-D-G-X1 + M22-DH-R-X0 + M22-KC10 +
M22-KC01 + M22-12
12PX 1 01 |SELET B01122POC5
12FC 1 01 ({SELET CG92PNORM C5
03 |ESATRON CG 523C
14C 1 01 JKEMET C412C104K3R5CA (100 nF - 50 VDC)
14/17 SPF/M 1/2 03 [ILME CZP 15 L8221 + CDAF 10-CZO 15 L+ CDAM 10
14/17 PX 172 03 |SELET BO1122NSC C5
15/16/18 SPF/M 1 03 [ILME CKO03IA + CKF 04 — CKO3V + CKM 04
15/16/18 SH 1 03 |MOELLER M22-WRLK-G + M22-A + 3*M22.K10 +
M22-LED-G + M228-8T-X
15/16/18 S 1 03 |MOELLER M22-WRK + M22-A + M22-K10 + M22-K01 +
M22S-ST-X
15/16/18 S 2 03 [MOELLER M22-D-S + M22-A + M22-K10 + M22S-ST-X
15/16/18 MOT 1 03 | SANYO 103-845-6742
15/16/18 FC 1 03 | DIGITAL CONTROL SF30P
15/16/18 VE 1 03 | PAPST TYP614NGH24VDC
15/16/18 F 1 03 | SCHURTER FPG 13101.0115 + FST (F1A)
15/16/18 F 2 03 | SCHURTER FPG 13101.0115 + FST (T6.3A)
15/16/13D 1 03 [GENERAL SEMICOND. |P600B (6A — 100V)
15/16/18 MC 1 03 | TELEMECANIQUE XCK-P802
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LISTE DES COMPONENTS PNEUMATIQUES SUR LA MACHINE

MODELLC MACCHINA CLIENTE MATRICOLA
MACHINE MODEL CG E8/4/3NPS CUSTOMER |CHATEAU REILLAME {SERIAL N° B 5174
MODELE MACHINE CLIENT (GOUIRAN) MATRICULE
CODICE IMPIANTO ALIMENTAZIONERETE |V 400 |TENSIONE COMANDI
CIRCUIT CODE 00220290 |LINE POWER LOW TENSION V 24DC
CODE CIRCUIT ALIMENT. ELECTRIQUE Hz 50 BASSE TENSION
REF. QUANTITE DESCRIPTION PARTIE CONSTRUCTEUR CODE
01 BLOC F.R. SMC EAW2000-F02
01 DETENDEUR DE PRESSION SMC EAR2000-F02
STATION
01 CYLINDRE PNEUMATIQUE FARBO DA 040030
BLOC ENTREE
01 DETENDEUR DE PRESSION SMC EAR2000-F02
BLOC ENTREE
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www.cavagninoegatti.com

~

ALE ITALIA 94 - 14083 CANELLI (AST) - ITALY
TEL.: 0141 - 823231 - Fax: 0141 — 834674

e-mail: info@cavagninoegatti.com

MACCHINA MODELLO
MACHINE  MODEL
MODELE MACHINE
MASCHINENMODELL
MAQUINA MODELO

CG.E8.4.3NPS

MATRICOLA N°
SERIAL NO.
Nr. DE SERIE
MASCHINENNUMMER
N° DE SERIE

B5174

DATA DI COSTRUZIONE
YEAR OF CONSTRUCTION
ANNEE DE CONSTRUCTION
BAUJAHR

ANO DE FABRICACION

2002

CLIENTE
CUSTOMER
CLIENT
KUNDE

GOUIRAN. CHATEAU REILLAME

VOLTAGGIO
VOLTAGE
MASCHINENSPANNUNG
TENSION ELECTRICA

VOLT.380.50 HZ

MOTORE HP
MOTOR HP
MOTEUR HP
POTENCIA HP

SIEMENS KW 1.1 HP 1.5

SENSO DI ROTAZIONE
SENSE OF ROTATION
ENSE DE ROTATION
DREHARICHTUNG

ORARIO
CLOCKWISE
HORAIRE
UHRZEIGERSINN

ANTI-ORARIO
ANTI-CLOCKWISE
ANTI-HORAIRE

GEGENUHRZEIGERSINN

—

PESO MACCHINA
MACHINE WEIGHT
PUIDS MACHINE
GEWICHT DER MASCHINE

KG.1500
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vite TE M8-30

rondella 8

anello per mozzo stelle

10/0309

stella

vite TCEI M8-25

Scala 1:1

£1&

mozzo bloccaggio stelle

10/0308

4
4
1
1
1
1

N°_PART

DESCRIZIONE

DIS_N°

QUANTITA

CAVAGNINO & GATTI SpA

CANELLI - UFFICIO TECNICO

gruppo stella per albero @35

15/01/08 |

MR

| Tav. N° 13'10'03T| r1 108

E' fatto espresso divieto di qualunque riproduzione parziale o totale del presente disegno secondo legge vigente Tultti i diritti riservati




st sfe sfe sfe she sk sk st st sie sfe sfe sfe sfe she she she sk sk ke sfe sfe ke sfe sfe sfe she she sk sk e sk sie sfe sfe sfe sfe sfe she she sk sk stesie s sie sfe sfe sfe sfe she sk skeoske sk sie sfe sfe sfe sfe sfe sfe sk skoskoskeskoskoke ke ok

TAVOLA 13-10-03t

Gruppo stella per albero @35

st sfe sfe sfe she sk sk st st sie sfe sfe sfe sfe she she she sk sk sk sfe sfe ke sfe sfe sfe she she sk sk e sk sie sfe sfe sfe sfe sfe sfe she sk sk steske sk sk sfe sfe sfe sfe she sk skeoske sk sie sfe sfe sfe sfe sfe sfe sk sk skeskeskoskoke ke ok

N° PARTE DESCRIZIONE DIS N° QUANTITA’

mozzo bloccaggio stelle 10/0308 1
vite TCEI M8-25 1
stella e 1
anello per mozzo stelle 10/0309 1
rondella 8 4
vite TE M8-30 4

AN N B W

st sfe sfe sfe she sk sk st st sie sfe sfe sfe sfe she she she sk st ke sfe sje sk sfe sfe sfe she she sk sk st sk sie sfe sfe sfe sfe sfe she she sk sk ste sk s sie sfe sfe sfe sfe she sk skeoske sk sie sfe sfe sfe sfe sfe sfe sk sk skeskeskoskeoke ke ok

ASSEMBLY 13-10-03t

Starwheel assembly

st sfe s she she sk sk ste st sfe sfe she she sk she she sk s sk ste ste sk sfe sfe sfe she she sk s siesie st sfe sfe she she sk she sk sk stestesie sk ste sfe sfe she she sk skeske st st ste st sheosie sk skeoskoskotkolkokokor koo

N° PART DESCRIPTION DRW N° QUANTITY

1 hub 10/0308 1
2 screw TCEI M8-25 1
3 star e 1
4 ring @35 10/0309 1
5 washer 8 4
6 screw TE M&-30 4
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Allegato tav. 151d|

Scala 1.8

.5

CAVAGNINO & GATTI SpA

CANELL] - UFFICIO TECNIZ

Protezioni antinfortunistiche con telzio rinforzato e retro scorrevole |, (2 pali}

19/01/06

LS

2150d Tav. N°  150d

r2
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Scala 1:6

Allegato tav. 150d|

C ey

- CAVAGNINO & GATTI SpA

CANELLI - UFFICIO TEGHIGS

Pratezioni antinforiunistiche con telaio rinforzate e retro scorrevole |, (2 pali)

19/01/08 |

LS | etsnd | Tav. N° 151d [ r2 |




st st s sfe sk sk sk sk sk sie st sfe s sfe sk sk sk sk sk sk ste st sk ste st sk s sk sk sk sk sk sk sk st s sfe sk sfe sk sk sk skesie sk sk st st sk s sk sk sk sk sk sk ske st seske sk skoskoskoskokoskoskok kol

TAVOLA 151d

Protezioni antinfortunistiche con telaio rinforzato e retro scorrevole , (2 pali)

st st sk sfe sk sk sk sk sk sie st sfe s sfe sk sfe sk sk sk sk ste st ske st st sk s sk sk sk ki sie sk st s s sk sfe sk sk sk sk sk sk st st sk s sk sk sk sk skoske sk sk seske sk skoskoskoskokoskoskok ke ko

N° PARTE DESCRIZIONE

1 controsupporto fascia superiore

2 puleggia

3 vite testa esagonale

4 rondella piana

5 piastrina supporto asta

6 vite testa bombata

7 dado cieco

8 vetro protezione superiore

9 vite testa esagonale

10 staffa distanziale

11 staffa supporto vetro superiore

12 piantone sostegno gruppo scorrevole

13 vite testa esagonale

14 rinforzo 90°

15 apton 135°

16 profilato T 135°

17 staffa supporto micro

18 vite testa cilindrica con esagono incassato
19 barra 25x25 fissaggio cavo

20 piattina supporto micro

21 microinterruttore

22 vite testa svasata con esagono incassato
23 vite testa cilindrica con esagono incassato
24 scatolato 25x25

25 morsetto bett

26 apton 90°

27 lamierino

28 staffa inferiore

29 asta guida scorrimento

30 cuscinetto radiale rigido a ricircolo di sfere
31 barra scorrevole

32 azionatore siemens

33 vite testa cilindrica con esagono incassato
34 vite testa esagonale

35 vite testa esagonale

DIS N° QUANTITA’

P/1010

P/1525

ISO 4017 - A - M8-20
ISO 7092 - 8

P/1508

7380 M8-25

M8

P/1517 (P/1522)
ISO 4017 - A - M8-50
P/1516

P/1515

P/1534

ISO 4017 - A - M8-30
P/1512

P/1509

P/1527

ISO 4762 - M6-16
P/1521

P/1513

3SE3200

MS8-10

ISO 4762 - M8-12

693061

P/1537

P/1500

P/1507

KH1630PP

P/1506

35X3220

ISO 4762 - M4-8

ISO 4017 - A - M8-25
ISO 4017 - A - M8-80

—
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36
37
38
39
40
41

42
43
44
45
46
47
48
53
57
58
59
60

contrappeso 1 kg
contrappeso 4,5 kg
morsetto fissaggio vetro
supporto vetro

occhiello

blocchetto 90°
blocchetto 135° (alternativa)
profilato trasversale
dado esagonale

perno supporto puleggia
tappo copripiantone
tappo 90°

piantone profilato 90°
supporto fascia superiore
cerniera

vite testa bombata

squadra attacco piastra basamento

piastra 90°

gruppo supporto micro + fermoporta

P/1519
P/1519
P/1536
P/1016

M8

P/1003
P/1004
P/1006

ISO 4032 - M8
P/1526
P/1503
P/1015
P/1000
P/508a
VG-635-BK
7380 M8-20
P/503a
P/1009
157d

NN A S SO ERENDDND ™SI ™
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ASSEMBLY 151d

Safety protections with reinforced chassis and sliding back , (2 columns)

st st sk sfe sk sk sk sk sk sie st sfe s sfe sk sfe sk sk sk sk ste st ske st st sk s sk sk sk ki sie sk st s s sk sfe sk sk sk sk sk sk st st sk s sk sk sk sk skoske sk sk seske sk skoskoskoskokoskoskok ke ko

N° PART DESCRIPTION

O 0 1N N Wi~

W W W WWWINNMNNINODNDNDNPDNDNOND === === = =
NP WD, OOV ANNDEWND—, OOV AW —O

plattband against support
pulley

hexagon head cap screw
plane washer

shaft support plate

fillister head screw

blind nut

upper glass

hexagon head cap screw
spacer flask

upper glass support flask
sliding group support coloumn
hexagon head cap screw
reinforcement 90°

apton 135°

T shape 135°

micro support flask
hexagon tommy head screw
bar 25x25 cable support
micro support plate

micro

hexagon countersunk head screw
hexagon tommy head screw
bar 25x25

connector bett

apton 90°

sheet

lower flask

slider giude bar
recirculation ball bearing
sliding bar

siemens actuator

hexagon tommy head screw
hexagon head cap screw
hexagon head cap screw

DRW N° QUANTITY

P/1010

P/1525

ISO 4017 - A - M8-20
ISO 7092 - 8

P/1508

7380 M8-25

M8

P/1517 (P/1522)
ISO 4017 - A - M8-50
P/1516

P/1515

P/1534

ISO 4017 - A - M8-30
P/1512

—

NN~ RARNODODNODE ™SRRI~ DDDNDODND—,OIPR ™D ™

P/1509

P/1527

ISO 4762 - M6-16
P/1521

P/1513

3SE3200

MS8-10

ISO 4762 - M8-12

693061

P/1537

P/1500

P/1507

KH1630PP

P/1506

3SX3220

ISO 4762 - M4-8

ISO 4017 - A - M8-25 P/1520
ISO 4017 - A - M8-80
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36
37
38
39
40
41

42
43
44
45
46
47
48
53
57
58
59
60

counterweight 1 kg
counterweight 4,5 kg

glass connector

glass support

toggle loop

block 90°

block 135° (alternative)
plattband

hexagonal nut

pulley pin

cover

cover 90°

shape 90° with cable cover
plattband support

hinge

fillister head screw

plate connection bracket
plate 90°

micro support + window block group

P/1519
P/1519
P/1536
P/1016

M8

P/1003
P/1004
P/1006

ISO 4032 - M8
P/1526
P/1503
P/1015
P/1000
P/508a
VG-635-BK
7380 M8-20
P/503a
P/1009
157d

NN S >SN ERENDDND ™I ™
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GNINO & GATTI SpA

CANELLL - UFFICI TECNICO

Frotezicni antinforfunistiche con telaio rinforzate e retro scorravole , (3 pali}

19/01/06 |

LS

[e1554

E' fatto espresso diviets di qualunque riproduzions pargiale o totale del presente disegng seconda lagge vigente Tutti | dirnitti riserygg
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st st s sfe sk sk sk sk sk sie st sfe s sfe sk sk sk sk sk sk ste st sk ste st sk s sk sk sk sk sk sk sk st s sfe sk sfe sk sk sk skesie sk sk st st sk s sk sk sk sk sk sk ske st seske sk skoskoskoskokoskoskok kol

TAVOLA 155d

Protezioni antinfortunistiche con telaio rinforzato e retro scorrevole , ( 3 pali )

st st sk sfe sk sk sk sk sk sie st sfe s sfe sk sfe sk sk sk sk ste st ske st st sk s sk sk sk ki sie sk st s s sk sfe sk sk sk sk sk sk st st sk s sk sk sk sk skoske sk sk seske sk skoskoskoskokoskoskok ke ko

N° PARTE DESCRIZIONE DIS N° QUANTITA’
1 vite testa esagonale ISO 4017 - A - M8-45 1
2 rondella piana ISO 7092 - 8 4
3 tappo sez.50x50 P/1523 1
4 perno supporto puleggia P/1526 1
5 puleggia P/1525 1
6 dado esagonale ISO 4032 - M8 1
7 vite testa esagonale ISO 4017 - A - M8-16 2
8 staffa inferiore P/1500 1
9 piantone centrale P/1531 1
10 vite testa bombata 7380 M8-16 4
11 vite testa bombata 7380 M6-6 4
12 piastra attacco vetro P/1533 1
13 contrappeso su sez. 50x50 P/1532 1
14 telaio + retro scorrevole 2 pali 150d + 151d 1
15 occhiello MS 1
16 dado con flangia M8 4

sk sk sk sk sk sk s sk sk sk sk sk s sk sk sk sk sk s sk sk s sk sk sk sk sk sk sk sk s sk sk s sk sk s sk sk sk sk sk s s sk sk s sk sk sk sk sk sk sk sk sk sk sfeoskosk skeosk sk skoskoskosk sk koskok

ASSEMBLY 155d

Safety protections with reinforced chassis and sliding back , ( 3 columns)

st st s sfe sk sk sk sk sk sie st sfe s sfe sk sk sk sk sk sk ste st ske st sfe sk s sk sk sk sk sk sk sk st s sfe sk sfe sk sk sk skesieske sk st st sk s sk sk skosk sk sk sk sk seske s skoskokoskokoskoskokokokosk

N° PART DESCRIPTION DRW N° QUANTITY
1 hexagon head cap screw 1ISO 4017 - A - M8-45 1
2 plane washer ISO 7092 - 8 4
3 cover 50x50 P/1523 1
4 pulley pin P/1526 1
5 pulley P/1525 1
6 hexagonal nut I[SO 4032 - M8 1
7 hexagon head cap screw ISO 4017 - A - M8-16 2
8 lower flask P/1500 1
9 central coloumn P/1531 1
10 fillister head screw 7380 M8-16 4
11 fillister head screw 7380 M6-6 4
12 glass support plate P/1533 1
13 counterweight 5 kg P/1532 1
14 chassis + sliding back group 2 columns 150d + 151d 1
15 toggle loop M8 1
16 flanged nut MS8 4
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CAVAGNINO & GATTI SpA

EAMELLl - LIFFIGIO TECMICO

Gruppo supporto micro + fermoporta su proteziont con telzio ninforzato

18/01/05

LS

e157d
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157d

r1

E' fatta espresso divisto di qualungue riproduzione parsiale o toa e del presenie disegno seconde legge vigente Tuotti i didtti riservati
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st st s sfe sk sk sk sk sk sie st sfe s sfe sk sk sk sk sk sk ste st sk ste st sk s sk sk sk sk sk sk sk st s sfe sk sfe sk sk sk skesie sk sk st st sk s sk sk sk sk sk sk ske st seske sk skoskoskoskokoskoskok kol

TAVOLA 157d

Gruppo supporto micro + fermoporta su protezioni con telaio rinforzato

st st s sfe sfe sk sk sk sk sie st sk sfe sfe sk sfe sk sk sk sk ste st ske st st sk sk sk sk sk sk sk sie st st s sfe sk s sk sk sk skesieske sk sk st sk s sk sk sk sk sk sk sk sk seske sk skoskoskoskokoskoskok ke ko

N° PARTE DESCRIZIONE

O 01N N Wi~

DN DN = it et e ek e ek e ke
— O 001NN AW~ O

profilato trasversale
aletta

vite senza testa con esagono incassato (piana)

dado esagonale basso

fermo a sfere molleggiate

scatolato

vite testa svasata con esagono incassato
vite testa svasata con esagono incassato
inserto clip

supporto fermoporta

rondella piana

vite testa cilindrica con esagono incassato
rondella piana

dado esagonale

vite testa cilindrica con esagono incassato
micro schmersal

vite testa svasata con esagono incassato
azionatore micro

spessore per micro

vite testa cilindrica con esagono incassato
supporto micro + fermo porta

DIS N°

P/1006

P/1020

ISO 4026 - M5-6
ISO 4035 - M8

/

25x25

M4-8

M3-16

/

P/1024

ISO 7093 - 8
ISO 4762 - M8-30
ISO 7093 -3
ISO 4032 - M3
ISO 4762 - M5-20
azl6

M5-8

/

esp/205

ISO 4762 - M5-8
P/1021

QUANTITA’

—_ U = = DN = NN DN = = = = N DN == = W) =
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st st s sfe sk sk sk sk sk sie st sfe s sfe sk sk sk sk sk sk ste st sk ste st sk s sk sk sk sk sk sk sk st s sfe sk sfe sk sk sk skesie sk sk st st sk s sk sk sk sk sk sk ske st seske sk skoskoskoskokoskoskok kol

ASSEMBLY 157d

Micro support + window block group on protections with reinforced chassis

st st sk sfe sk sk sk sk sk sie st sfe s sfe sk sfe sk sk sk sk ste st ske st st sk s sk sk sk ki sie sk st s s sk sfe sk sk sk sk sk sk st st sk s sk sk sk sk skoske sk sk seske sk skoskoskoskokoskoskok ke ko

N° PART DESCRIPTION

O 0 1N N Wi~

DN DN = et ek e ek e ek e ke
— O OO0 IONWN AW~ O

plattband

vane

hexagon headless screw

short hexagonal nut

block with springiness sphere
bar

hexagon countersunk head screw
hexagon countersunk head screw
clip insert

block support

plane washer

hexagon tommy head screw
plane washer

hexagonal nut

hexagon tommy head screw
micro schmersal

hexagon countersunk head screw
micro actuator

micro spacer

hexagon tommy head screw
micro support + window block

DRW N°

P/1006

P/1020

ISO 4026 - M5-6
ISO 4035 - M8

/

25x25

M4-8

M3-16

/

P/1024

ISO 7093 - 8
ISO 4762 - M8-30
ISO 7093 -3
ISO 4032 - M3
ISO 4762 - M5-20
azl6

M5-8

/

esp/205

ISO 4762 - M5-8
P/1021

QUANTITY

S TS NS TR N T N T N T e N T NS I e Y BV I
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96 e B 2T ST I 6 BB HE e A A B I P60 TP I W I U I I I F e B I I
ravoLa S/20/1% MACCHINA AUTOADESIVA

~GRUFFO FISSAGGIO E LETTURA MICROFPROCESSORE-

PRSI vgTgvgvpr v g e R e S e P e EEE R LR T B SRR R L Rk L R Rk T e I e e W W

J. PARTICOLARE DESCRIZIONE SIGLA N.DISEGND
1 piattina inferiore 20/173%4-R
2 microprocessore
= piattina fissaggio micro 20/1738-K
4 piastrina comando micro 20/1737-R
a2 vite TCE M&*30
& vite TE M8*Z0
7 rullino gomma
8 cuscinetto &08/2RS
9 molla H/013

10 vite TEE Ma*10

11 rondella guida per carta 20/1760-R
12 rullino 20/1740-R
i3 albearo 20/1739-R
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**********************************************************************

ENSEMBLE 95-20-15

~POSTE ADHESIF NPS-
— GROUPE RENFORT POSTE -

**********************************************************************

N. PARTICOLARE DESCRIZIONE
1 vis
2 léme
3 joint & rotule
4 rond
5 vis
é poignée a reprise
7 étan
8 vis
9 plaque

SIGLA N.DISEGNO
TE M10*25

20/2220
JAF 10

20/1857~R
TE M8*16
MR 8*20

20/1858-R
TE M10*35

20/1870-R
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LA S A A S EE RS R ER LSS E RS sS TR E T S R Y S R Y R R R R R}

TAVOLA 139-20-15
-RONDELLE GUIDA CARTA SU LAMA TERMINALE-

- Stazione "NPS" -

LA AR E SRR R AR SRR LR R R R R R R R R R R R TR R R R R R R I I e R T g ag apr

N. PARTICOLARE DESCRIZIONE SIGLA N.DISEGNO
1 lama 20/2300
2 vite TCE M6*25
3 alberino 20/2111
4 rondella guida 20/2279

kddkhkdkdhdkdbhdbbhbtdhkhhhrhhhrhhdhhkbohhhbhbhbrrhrdrdhhhddrrdbhdrrddrdohrrdbrdrdrard

ASSEMBLY 139-20-15
-"NPS" LABELLING HEAD-

khkkkhkrkhhhhhhbkdhbhbdhrrrrdhhbhhdbhhhdrhhhrrohhhdhrhdhhddrbdbbrhdddbrditdtid

STANDARD
ITEM NAME CODE CE DRW N.
1 plate 20/2300
2 screw TCE M6*25
3 shaft 20/2111
4 washer 20/2279
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CAVAGNINO Cavagnino & Gatti SpA
& GA"I G VIALE ITALIA 94 - 14053 CANELLI (ASTI) - ITALY

TEL.: 439 0141 823231 Fax: +39 0141 834674

macchins
etichettarrici

10.10 DESCRIPTIONS COMPLEMENTAIRES

10.10.22 DETECTEUR MECANIQUE ETIQUETTE TRANSPARENTE

Leréglage delavis B effectué par nostechniciens est dé§ja celui optimal: il nefaudrait plus modifier
son tarage.

1. Vérifier que labande de support des étiquettes soit insérée dans |’ encoche de la cellule

2. Faire glisser labande et I’ arréter quand le galet palpeur se trouve a contact de la bande seule, dans
I’ espace entre 2 étiquettes consecutives ;

3. Régler lavisdetarage A jusqu’a quand le voyant du capteur de proximité s allume.

4. Vérifier quelavisdetarage A n'aille pas a toucher le capteur de proximité: la distance ne doit pas
descendre sous 0,5mm.

5. Faire avancer la bande des étiquettes: si tout est bien réglé, le capteur doit s'alumer seulement
guand le galet palpeur passe dedans |'espace vide entre 2 étiquettes consécutives et,
conséquemment, donner le signal de départ étiquette.

Détecteur
mécanique
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Galet palpeur

Visdetarage B

Voyant

Visdetarage A

Capteur de
proximité
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